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Please read this user manual carefully.
Keep it in a safe place for future reference.



1.System structure
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2. Control system connection description
1. Controller wiring

Auto Wrapping Control System
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POWER:AC220V 50/60Hz c €
(AR

0 264022 3BOB0Z

WUXI RSTAR ELECTRIC CO., LTD
W WATSLAr.Com

Figure 2-
1



COOLER &
ey INDUSTRIEHUB GERMANY

.) SMART

a. Power input: 200V~220VAC b. Home position signal input: 24V and OV power the
sensor, and X1 is the input signal.

c. Altimeter signal input: 24V and OV power the sensor, and X2 is the input signal.
d. Upper limit signal input: 24V and OV power the sensor, and X3 is the input signal.

(The position switch must only be connected to X3 and OV.)

e.Lower limit signal input: 24V and OV supply the sensor, and X4 is the input signal.
(The position switch should only be connected to X4 and 0V.) f.Control signal input: X5
is the start signal input, X6 is the pause signal input, and X7 is the emergency stop
signal input.

g. Reserve: X8 is the signal for the upper limit of Motor P, X9 is the signal for the lower
limit of Motor P, and X10 is the signal for the closing of Motor P. Y1 and Y2 can have
several optional functions (operation, alarm, cylinder drive, braking, etc.).

h. Communication interface: a network cable is used for direct connection to the
inverter.

i. Motor P interface: a DB9 data cable is used to connect directly to the inverter (the
use of this function is optional).

j.Rotary knob interface: rotary knob for adjusting motor parameters.

Inverter wiring

Figure 2 3
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Power supply L, N: connect to 220 V AC Motor U, V, W: connect to the 3 phase wires of
the motor Sensor: connect to the voltage sensor Communication interface: use a
network cable to connect to the controller
3.Sensor wiring

Figure 2-
The connection sequence of the 4 sensoPwires is shown in the figure. From left to right,

the colors are: red, green, white and black (the black wire and the shielded wire are
connected together).

3.Image description and control system operation

1. Home screen (Figure 3-1). After powering on the control system, the home screen will
be displayed, and after 5 seconds the system will automatically switch to the
automatic mode screen.

Figure 3-
1
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2. Standard mode or individual mode screen (Figure 3-2). After 5 seconds after power
on or after pressing the “Auto” button on the touch screen, the system enters this
screen.

“MULTI” displayed on the screen means that the standard mode is selected. If the
single mode is selected, “SINGLE” will be displayed. When wrapping is completed or
after an emergency stop, the mode can be changed by touching the text.

In the title bar of the screen, “SENSOR?” indicates that the photoelectric height
measurement mode is selected. If the delay height measurement mode is selected,
“DELAY” will be displayed.

The "Auto", "Manual" and "Settings" icons allow switching between screens. During
machine operation, the machine icon will be animated and the status of the input signal
points will change according to the actual situation.

Motor parameters and packaging parameters can also be set. The last row of buttons
controls the machine's actions.

Feedback

= BN+ = 40Hz 30Hz + = J35HaN "+
Tension . Table Freq Up Freq Down Freq
[ sor
Figure 3-
2

3. Manual mode screen (Figure 3-3). Press the “MANUAL” button on the touch screen to
enter this screen. When there is an external input signal, the icons will be displayed in
red, and when there is no signal, they will be displayed in gray.

Press the three icons "rotary table", "ascent" and "descending" on the screen to control
the operation of the rotary table motor and the lifting motor.

The last row of buttons can also be used to control the machine's movements.
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Figure 3-

3
4. Parameter selection screen (Figure 3-4). Press the “Menu” button on the touch
screen, and the system will enter this screen.
Press “MESSAGE”, and the system will enter the message screen (Figure 3-5).
Press “USER” and the system will enter the user parameter setting screen (Figure 3-6).
Press “SYSTEM” and the system will enter the password input screen (Figure 3-7).
The last row of buttons allows switching between screens.

MESSAGE o0 SYSTEM

Mo

Figure 3-
4
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5. Message screen (Figure 3-5). Allows monitoring of system information and
consultation of production information.

If you press "CLR Yield", the current production value is reset to O.

Tap "ESC" to return to the previous screen.

Figure 3-

5
6. User parameter setting screen (Figure 3-6). Touch the value to change the
parameter; touch “ESC” to return to the previous screen.

Figure 3-
6
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7. Password input screen (Figure 3-7). Press the “Back” button to return to the previous
screen. Touch the numeric keys to enter the 4-digit password, then press the “Enter”
key to enter the system parameter settings.

There are two password levels. Different passwords allow access to different system
parameter setting screens, as shown in Figure 3-8 and Figure 3-9.

Request the password from the agent or seller.

Please enter the password :

0

Figure 3-
7
8. System parameters screen (Figure 3-8 or Figure 3-9). Figure 3-8 is used to adjust the
inverter parameters corresponding to the motor.

Note: “FTY settings” and “ZPC” in Figure 3-9 are related to the sensor characteristics.
Please make the changes carefully.

Figure 3- Figure 3-
8 9

9. Motor Y parameter screen (Figure 3-10). Touch the value to change the parameter;
touch “ESC” to return to the previous screen.

8
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Figure 3-

10. Z Motor parameter screen (Figure 3-11).1'Ic')he parameter setting method is the same
as above.

11. Motor X parameter screen (Figure 3-12). The parameter setting method is the same
as above.

Note: For details on parameters added later, see [V. Parameter Description].

Figure 3- Figure 3-
11 12

12. FTY settings parameter screen (Figure 3-13). This is used to configure the factory
parameters of the system, including language, sensor signal polarity selection, and the
option to use the rotary knob to adjust motor speed and film tension, etc.
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Figure 3-
13

13. ZPC setting screen (Figure 3-14). It is used to correct the zero point of the film
tension sensor.

Note: Make sure the pressure sensor is not under any pressure during setting and set
the zero point value slightly higher than the voltage feedback value.

Figure 3-
14

4.Steps for installation and

troubleshooting: X . .
Step 1: After connecting the cables (refer to [2. Control System Wiring Instructions] for

connection details), position the foil holder in the middle of the column. 5 seconds
after starting, if the machine starts to move, immediately turn off the power and check
the wiring and sensors.
Step 2: If the machine does not perform any action, check whether the selected model
is correct (refer to [VI. Model and Mode Settings] for details).

10
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Step 3: If the model is correct, press "Manual" to enter the manual mode interface and
manually check whether each signal is working properly, such as the lower limit signal.
You can manually press the lower limit switch to check whether the signal status
changes.
Note: When the sensor signal is not detected, the signal indicator light is gray; when the
signal is detected, the indicator turns red. If the signal is reversed, enter the [FTY
Settings] interface through “Menu” » “System Parameters” and adjust the normally
open (NO) or normally closed (NC) characteristic of the signal.
Step 4: After the signal verification and adjustment are completed, the inverter
parameters need to be modified. Go to “Menu” » “System Parameters”, enter the
password and enter the parameter adjustment menu of the three inverters. The
deceleration time in the [Motor] parameters should be adjusted according to the
position of the limit switch; generally, it is set to 5. The acceleration time and
deceleration time of Motor X should be adjusted according to the actual operating
conditions.
Step 5: Enter the manual mode screen and press the three icons "rotary table",
"ascend" and "descend" to check whether the motor rotation direction is correct. If the
direction is reversed, press "Stop" or "Emergency Stop" or cut off the power, then
reverse any two of the U, V and W wires.
Step 6: After successfully testing, if the model is pre-tension type, press "Auto" and
manually pull the film output slide bar. If the rotation speed of the film feeding motor
changes and the rotation direction is correct, the machine can work normally.
If the speed does not change, drag the slider and check if the [Feedback voltage] value
on the screen changes. If the value does not change, check the sensor wiring. If the
direction of rotation is reversed, swap any two of the U, V, and W wires.

5.Parameter description:

The user parameter table is as follows:

Name Default Range Unit Description
Pasi When the film frame is rising, when the height sensor
asin
Timeg 20 0~999 0.1s cannot detect the signal, the film frame motor continues to
work for (PasingTime) seconds and stops.
Del Use the delay time to control the rising height of the film
T? ay 50 0~999 0.1s frame, for example, when the delay time is 50, the film
o frame rises (UpUpFreq) 50 cm/s steps
Enhance 2 099 - The number of turns that need to be wound at any position
Circles of the cargo

11
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Boriom 0~99 CIR Number of turns to be wound on the bottom of the cargo
Circles
Top
0~99 CIR Number of turns to be wound on the top of the cargo
Circles
Up Down The number of times the film frame is cycled up and down
Times 0528 Ll when the goods are wrapped
Return to origin: In the automatic mode interface, press
Start, the dial turns at a low speed for the first turn to find
the origin, the motor stops when it is found, and the
system operates normally when the start button is pressed
Return 01 again. Do not return to the origin: In the automatic mode
Qrigin interface, press Start, the system directly runs the parcel
step, without the need to repeatedly press the start
button.
1: Need, 0: No need
Lock Screen: When the screen is locked, the parameter
Lock value cannot be changed. After entering the password, itis
0™~ unlocked, and the screen is automatically locked after 5
S minutes of no key operation.
0: No lock, 1:Lock
The output time of Y1 and Y2 is required for the cylinder to
¥ Output push and lift. When X10 is used as the signal of push in
Time 0"20 S place, the Y output time is greater than the actual push
time,
When System Lap Set is tooth counting, adjusting this
parameter value can realize the stop of the turntable at the
Earty Stop 0~119 same position.
Tooth When the value is 0, it has a self-adjusting function, which
can realize where the turntable starts and where to stop.
Return to origin: In the automatic mode interface, press
Start, the dial turns at a low speed for the first turn to find
the origin, the motor stops when it is found, and the
system operates normally when the start button is pressed
l(?)et.u_rn O~1 again. Do not return to the origin: In the automatic mode
rigin

interface, press Start, the system directly runs the parcel
step, without the need to repeatedly press the start
button.

1: Need, 0: No need 12
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The system parameter table is as follows:

MOTOR X
Name Default Range Uint Description
ACC Time ! 2~600 0.1s Time for the motor to accelerate from OHz to 100Hz
DEC Time ! 2~600 0.1s Time for the motor to decelerate from 100Hz to 0Hz
Torque Up 6 0~15 % Adjust the low frequency torque of the motor
Rated Adjust the voltage-frequency ratio of the motor, current
Freque 1 ASALE s coefficient = 100 * 50 / quota frequency
Origin 20 0~100 H When the MOTOR X returns to the origin or finds the origin,
Freq z the MOTOR X runs at this frequency
When the machine package is about to end, whether the
End to turntable is increased by one turn to the origin (the frequency of
Origin 1 0~1 the turntable is the Origin Freq)
0: Noincreased; 1: IncreasedSs
If the origin signal is not detected outside the set time, the fault
9 alarm will be issued. Press reset to eliminate the alarm
St 6) Sband S| message. After waiting for 1 minute, it can operate normally
after handling the abnormal situation.
When the turntable frequency is 50Hz, the time it takes for the
System 10 0~60 5 turntable to make one turn, the actual time is
Lap Time (50/turntable frequency)*time, which can be adjusted
according to the actual situation.
When the machine circle counting mode is selected as tooth
Table 60 50~80 counting, adjust the value of this parameter, that is, the
Teeth number of teeth detected when the turntable rotates one circle.
Carrier . . iz
5 1~16 K Adjust according to load characteristics.
Freq
Reset 0 o When the turntable detects the origin, continue to rotate for
Delay Time =5 this time, and then stop the motor.
MOTOR Z
Name Default Range Uint Description
ACC Time / 2~600 0.1s | Time for the motor to accelerate from OHz to 100Hz

13
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Name Default | Range Description
DEC Time / 2~600 0.1s | Time for the motor to decelerate from 100Hz to OHz
Torque Up 1] 0~15 Y Adjust the low frequency torque of the motor
Rated 100 20~110 % Adjust the voltage-frequency ratio of the motor, current
Freque coefficient = 100 * 50 / quota frequency
If the MOTOR Z does not stop or change the direction of
stall Time 300 60~500 5 operation oufmde the set time, the foul alarm m!l be Issued.. Press
reset to eliminate the alarm message. After waiting for 1 minute,
it can operate normally after handling the abnormal situation
In Single mode, the delay time for the membrane rack to return
to the bottom at the end. When the value is 0, the membrane
AutoReset &0 0600 5 rack does not return to the bottom. You need to press the start
Time key before returning to the bottom. When the value is 60,
1 minute after the package is aver, the film rack automatically
drops to the bottom.
Carti
:;::' 5 1~16 K | Adjust according to load characteristics.
MOTOR Y
Name Default Range Uint Description
ACC Time ! 2~600 0.1s Time for the motor to accelerate from OHz to 100Hz
DEC Time ! 2~600 0.1s | Time for the motor to decelerate from 100Hz to OHz
Torque Up 1] 0~15 Yo Adjust the low frequency torque of the mator
Rated 100 70110 i Adjust the voltage-frequency ratic of the motor, current
Freque coefficient = 100 * 50 / quota frequency
Adjust the sensitivity of the film tension. The smaller the value,
nsitivi 0~999
SERERIVEY i i the more sensitive the tension sensor is.
Relax 0 020 0.1s After the packing is completed, the film feeding motor rotates
Time A 0~25 to release the tension of the film
NoFilm 0: NoFilm alarm function is off;
At o 0~1 1: MoFilm alarm function is on. When an alarm occurs, press
the reset button to eliminate the alarm
Standby The tension of the machine is standby, which is convenient
; 10 0~100 %
Tension for manually pulling the film.
Carri
F:::' 5 1~16 K | Adjust according to load characteristics.
MOTOR P
Name Default | Range Uint Description
ACC Time ! 2~600 0.1s Time for the motor to accelerate from OHz to 100Hz
DEC Time ! 2~600 0.1s Time for the motor to decelerate from 100Hz to OHz

14
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Rated | | Adjust the voltage-frequency ratio of the motor, current
100 70~110 % 4
Freque coefficient = 100 * 50 /S5 quota frequency
MOTOR P
Fru 50 0~60 Hz Qutput frequency of MOTOR P
Lift Time 5 0~60 S MOTOR P lift time
X10 Filter | ,
4 | 1 0.15 | Signal X10 filter tnme.
Time |
Carrier
Frelq | 5 1~16 K Adjust according to load characteristics.
FTY settings
Name | Default  Range  Unit | Description

language | Chinese |

| Language selection: Chinese, English

Signal X5 NO l Mormally open, normally closed
Signal X6 NO !' Normally open, normally closed
Signa_l X7 NO | Nor?aliv open, normally closed
Signal X1 NO | Normally open, normally closed
Signal X2 NO | | Mormally open, normally closed
Tansian [ Button: use the up and down buttons on the
Sais KEY screen to adjust the tension of the film,
knob: adjust the film tension with the knob
Table Freq Button: use the up and down buttons on the
Sl KEY screen to adjust the table frequency,
knob: adjust the table frequency with the knob
Button: use the up and down buttons on the
U&D Freg screen to adjust the up & down frequency,
Sele KEV knob: adjust the up & down frequency with the
knob
RUN: When the machine is in the process of
automatic packing, Y1 outputs low level, and after
packing, it outputs high level
Alarm: When the machine has a fault alarm, Y1
outputs a low level, and when there is no alarm, it
outputs a high level
Yll Funv: Y1 is the signal of the cylinder, and the
Function o specific configuration is shown in [6. Model mode
Sele settings].
Brake: When the machine turntable stops, Y1
outputs low level, when the turntable starts, Y1
outputs high level.
Origin: Second speed output.
CUT: End film break output.

15



6.Model and mode settings:

1. Model Selection This control system includes three models:

(1) Pre-tensioning machine The factory default setting of the controller is the pre-tensioning model.
In the factory configuration, the cylinder function is not selected for “Y1 Function Selection” and “Y2
Function Selection”; “Press Down Selection” is not enabled; “Y Output Time” in the user parameters is
setto O.

(2) Cylinder pre-tensioning and pressing machine Change “Function selection Y1” and “Function
selection Y2” in the factory configuration parameters to FUN1, then adjust “Y output time” in the user
parameters (optionally, X10 signal can be added). One solenoid valve of the cylinder connects to 24 V
and Y1, and the other solenoid valve connects to 24 V and Y2. Set “Press down selection” in the
factory configuration parameters to No.

(3) Motorized pre-tensioning and pressing machine The RW-S2000 inverter and the RW-D1000
inverter must work together. The RW-D1000 inverter connects to MOTOR P. In the factory
configuration parameters, for “Y1 Function Selection” and “Y2 Function Selection”, do not select the
cylinder function; set “Press Down Selection” to Yes. Set “Y Output Time” in the user parameters to O.
Signal X8 and O V connect to the upper limit signal (normally closed), X9 and O V connect to the lower
limit signal (normally closed), and X10 connect to the proximity signal (optional). The speed of Motor
P can be adjusted from “System Parameters - Motor P”. Enter the manual mode to check whether the
motor signals and movements are correct. In the automatic mode screen, press “Start”, and the
machine will execute the normal packaging cycle.

2. Introduction and switching between standard mode and individual mode In standard mode, press
the “Start” button, and the film holder lowers to the lower position (if the film holder is already at the
bottom, the turntable starts to rotate directly), then press “Start” again, and the turntable starts to
rotate. When the number of lower rotations reaches the set value, the film holder starts to rise. When
it reaches the load height, the film holder stops and the upper rotation count starts. When the
cumulative number of upper rotations reaches the set value, the film holder lowers and the up and
down cycles count starts. When the number of up and down cycles reaches the set value, the film
holder stops and the turntable stops; otherwise, the turntable continues to work and the film holder
continues to rise and down cycles.

In individual mode, press the “Start” button, and the film holder will lower to the lower position (if
the film holder is already at the bottom, the turntable will start to rotate directly), then press “Start”
again, and the turntable will start to rotate. When the number of lower rotations reaches the set
value, the film holder will start to rise. When it reaches the load height, the film holder will stop and
the upper rotation count will start. When the number of upper rotations reaches the set value, the
turntable will stop, the packaging is completed, and the film holder will not lower. If the value of [Auto
reset time] is greater than O, after the packaging is completed, the film holder will automatically lower
to the lower position after the set time.

Mode switching: In the automatic mode interface, after packaging is completed or after pressing the
emergency stop button, press the blue icon to switch between modes.

Note: During the automatic wrapping process, if you press the "Enhance" button, the wrap support...

16
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RUN: When the machine is in the process of
automatic packing, Y2 outputs low level, and after
packing, it outputs high level

Alarm: When the machine has a fault alarm, Y2
outputs a low level, and when there is no alarm, it
outputs a high level

FUN1: Y2 is the signal of the cylinder, and the
specific configuration is shown in (6. Model and
Sele mode setting)

Brake: When the machine turntable stops, Y2
outputs low level; when the turntable starts, Y2
outputs high level.

Origin: Second speed output.

CUT: End film break output.

¥2
Function Alarm

Push Mo: Don't use this function

Down No CYL: Use the Cylinder depressing function

sele ELE: Use the motor push-down function
Signal X10 NO Mormally open, Normally closed

Circle: The turntable uses sensors to count the number of
turns;

Time: The turntable counts laps according to the system
System Circle time. (Use with the “System Lap Time" parameter in the
Lap Set Mator X parameter).

Tooth: The turntable uses the sensor to count the teeth,
the default is 60 teeth in one circle

Encoder: The turntable uses an encoder to count laps

Sensor: use the sensor to detect the height of the goods

Altimetry » and control the rising height of the membrane seat;
nsor

Model Delay: Use the system delay time to control the rising

height of the membrane seat.

Tension: With the use of a tension sensor, the film can be
discharged with constant tension;

Wrapping " v . y
Tension Speed: The traditional film discharge method, using the
Control ' 3 ol
proximity switch, the film is discharged at a constant
speed.
Total
3579 Used when the system lap is set to encoder
Pulses
Motor
13 Used when the system lap is set to encoder

Teeth
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will stop from the up and down movement. After the turntable completes the number of
rotations set in “Enhance Circles”, the system will return to the automatic wrapping mode; if
you press the “Stop” button, the system motor will stop. After pressing the “Start” button, the
system will continue the wrapping process; if you press the “Emergency Stop” button, the
system stops, and after pressing the “Start” button, the system returns to the starting point
and resumes the packaging process.

3. Introduction and switching between photoelectric mode and delay mode The
photoelectric mode uses the photoelectric sensor to detect the height of the cargo and
control the lifting height. The delay mode uses the system delay time to control the lifting
height.

Mode switching: In the automatic mode interface, after packaging is completed or after
pressing the emergency stop button, press the blue icon to switch between these modes.
7. Description of system errors

Possible system errors are: communication error, overcurrent,
overvoltage, overheat, overload and undervoltage. In the standard or
individual mode screen and the manual mode screen, if a system error
occurs, the error message will be displayed in the upper right corner of

the screen.

MOTOR 2 COMMU Err

Please check the network cable connection.

T
Error code | Description
Reasons: the D89 line is not connected securely;
COMMU Err B E
the communication module is broken.
ocC Reasons: excessive load; acceleration too fast.
ov Reasons: excessive load; deceleration too fast;
unstable power supply.
OH Reasons: the running time is too long and the load is too heavy.
oL Reasons: insufficient motor power.
v Reasons: unstable power supply.
MOTOR X Stall Reasons: No origin signal detected within set time.
Reasons: The MOTOR Z has not changed direction
MOTOR Z Stall i i
or stopped within the set time. 1 8
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8.Installation dimensions
The installation diagram of the system controller and motor driver is as follows:
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Installation diagram of inverter
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Va rugam sa cititi cu atentie acest manual de utilizare.
Pastrati-l intr-un loc sigur pentru consultare ulterioara.
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1.Structura sistemului
Motor

Interfatd buton
Interfatd motor P

INVERTOR INTEGRAT

[T —
Mot msmmne

IIH_III C €

= | e el o]
E 2355 ¢ o
E E &= =2 o
S 8 ncod 2
a 5 25 S 2
o o g o
- a 5B
s 38 =
] g & 3]
s ™ B
Lampd pllot E
1=

Senzor de tensiune

2.Descrierea conexiunii sistemului de control
1.Cablarea controlerului

Auto Wrapping Control System
MODEL:RW-52000-0

POWER: Aczzov 50/60Hz c €
0I.lﬂlll

264022

WUXI RSTAR ELECTRIC CO., LTD
W WATSLAr.Com

Figura 2-1
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a. Intrare alimentare: 200V~220VAC

b. Intrare semnal pozitie de origine: 24V si OV alimenteaza senzorul, iar X1 este
semnalul de intrare.

c. Intrare semnal altimetru: 24V si OV alimenteaza senzorul, iar X2 este semnalul de
intrare.

d. Intrare semnal limita superioara: 24V si OV alimenteaza senzorul, iar X3 este semnalul
deintrare.

(intrerupé&torul de pozitie trebuie conectat doar la X3 si OV.)

e.Intrare semnal limita inferioara: 24V si OV alimenteaza senzorul, iar X4 este semnalul
de intrare. (intrerup&torul de pozitie trebuie conectat doar la X4 si OV.)

f.Intrare semnale de comanda: X5 este intrarea pentru semnalul de pornire, X6 este
intrarea pentru semnalul de pauza, iar X7 este intrarea pentru semnalul de oprire de
urgenta.

8. Rezerva: X8 este semnalul pentru limita superioara a Motorului P, X9 este semnalul
pentru limita inferioara a Motorului P, iar X10 este semnalul de inchidere al Motorului P.
Y1si Y2 pot avea mai multe functii optionale (functionare, alarma, actionare cilindru,
franare etc.).

h.Interfata de comunicatie: se utilizeazad un cablu de retea pentru conectarea directd la
invertor.

i.Interfatd Motor P: se utilizeaza un cablu de date DB9 pentru conectarea directa la
invertor (utilizarea acestei functii este optionald).

j.Interfata buton rotativ: buton rotativ pentru reglarea parametrilor motorului.

2.Cablarea invertorului

RW-52000 INVERTOR INTEGRAT

Intrare
lesire  : AC

22
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Alimentare L, N: conectare la 220 V AC

Motor U, V, W: conectare la cele 3 fire de faza ale motorului

Senzor: conectare la senzorul de tensiune

Interfata de comunicatie: utilizati un cablu de retea pentru conectarea la controler
3.Cablarea senzorului

Figura 2-3

Secventa de conectare a celor 4 fire ale senzorului este prezentata in figura. De la
stanga la dreapta, culorile sunt: rosu, verde, alb si negru (firul negru si firul ecranat sunt
conectate impreuna).

3.Descrierea imaginilor si operarea sistemului de control

1.Ecran de pornire (Figura 3-1). Dupa alimentarea sistemului de control, va fi afisat
ecranul de pornire, iar dupa 5 secunde sistemul va trece automat la ecranul modului
automat.

Figura 3-1

23
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2.Ecran mod standard sau mod individual (Figura 3-2). Dupa 5 secunde de la pornire sau
dupa apasarea butonului ,,Auto” de pe ecranul tactil, sistemul intrd in acest ecran.
»MULTI” afisat pe ecran inseamna ca este selectat modul standard. Daca este selectat
modul individual, va fi afisat ,SINGLE”. La finalizarea infolierii sau dupa o oprire de
urgenta, modul poate fi schimbat prin atingerea textului.

Tn bara de titlu a ecranului, ,SENSOR” indica faptul ci este selectat modul de méasurare
fotoelectrica a Tnaltimii. Daca este selectat modul de masurare a indltimii cu intarziere,
va fi afisat ,DELAY”.

Pictogramele ,,Auto”, ,Manual” si ,Settings” permit comutarea intre ecrane. In timpul
functionarii masinii, pictograma masinii va fi animata, iar starea punctelor semnalelor de
intrare se va modifica in functie de situatia reala.

De asemenea, pot fi setati parametrii motorului si parametrii de ambalare. Ultimul rand
de butoane controleaza actiunile masinii.

Feedback

oa®@ O6e Oe C

Tensiune Frecventd masd Frecvent urcare Frecventd coborire

Figura 3-2

3.Ecran mod manual (Figura 3-3). Apasati butonul ,MANUAL” de pe ecranul tactil pentru
a accesa acest ecran. Atunci cand exista un semnal extern de intrare, pictogramele vor
fi afisate cu rosu, iar atunci cand nu exista semnal, acestea vor fi afisate cu gri.

Apadsati cele trei pictograme ,masa rotativa”, ,urcare” si ,coborare” de pe ecran pentru
a controla functionarea motorului mesei rotative si a motorului de ridicare.

Ultimul rand de butoane poate fi utilizat, de asemenea, pentru controlul miscarilor
masinii.
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Figura 3-3

4 Ecran de selectare a parametrilor (Figura 3-4). Apasati butonul ,Menu” de pe ecranul
tactil, iar sistemul va intra in acest ecran.

Apasati ,MESSAGE”, iar sistemul va accesa ecranul de mesaje (Figura 3-5).

Apasati ,USER”, iar sistemul va accesa ecranul de setare a parametrilor utilizatorului
(Figura 3-6).

Apasati ,SYSTEM”, iar sistemul va accesa ecranul pentru introducerea parolei (Figura 3-
7).

Ultimul rand de butoane permite comutarea intre ecrane.

B8 a8

#8a SISTEM
MESAJE )

UTILIZATOR \°

Figura 3-4
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5.Ecran mesaje (Figura 3-5). Permite monitorizarea informatiilor sistemului si
consultarea informatiilor privind productia.

Daca apasati ,,CLR Yield”, valoarea productiei curente este resetata la O.
Atingeti ,,ESC” pentru a reveni la ecranul anterior.

Figura 3-5

6.Ecran de setare a parametrilor utilizatorului (Figura 3-6). Atingeti valoarea pentru a
modifica parametrul; atingeti ,ESC” pentru a reveni la ecranul anterior.

URMATORUL () IESIRE

Figura 3-6
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7.Ecran de introducere a parolei (Figura 3-7). Apdsati butonul ,inapoi” pentru a reveni la
ecranul anterior. Atingeti tastele numerice pentru a introduce parola din 4 cifre, apoi
apasati tasta ,,Enter” pentru a accesa setdrile parametrilor sistemului.

Exista doud niveluri de parola. Parolele diferite permit accesul la ecrane diferite de
setare a parametrilor sistemului, asa cum este prezentat in Figura 3-8 si Figura 3-9.
Solicitati parola agentului sau vanzatorului.

Va rugam sa introduceti parola :

0

Figura 3-7

8.Ecranul parametrilor sistemului (Figura 3-8 sau Figura 3-9). Figura 3-8 este utilizata
pentru reglarea parametrilor invertorului corespunzatori motorului.

Nota: ,FTY settings” si ,,ZPC” din Figura 3-9 sunt legate de caracteristicile senzorului. Va
rugam sa efectuati modificarile cu atentie.

B e e

MOTOR Y MOTOR Z m

(@ esc )
Figura 3-9

Figura 3-8

9.Ecranul parametrilor Motorului Y (Figura 3-10). Atingeti valoarea pentru a modifica
parametrul; atingeti ,ESC” pentru a reveni la ecranul anterior.
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Figura 3-10

10.Ecranul parametrilor Motorului Z (Figura 3-11). Metoda de setare a parametrilor este
aceeasi ca mai sus.

11.Ecranul parametrilor Motorului X (Figura 3-12). Metoda de setare a parametrilor este
aceeasi ca mai sus.

Nota: Pentru detalii privind parametrii adaugati ulterior, consultati [V. Descrierea
parametrilor].

Figura 3-11 Figura 3-12

12.Ecranul parametrilor pentru setarile FTY (Figura 3-13). Acesta este utilizat pentru
configurarea parametrilor din fabrica ai sistemului, inclusiv limba, selectarea polaritatii
semnalului senzorului si optiunea de utilizare a butonului rotativ pentru reglarea vitezei
motorului si a tensiunii foliei etc.
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Figura 3-13

13.Ecranul de setare ZPC (Figura 3-14). Este utilizat pentru corectarea punctului zero al
senzorului de tensiune a foliei.

Nota: Asigurati-va ca senzorul de presiune nu este supus niciunei presiuni in timpul
setarii si setati valoarea punctului zero putin mai mare decat valoarea de feedback a
tensiunii.

Figura 3-14

4.Pasi pentru instalare si depanare:

Pasul 1: Dupa conectarea cablurilor (consultati [2. Instructiuni de cablare pentru
sistemul de control] pentru detalii privind conexiunile), pozitionati suportul foliei in
partea de mijloc a coloanei. La 5 secunde dupa pornire, daca masina incepe sa se miste,
opriti imediat alimentarea si verificati cablarea si senzorii.

Pasul 2: Daca masina nu executa nicio actiune, verificati dacd modelul selectat este
corect (consultati [VI. Setari model si mod] pentru detalii).



COOLE
h.,mnus'rmsuua cem«.mv

.)-_  SMART

Pasul 3: Daca modelul este corect, apasati ,Manual” pentru a accesa interfata modului
manual si verificati manual daca fiecare semnal functioneaza corect, de exemplu
semnalul limitei inferioare. Puteti apasa manual intrerupatorul de limita inferioara
pentru a verifica daca starea semnalului se modifica.

Nota: Atunci cand semnalul senzorului nu este detectat, indicatorul luminos al
semnalului este gri; atunci cand semnalul este detectat, indicatorul devine rosu. Daca
semnalul este inversat, accesati interfata [Setari FTY] prin ,Meniu” - ,Parametri sistem”
si reglati caracteristica normal deschis (NO) sau normal inchis (NC) a semnalului.

Pasul 4: Dupa finalizarea verificarii si reglarii semnalelor, trebuie modificati parametrii
invertorului. Accesati ,Meniu” » ,Parametri sistem”, introduceti parola si intrati in
meniul de reglare a parametrilor celor trei invertoare. Timpul de decelerare din
parametrii [Motor] trebuie reglat in functie de pozitia intrerupatorului de limit; in
general, acesta se seteaza la 5. Timpul de accelerare si timpul de decelerare ale
Motorului X trebuie ajustate in functie de conditiile reale de functionare.

Pasul 5: Accesati ecranul modului manual si apasati cele trei pictograme ,,masa
rotativad”, ,urcare” si ,coborare” pentru a verifica daca sensul de rotatie al motorului
este corect. Daca sensul este invers, apasati ,Stop” sau ,,Oprire de urgenta” ori
intrerupeti alimentarea, apoi inversati intre ele oricare doua dintre firele U, V si W.
Pasul 6: Dupa efectuarea cu succes a testelor, daca modelul este de tip cu
pretensionare, apasati ,Auto” si trageti manual bara culisanta de iesire a foliei. Daca
viteza de rotatie a motorului de alimentare cu folie se modifica si sensul de rotatie este
corect, masina poate functiona normal.

Daca viteza nu se modifica, trageti bara culisanta si verificati daca valoarea [Feedback
tensiune] de pe ecran se modifica. Daca valoarea nu se modifica, verificati cablarea
senzorului. Daca sensul de rotatie este invers, inversati intre ele oricare doua dintre
firele U, V si W.

5.Descrierea parametrilor:

Tabelul parametrilor utilizatorului este urmatorul:

Name Default Range Uint Description
Cand cadrul foliei se ridicd, dacd senzorul de Tnaltime
Pasing nu poate detecta semnalul, motorul cadrului foliei
20 0~999 0.1s b : : f
Time continua s3 functioneze timp de (50/Up Freq) *2 secunde

si se opreste.

Utilizati timpul de intarziere pentru a controla indltimea

Delay 60 0~999 0.1s de ridicare a cadrului foliei, de exemplu: cind timpul de
Time : intarziere este 60, cadrul foliei se ridica (50/Up Freq) *6s
si se opreste.
Enhance = Numadrul de rotatii care trebuie efectuate intr-o pozitie
Circles 2 0~99 CIR orice a incarcaturii,
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Bottom Numarul de rotatii care trebuie efectuate in partea de jos
_ 0~99 CIR . i

Circles a incarcaturii.

TDP 0~99 CIR N i.-mérul de :otatii care trebuie efectuate in partea de sus

Circles a incdrcaturii.

Up Down Numdrul de ori in care cadrul foliei se deplaseaza in sus
\ 0~99 TIME o 5 y
Times si in jos atunci cand bunurile sunt ambalate.
Revenire |a pozitia initiald: In interfata modului automat,
apasati Start, discul se roteste la vitezd mica pentru prima
rotatie, pentru a gasi pozitia initiala, motorul se opreste
cand aceasta este gasitd, iar sistemul functioneaza normal

Return atunci cand butonul Start este apasat din nou.

Origin 0~1 Nu se revine la pozitia initiald: in interfata modului
automat, apasati Start, sistemul ruleaza direct pasul de
ambalare a incarcaturii, fard a fi nevoie sa apasati din nou
butonul Start.

1: Mecesitd revenire, 0: Nu este necesar
Blocare ecran: Cind ecranul este blocat, valoarea
parametrilor nu poate fi modificatd. Dupa introducerea
Lock 0~1 parolei, ecranul se deblocheazd, iar acesta se blocheazd
Screen automat dupd 5 minute de neutilizare.
0: Fara blocare, 1: Blocare
Timpul de iesire al Y1 si Y2 este necesar pentru ca cilindrul
Y Output N sa impinga si sa ridice. Cand X10 este utilizat ca semnal de
Time Ry ] impingere in pozitie, timpul de iesire ¥ este mai mare
decat timpul real de impingere.
Cand optiunea System Lap Set este numadrare dinti,
reglarea acestei valori permite oprirea mesei rotative in
Early Stop LR
0~119 aceeasi pozitie.

Tooth Cand valoarea este 0, existd o functie de autoajustare,
care poate stabili unde incepe si unde se opregte masa rotativa,
Cand valoarea nu este 0, in timpul procesului de coborére
al motorului de ridicare, cénd acesta coboara pand la

Consolidare procentul din cursa, ridicarea se opreste si incepe sa

— 0~99 % execute numarul de rotiri suplimentare; dupa finalizarea

numarului de rotiri suplimentare, continua sa coboare;
daca valoarea este 0, nu se realizeaza consolidare
suplimentara.
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Tabelul parametrilor sistemului este urmatorul:

MOTOR X
Valoare
Nume Interval | Unitate Descriere
implicita
T'mp‘:‘?;:eme / 2~600 0.1s Timpul pentru ca motorul s accelereze de la OHz la 100Hz
Timp decelerare
D{DEC! / 27600 0.1s | Timpul pentru ca motorul si decelereze de la 100Hz la OHz
Cuplu la turatie k _ 3
6 015 % Ajustati cuplul la frecventd redusd al motorului
redusa
Frecventa Ajustati raportul tensiune-frecventd al motorului, coeficientul
nominald 100 L " curent = 100 * 50 / frecventa nominald
F : .
rEi?v_enté 20 0~100 Hz Célml:i MOTORUL X revme- la pozitia initialda sau giseste
origine originea, MOTORUL X functioneazd la aceastd frecventd
Cand pachetul masinii este pe cale sa se termine, dacd masa
Sfarsit la 1 o1 rotativa este maritd cu o rotatie pand la pozitia initiald
origine (frecventa mesei rotative este frecventa de origine)
0: Nu se mareste; 1: Se mareste
Daca semnalul de origine nu este detectat in intervalul setat,
Tirp blocare 60 30~300 g se w.a emite o_alarma de defectiune. Apasati reset pent.ru a
elimina mesajul de alarma. Dupd asteptarea de 1 minut,
poate functiona normal dupd gestionarea situatiei anormale.
Cand frecventa mesei rotative este de 50Hz, timpul necesar
Timp ciclu 10 s mesei rotative pentru a efectua o rotatie este
sistemn (50/frecventa mesei rotative)*timpul, care poate fi ajustat
in functie de situatia reala.
Cind modul de numdrare a ciclurilor masinii este selectat
Dinti masa 60 5080 ca numdrare dinti, ajustati valoarea acestui parametru, adica
rotativa numdrul de dinti detectati cdnd masa rotativa efectueaza
o rotatie.
Frecventd
! 5 1~16 K Ajustati in functie de caracteristicile sarcinii.
transportor
Timp intarziere 0 0.1s Cand masa rotativd detecteazd originea, continud sa
resetare 3 roteacd in acest timp, apoi opreste motorul.
MOTOR Z
Valoare
Nume
implicits Interval | Unitate Descriere
Timp accelerare
p: *.5 / 2600 0.1s | Timpul pentru ca motorul s& accelereze de la OHz la 100Hz
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Timp decelera
WIUECI = ! 27600 0.1s | Timpul pentru ca motonul 53 decelereze de 1o 100HE 1 OHz
s T
gl e [ o~15 % Ajustati cuplul la frecventd redus3 al motorului
redusd
Frecventd Ajustati raportul tensiune-frecventd al motorului, coeficientul
nominald 100 7O7LI0 - curent = 100 * 50 / frecventa nominalh
Dacd MOTORUL 2 nu se opreste sau i schimbd directia de
functionare in afara timpului setat, se va emite o alarmd de
Timp blocare 300 60600 S defectivne. Apdsati reset pentru a elimina mesajul de alarma.
Dupd agteptarea de 1 minut, poate functiona normal dupd
gestionarea situatiei anormale.
T miadul sermnal, timpul de intdrziere pentru ¢ suportul de
membrand 53 revind in partea de jos la final. Clnd valoarea este
Timp 0, suportul de membrand nu revine in partea de jos. Trebuie s3
autoresetare &0 $ apdsati tasta de pornire inainte de revenirea in partea de jos.
Cand valoarea este 60, la 1 minut dupd finalizarea ambalarii,
suportul de folle coboard automat In partea de jos.
Frecventa
= i Feo
o 5 1716 K Ajustati in functie de caracteristicile sarcinii,

—
'WM! e & 2600 0.1s Timgpul pentru ca motorul 53 accelereze de la OHz la 100Hz
Timp decelerare
lm'DEI:I / 2600 | 0.1s | Timpul pentru ca motorul sa decelereze de la 100tz [a OHz
Cuplu la tw
o [ 15 % Ajustati cuplul la frecventd redusd al motorului
redusd
Frecventi Ajustati raportul f al motorului, coefick
7
nominald 100 GrL10 - curent = 100 * 50/ frecventa nominald
Sensil 09999 Ajustali sensibilitatea tensiunil foliel. Cu ct valoarea este mai
e o mic, cu atdt senzorul de tensiune este mai sensibil,
" Dupd finalizarea ambaldri, motoral de alimentare cu folie
e . 00 ox roteste O~ 25 pentru a elibera tensiunea foliei
o ia de alarmd lipsa folie iy
Alarm lips5 Furu:pa a ||_)sa mdmma;
falie 0 -1 1: Funclia de alarmd lipsd folie este activatd. Cind apare o
alarmd, apdsati butonul de reset pentru a elimina alarma.
A Tensiunea maginii in standby, ceea ce este convenabsl pantru
Tensiune standby 10 0~100 % rearasalS a foliel
Frecventa = e e
i 5 1~16 K Ajustati in functie de caracteristicile sarcinii.

‘Iin'p'm: ! 27600 0.1s | Timpul pentru ca motorul s3 accelereze de la OHz la 100Hz
Timp decelerare
! 2600 0.1s | Timpul pentru ca motorul £3 decelerese de 1 100M2 1 OHz
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Cuplula turatie . i .
o] t 6 0~15 % Ajustati cuplul la frecventd redusd al motorului
redusa
= - F = =
Freo{e ta 100 20~110 o .&justa.;l raportul tensmne‘frecvengé al rnntoru'lm_
nominala coeficientul curent = 100 * 50 / frecventa nominala
Frecventa o
MOTOR P 50 0~60 Hz Frecventa de iesire a MOTORULUI P
Timp ridicare 5 0~60 5 Timpul de ridicare al MOTORULUI P
Timp filtrare
;;(10 1 0.15 | Timpul de filtrare al semnalului X10.
Frecventd o o . e s
transportor 1 1~16 K Ajustati in functie de caracteristicile sarcinii.
Setari FTY
Valoare
Nume implicith Interval | Unitate Descriere
Limbad Chineza Selectare limba: Chinez, Engleza
Semnal X5 NO Normal deschis, Normal inchis
Semnal X6 NO Normal deschis, Normal inchis
Semnal X7 NO Narmal deschis, Normal inchis
Semnal X2 NO Normal deschis, Mormal inchis
Semnal X1 NO Normal deschis, Normal inchis
Buton: utilizati butoanele sus si jos de pe ecran
Selectare i i
e KEY pentru a regla tensiunea foliei,
Buton rotativ: reglati tensiunea foliei cu butonul rotativ
Buton: utilizati butoanele sus si jos de pe ecran
Selectare tr la fi :
frecven(d mash KEY pentru a regla frecventa mesei,
Buton rotativ: reglati frecventa mesei cu butonul rotativ
Buton: utilizati butoanele sus si jos de pe ecran
Selectare KEY pentru a regla frecventa de urcare si coborére,
frecventa U&D Buton rotativ: reglati frecventa de urcare i coborére
cu butonul rotativ
RUN: Cind masina este in proces de ambalare
automata, Y1 oferd nivel scazut la iesire, iar dupa
ambalare oferd nivel ridicat
Alarma: Cind masina are o alarma de defectiune, Y1
oferd nivel scazut la iesire, iar cand nu exista alarma
oferd nivel ridicat
Selectare RUN FUN1: Y1 este semnalul cilindrului, iar configuratia
functie Y1 specificd este prezentati in (6. Setarea modului model)

Frand: Cand masa rotativd a masinii se opreste, Y1
ofera nivel scazut |a iesire; cand masa rotativa porneste,
Y1 ofera nivel ridicat la iesire.

Origine: lesire vitezd secundara,

CUT: lesire pentru ruperea foliei la final.
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RUMN: Cand masina este in proces de ambalare automata,
Y2 oferd nivel scdzut la iesire, iar dupd ambalare oferd
nivel ridicat

Alarma: Cand masina are o alarma de defectiune, Y2 oferad
un nivel scazut la iesire, iar cAnd nu exista alarma oferd

un nivel ridicat
Selectare FUN1: Y2 este semnalul cilindrului, iar configuratia specifica
functie Y2 Alarmd este prezentata in (6. Setarea modelului si a modului)

Frénd: Cand masa rotativa a masinii se opreste, Y2 oferd
nivel scazut la iegire; cdnd masa rotativa porneste, Y2 oferd
nivel ridicat la iesire.

Qrigine: lesire vitezd secundard,

CUT: lesire pentru ruperea foliei la final.

Selectare Nu: Nu utilizati aceasta functie
apasare MNu CYL: Utilizati functia de apasare a cilindrului
in jos ELE: Utilizati functia de apasare cu motorul
Semnal X10 Nu Normal deschis, Normal inchis

Cerc: Masa rotativa utilizeaza senzori pentru a numara
numaérul de rotatii;

Timp: Masa rotativa numara ciclurile in functie de timpul
sistemului. (Se utilizeazd impreund cu parametrul , Timp ciclu

Set;l:re ciclu Cerc sistem” din parametrii Motorului X).
sistem Dinti: Masa rotativa utilizeazd senzorul pentru a numara
dintii, valoarea implicitd este de 60 de dinti pentru o rotatie
Encoder: Masa rotativa utilizeazd un encoder pentru a
numara ciclurile
Senzor: utilizati senzorul pentru a detecta indltimea marfii si
Model v pentru a controla indltimea de ridicare a suportului foliei;
altimetrie intarziere: Utilizati timpul de intarziere al sistemului pentru
a controla indltimea de ridicare a suportului foliei.
Tensiune: Cu ajutorul senzorului de tensiune, folia poate fi
derulata cu tensiune constanta;
Control :
infoliere Tensiune Viteza: Metoda traditionald de derulare a foliei, folosind
comutatorul de proximitate, folia este derulati la vitezd
constanta.
Impulsuri e : ;o
tztale 3579 Utilizat cand setarea ciclului sistem este pe encoder

Dinti motor 13 Utilizat cand setarea ciclului sistem este pe encoder
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6.Setari model si mod:

1.Selectarea modelului

Acest sistem de control include trei modele:

(1) Masina cu preintindere

Setarea implicita din fabrici a controlerului este modelul cu preintindere. In configuratia din fabrica,
pentru ,Selectare functie Y1” si ,Selectare functie Y2” nu este selectata functia cilindrului; ,Selectare
apasare in jos” nu este activata; ,, Timp iesire Y” din parametrii utilizatorului este setat la O.

(2) Masina cu preintindere si apasare cu cilindru

Schimbati ,Selectare functie Y1” si ,Selectare functie Y2” din parametrii configuratiei din fabrica la
FUN1, apoi reglati ,Timp iesire Y” din parametrii utilizatorului (optional, poate fi addugat semnalul
X10). O electrovalva a cilindrului se conecteaza la 24 V si Y1, iar cealaltd electrovalva se conecteaza la
24V si Y2. Setati ,Selectare apasare in jos” din parametrii configuratiei din fabrica la Nu.

(3) Masina cu preintindere si apasare cu motor

Invertorul RW-S2000 si invertorul RW-D100O0 trebuie sa functioneze impreuna. Invertorul RW-
D1000 se conecteazi la MOTOR P. In parametrii configuratiei din fabrica, pentru ,Selectare functie
Y1” si ,Selectare functie Y2” nu selectati functia cilindrului; setati ,Selectare apdsare in jos” la Da.
Setati ,Timp iesire Y” din parametrii utilizatorului la 0. Semnalul X8 si O V se conecteazd la semnalul
limitei superioare (normal inchis), X9 si O V se conecteaza la semnalul limitei inferioare (normal inchis),
iar X10 se conecteaza la semnalul de apropiere (optional). Viteza Motorului P poate fi reglatd din
»Parametri sistem - Motor P”. Accesati modul manual pentru a verifica daca semnalele si miscarile
motorului sunt corecte. In ecranul modului automat, apasati ,Start”, iar masina va executa ciclul
normal de ambalare.

2.Prezentarea si comutarea intre modul standard si modul individual

In modul standard, apasati butonul ,Start”, iar suportul foliei coboara in pozitia inferioara (daca
suportul foliei se afla deja in partea de jos, masa rotativa incepe sd se roteasca direct), apoi apasati
din nou ,Start”, iar masa rotativa incepe sd se roteascd. Cand numarul de rotatii inferioare ajunge la
valoarea setatd, suportul foliei incepe sa urce. Cand acesta ajunge la indltimea incarcaturii, suportul
foliei se opreste si incepe numaratoarea rotatiilor superioare. Cand numarul cumulat al rotatiilor
superioare ajunge la valoarea setata, suportul foliei coboara si incepe numaratoarea ciclurilor de
urcare si coborare. Cand numarul ciclurilor de urcare si coborare ajunge la valoarea setata, suportul
foliei nu mai efectueaza alte miscari de urcare si coborare, iar masa rotativa se opreste; in caz contrar,
masa rotativa continud sa functioneze, iar suportul foliei continua ciclurile de urcare si coborare.

In modul individual, ap&sati butonul ,,Start”, iar suportul foliei coboara in pozitia inferioaré (dac&
suportul foliei se afla deja in partea de jos, masa rotativa incepe sd se roteasca direct), apoi apasati
din nou ,Start”, iar masa rotativa incepe sa se roteasca. Cand numarul de rotatii inferioare ajunge la
valoarea setatd, suportul foliei incepe sa urce. Cand acesta ajunge la indltimea incarcaturii, suportul
foliei se opreste si incepe numaratoarea rotatiilor superioare. Cand numarul rotatiilor superioare
ajunge la valoarea setatd, masa rotativa se opreste, ambalarea este finalizatd, iar suportul foliei nu
coboara. Dacd valoarea [Timp autoresetare] este mai mare decat O, dupa finalizarea ambalarii,
suportul foliei va coborf automat in pozitia inferioara dupa timpul setat.

Comutarea modului: in interfata modului automat, dupa finalizarea ambalarii sau dup& apasarea
butonului de oprire de urgentd, apasati pictograma albastra pentru a comuta intre moduri.

Nota: Tn timpul procesului automat de infoliere, daca apasati butonul ,Enhance” (,Consolidare”),
suportul foliei...
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se va opri din miscarea de urcare si coborare. Dupa ce masa rotativa efectueaza numarul de
rotatii setat la ,Enhance Circles”, sistemul va reveni la modul automat de nfoliere; daca apasati
butonul ,Stop”, motorul sistemului se va opri. Dupa apasarea butonului ,Start”, sistemul va
continua procesul de infoliere; daca apasati butonul ,Oprire de urgenta”, sistemul se opreste, iar
dupa apasarea butonului ,Start”, sistemul revine la punctul de pornire si reia procesul de
ambalare.

3. Prezentarea si comutarea intre modul fotoelectric si modul cu intarziere

Modul fotoelectric utilizeaza senzorul fotoelectric pentru a detecta inaltimea marfii si pentru a
controla Tnaltimea de ridicare. Modul cu intarziere utilizeaza timpul de intarziere al sistemului
pentru a controla inaltimea de ridicare.

Comutarea modului: In interfata modului automat, dupa finalizarea ambalarii sau dupa ap&sarea
butonului de oprire de urgenta, apasati pictograma albastra pentru a comuta intre aceste moduri.

7. Descrierea erorilor sistemului

Erorile posibile ale sistemului sunt: eroare de comunicatie, supracurent, supratensiune,
supraincalzire, suprasarcina si subtensiune. Tn ecranul modului standard sau individual si in
ecranul modului manual, daca apare o eroare de sistem, mesajul de eroare va fi afisat in coltul
din dreapta sus al ecranului.

MOTOR Z COMMU Err

A rugim s3 verificati conexiunea cablului de retea.

COMMU Err Cauze: linia DBY nu este conectatd corespunzator;
modulul de comunicatie este defect.

0C Cauze: sarcind excesiva; accelerare prea rapida

ov Cauze: sarcind excesiva; decelerare prea rapida;
alimentare electricd instabild

OH Cauze: timpul de functionare este prea lung, iar
sarcina este prea mare

oL Cauze: putere insuficientd a motorului

LV Cauze: alimentare electrica instabila

MOTOR X Stall | Cauze: nu a fost detectat semnalul de origine in
timpul setat

MOTOR Z Stall | Cauze: MOTORUL Z nu si-a schimbat directia

sau s-a oprit in timpul setat 3 7




.) SMART

" COOLE
u,INnuSTnIEHLIB GEQMNV

8.Dimensiuni de instalare

Diagrama de instalare a controlerului sistemului si a driverului motorului este urmatoarea:
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Diagrama de instalare a invertorului
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FELHASZNALOI KEZIKONYV

Foliagép

v

Kérjuk, figyelmesen olvassa el ezt a felhasznaloi kézikényvet.
Orizze meg biztonsagos helyen késébbi felhasznalas céljabdl.
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1. Rendszerstruktura

Gomb interfész
Motor P interfész

RW-52000 INTEGRALT INVERTER

QIR IUNWWOY

JejeydesseBepy
Jeiey osja4
eALEUURS

ewezs yole|NpioS

s83)123) puedysejosadexag

2. A vezérlérendszer csatlakozaséanak leirasa
1. Vezérlé bekotése

Automatikus. Wﬂ!\’m rendszer
MODELL: RW-52000-0
TAPELLATAS: ACZZV mﬂzc e

GIZIQ‘LIJIIIIIIIIII

WUXI RSTAR ELECTRIC COLLTD
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a. Tapfesziiltség bemenet: 200V~220VAC b. Alaphelyzet jel bemenet: 24V és OV téaplalja az
érzékel6t, az X1 pedig a bemeneti jel.

c. Magassagméré jel bemenet: A 24V és a OV taplalja az érzékelét, az X2 pedig a bemeneti
jel.

d. Fels6 hatarérték jel bemenet: 24V és OV taplalja az érzékelét, az X3 pedig a bemeneti jel.

(A helyzetkapcsoldt csak az X3-hoz és a OV-hoz szabad csatlakoztatni.)

e. Alsé hatarérték jel bemenet: A 24V és a OV tapldlja az érzékeldt, az X4 pedig a
bemeneti jel. (A helyzetkapcsolot csak az X4-hez és a OV-hoz szabad csatlakoztatni.) f.
Vezérléjel bemenet: Az X5 a startjel bemenet, az X6 a sziinetjel bemenet, az X7 pedig a
vészleallito jel bemenet.

g. Tartalék: Az X8 a P motor fels6 hatarértékének jele, az X9 a P motor alsé
hatarértékének jele, az X10 pedig a P motor zarasanak jele. Az Y1 és Y2 szamos
opcionalis funkciéval rendelkezhet (miik6dés, riasztas, hengerhajtas, fékezés stb.).

h. Kommunikaciés interfész: a frekvenciavaltéhoz valé kézvetlen csatlakozashoz
hélézati kabelt hasznéalnak.

i. Motor P interfész: egy DB9 adatkabellel kdzvetleniil a frekvenciavaltéhoz lehet
csatlakozni (ennek a funkciénak a hasznélata opcionalis).

j. Forgatégombos interfész: forgogomb a motorparaméterek beallitasahoz.

Inverter bekotése

2-2. dbra 4 1
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Tapellatds L, N: 220 V AC-hez csatlakoztassa Motor U, V, W: a motor 3 fazisu vezetékéhez
csatlakoztassa Erzékeld: fesziiltségérzékel6hdz csatlakoztassa Kommunikécios
interfész: haldzati kabellel csatlakoztassa a vezérléhoz

3. Erzékeld bekotése

2-3. dbra

A 4 érzékelSvezeték bekdtési sorrendjét az dbra mutatja. Balrél jobbra a szinek: piros,
z6ld, fehér és fekete (a fekete vezeték és az arnyékolt vezeték dssze van kotve).

3. Képleiras és a vezérlérendszer miikédése
1. Kezd6képernyd (3-1. dbra). A vezérlérendszer bekapcsoldsa utdn megjelenik a

kezddképernyd, majd 5 masodperc mulva a rendszer automatikusan atvalt az
automatikus Gzemmaod képernydjére.

3-1. abra
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2. Normal maéd vagy egyéni maéd képerny6 (3-2. dbra). Bekapcsolas utan 5 masodperccel,
vagy az érintéképernyén az ,Auto” gomb megnyomasa utan a rendszer erre a képernyére
valt.

A képernyén megjelend ,MULTI” felirat azt jelenti, hogy a standard mod van kivélasztva.
Ha az egyes modot vélasztotta, a ,,SINGLE” felirat jelenik meg. A csomagolas befejezése
utan, vagy vészledllitas utan az tzemmaod a szoveg megérintésével médosithato.

A képerny6 cimsordban a ,SENSOR?” felirat jelzi, hogy a fotoelektromos magassagmérési
maod van kivalasztva. Ha a késleltetett magassagmeérési mod van kivalasztva, a ,DELAY”
felirat jelenik meg.

Az ,Automatikus”, ,Manudlis” és , Beallitdsok” ikonok lehetévé teszik a képernydk kdzotti
valtast. A gép mikddése kdzben a gép ikonja animalt, és a bemeneti jelpontok allapota a
tényleges helyzetnek megfeleléen valtozik.

A motorparaméterek és a csomagolasi paraméterek is beallithatdk. Az utolsé gombsor a
gép mlkddését vezérli.

Visszacsatolds

- 32 '+ ‘= 40Hz + = 3Hz + = 3BHz +

Foliafeszités Forgétinyér Emelisi Sillyesztési ||
frekvencia frekvencia frekvencia

3. Manualis mdd képernydje (3-3. dbra). Nyomja meg az érintéképernyén a ,MANUAL”
gombot a képernyd megnyitdsahoz. Kulsé bemeneti jel esetén az ikonok piros szinnel,
jel hianydban pedig szlrkén jelennek meg.

A forgdasztal motor és az emelémotor mikddésének vezérléséhez nyomja meg a
képernydn taldlhatd harom ikont: "forgdasztal", "emelkedés" és "slllyedés".

Az utolsé gombsorral a gép mozgasat is lehet irdnyitani.
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3-3. 4bra

4. Paramétervalasztd képerny6 (3-4. dbra). Nyomja meg az érintéképernyén a ,,Meni” gombot, és a
rendszer erre a képernydre lép.

Nyomja meg az ,UZENET” gombot, és a rendszer az lizenet képernyéjére [ép (3-5. dbra).

Nyomja meg a ,,FELHASZNALO” gombot, és a rendszer belép a felhasznaldi paraméterek bedllitasi
képernyéjébe (3-6. abra).

Nyomja meg a ,SYSTEM” gombot, és a rendszer a jelszé6 megadasara szolgalé képernydre lép (3-7. abra).
Az utolsé gombsorral vélthatunk a képernydk koézott.

UZENET

FELHASZNALO \

3-4. &bra
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5. Uzenetképernyé (3-5. abra). Lehetévé teszi a rendszerinformaciok figyelését és a
termelési informaciok megtekintését.

Ha megnyomija a ,,CLR Yield” gombot, az aktualis termelési érték O-ra all vissza.

Az el6ézd képernydre vald visszatéréshez érintse meg az ,,ESC” gombot.

Hozam torlése

3-5. dbra

6. Felhasznaldi paraméterek bedllitasi képernyéje (3-6. dbra). Erintse meg az értéket a
paraméter modositasahoz; az ,ESC” gomb megnyomasaval térjen vissza az el6zé képernydre.

3-6. dbra
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7. Jelszdbeviteli képerny6 (3-7. abra). Nyomja meg a ,Vissza” gombot az eléz8 képernyére
vald visszatéréshez. Erintse meg a szambillenty(ket a 4 jegy( jelsz6 megadasihoz, majd
nyomja meg az ,,Enter” gombot a rendszerparaméter-bedllitdsok megadasahoz.

Két jelszdszint létezik. A kildnboz6 jelszavak a kildnb6z8 rendszerparaméter-beallitasi
képernydkhoz vald hozzaférést teszik lehetévé, ahogy az a 3-8. és 3-9. dbran lathato.
Kérje el a jelszdt az Ggynoktdl vagy az eladotol.

Kérjiik, adja meg a jelszét :

0

3-7. dbra

8. Rendszerparaméterek képernydje (3-8. dbra vagy 3-9. dbra). A 3-8. dbra a motornak
megfeleld frekvenciavalté-paraméterek beallitdsara szolgal.

Megjegyzeés: A 3-9. dbran lathatd ,FTY beallitasok” és ,ZPC” az érzékeld jellemzdire
vonatkoznak. Kérjuk, a moédositasokat korultekintéen végezze el.

3-8. dbra 3-9. dbra

9. Motor Y paraméter képernyé (3-10. abra). Erintse meg az értéket a paraméter
modositasahoz; az ,,ESC” megérintésével térjen vissza az el8z6 képernydre.
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3-10. dbra

10. Z Motor paraméter képernyd (3-11. dbra). A paraméterek bedllitdsanak modja megegyezik a fentivel.
11. Motor X paraméter képernyd (3-12. abra). A paraméterek bedllitdsanak mdédja megegyezik a fentivel.
Megjegyzés: A kés6bb hozzaadott paraméterekkel kapcsolatos részletekért lasd a [V. Paraméterleiras]
részt.

3-11. dbra 3-12. dbra

12. FTY bedllitdsok paraméter képernyd (3-13. dbra). Ez a rendszer gydri paramétereinek
konfigurdlasara szolgal, beleértve a nyelvet, az érzékeldjel polaritdsanak kivalasztasat,
valamint a forgatdgombbal torténé motorsebesség és foliafeszlltség beallitdsdanak
lehetdségét stb.
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3-13. dbra

13. ZPC beallitasi képernyd (3-14. dbra). A foliafeszlltség-érzékeld nullpontjanak korrigaldsara
szolgal.

Megjegyzés: Gy6z6djon meg réla, hogy a nyomasérzékeld nincs nyomas alatt a beallitds soran,
és a nullpont értékét kissé magasabbra allitsa be, mint a feszlltség-visszacsatolds értéke.

3-14. abra

1. lépés: A kdbelek csatlakoztatdsa utdn (a csatlakozas részleteit lasd a [2.
Vezérlérendszer bekdtési utasitasail részben) helyezze a féliatartot az oszlop kdzepére.
Ha a gép inditdsa utan 5 masodperccel mozogni kezd, azonnal kapcsolja ki az
aramellatast, és ellendrizze a kdbelezést és az érzékelbket.

2. lépés: Ha a készulék nem hajt végre semmilyen muveletet, ellendrizze, hogy a
kivalasztott modell megfelelé-e (részletekért lasd a [VI. Modell- és mddbeallitasok]

részt). 4 8
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3. lépés: Ha a modell megfeleld, nyomja meg a ,Manudlis” gombot a manualis méd
fellletének eléréséhez, és manudlisan ellendrizze, hogy az egyes jelek megfeleléen
mukodnek-e, példaul az alsé hatarérték jel. Manualisan megnyomhatja az als6 hatarérték
kapcsoldt, hogy ellenérizze, megvaltozik-e a jel allapota.

Megjegyzés: Ha a készulék nem érzékel érzékeldjelet, a jel jelz6fénye szurke; ha a jel
érzékelhetd, a jelzé6fény pirosra valt. Ha a jel forditott, lépjen be az [FTY beallitdsok]
felliletre a ,Menl” » ,Rendszerparaméterek” menlpontban, és allitsa be a jel
alapallapotban nyitott (NO) vagy alapallapotban zart (NC) karakterisztikajat.

4. 1épés: A jel ellendrzése és beallitasa utan modositani kell az inverter paramétereit.
Lépjen a ,Menu” » ,Rendszerparaméterek” menlpontra, adja meg a jelszot, és lépjen be
a harom inverter paraméterbeallité menujébe. A [Motor] paraméterekben a lassitasi id6t
a végallaskapcsold helyzetének megfeleléen kell bedllitani; altaldban 5-re van beallitva.
Az X motor gyorsitasi és lassitdsi idejét a tényleges tzemi korilményeknek megfeleléen
kell beallitani.

5. lépés: Lépjen be a kézi lzemmadd képernydjébe, és nyomja meg a harom ikont:
"forgdasztal", "emelkedés" és "slllyedés", hogy ellenérizze, hogy a motor forgdsiranya
helyes-e. Ha az irany forditott, nyomja meg a "Stop" vagy a "Vészleallitds" gombot, vagy
kapcsolja ki az dramellatast, majd cserélien meg az U, V és W vezetékek kozul barmelyik
kettét.

6. lépés: A sikeres tesztelés utan, ha a modell eléfeszitett tipusu, nyomja meg az ,Auto”
gombot, és huzza meg manualisan a filmkiadd csuszkat. Ha a filmadagolé motor forgasi
sebessége megvaltozik, és a forgasirdny megfeleld, a gép normalisan mikoédhet.

Ha a sebesség nem valtozik, huzza a csuszkat, és ellendrizze, hogy a képernydn
megvaltozik-e a [Visszacsatold feszlltség] értéke. Ha az érték nem valtozik, ellendrizze az
érzékeld kdbelezését. Ha a forgasirany forditott, cseréljen fel az U, V és W vezetékek
kozul kettot.

5. Paraméter leirasa:

A felhaszndloi paraméterek tablazata a kdvetkezd:

Alapértelmezett o
Név arték Tartomany | Egység Leiras

Emelési Amikor a foliakeret emelkedik, ha a magassigérzékeld
i 20 0~999 0.18 nem tudja érzékelni a jelet, a foliakeret motorja tovabb
miikidik (Emelési idd) masodpercig, majd ledll.

A késleltetési idot a foliakeret emelési magassaganak

Késleltetési 50 0~999 0.1 szabalyozdsara hasznalja, példaul ha a késleltetési idé 50,
idé akkor a foliakeret (Felfelé frekvencia) 50 cm/s lépésekben
emelkedik.
Résegitd 5 099 CIR Az a fordulatszam, amelyet a rakomany barmely

fordulatok pozicidjaban fel kell tekerni.
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Alsé 0~99 CIR Az a fordulatszam, amelyet az aru aljan kell
fordulatok megtenni.
Felso Az a fordulatszam, amelyet az aru tetején kell
0~99 CIR .
fordulatok megtenni.

Fel-le : ; ; 5 5

; Az a ciklusok szama, ahanyszor a féliakeret felfelé

ciklusok 0~99 TIME | . 3 3 !

e és lefelé mozog, amikor az druk be vannak csomagolva.
Visszatérés a kiindulasi helyzetbe: Automatikus izemmaod
feliileten nyomja meg az inditas (Start) gombot. A tarcsa
alacsony sebességgel forog az elsé fordulat idején, hogy
megtaldlja a kiindulasi helyzetet. Amikor megtalalja a

Visszatérss kiindulast, a motor leall, és a rendszer normalisan mikodik,
s A ha az inditas (Start) gombot ismét megnyomjak.
kiindulasi 0~1
helyzetbe Ne térjen vissza a kiindulasi helyzetbe: Automatikus lizemmod
fellileten nyomja meg az inditas (Start) gombot, a rendszer
kozvetleniil futtatja a raklaplépést, anélkiil hogy ismételten
meg kellene nyomni az inditas gombot.
1: Sziikséges, 0: Nem szikséges
Képernyd zaroldsa: Amikor a képernyd zarolva van,
Képernvé a paraméterérték nem modosithatd. A jelszo megadasa utén
’[J s Y 0~1 feloldadik, és 5 perc billentyi nélkili milkodés utan
zarolasa a képerny6 automatikusan ismét zérolodik.
0: Nincs zarolas, 1: Zarolas
Y kimeneti Az Y1 és Y2 kimenet szikséges a henger tolasahoz és
idé 0~10 5 emeléséhez. Amikor X10 a tolés jelére van hasznalva,
az ¥ kimeneti idd nagyobb, mint a tényleges tolasi idd.
; Amikor a rendszer a fogszamlalast hasznélja, ennek
Korai a paraméterértéknek a bedllitasaval a forgotanyér
megallitas 0~119 megillitisa megvaldsithatd ugyanabban a pozicidban.
fogérzékeld Ha az érték 0, akkor rendelkezik egy onbedllitd funkcidval,
amely meghatarozza, hol indul és hol all meg a forgdtanyér.
Visszatérés a kiindulasi helyzetbe: Automatikus Gzemmad
feliileten nyomja meg az inditas (Start) gombot. A tarcsa
alacsony sebességgel forog az elsd fordulat idején, hogy
. megtaldlja a kiindulasi helyzetet. Amikor megtalilja a
Visszatérés Kiindulést, a motor ledl, és a rendszer normlisan makédik,
kiindulasi 0~1 ha az indités (Start) gombot ismét megnyomjak.
helyzetbe Ne térjen vissza a kiindulasi helyzetbe: Automatikus tizemmod
feliileten nyomja meg az inditas (Start) gombot, a rendszer
kézvetleniil futtatja a raklaplépést, anélkil hogy ismételten
meg kellene nyomni az inditas gombot.

1: Szilkséges, 0: Nem sziikséges -
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A rendszerparaméter-tablazat a kovetkezd:

MOTOR X
Név Mapérieleret | Tariominy | Egység Leirds
G“’SE'“' ! 2~600 0.1s | Amotor gyorsulisi ideje OHz-rél 100Hz-re.
- Emi. tldsi / 2600 0.1s A motor lassuldsi ideje 100Hz-r6l O0Hz-re.
e 6 0-15 % | Amotor alacsony frekvencidjii nyomatékanak bedllitdsa.
Meévleges 100 20~110 % A motor fesziiltség-frekvencia aranydnak beallitasa,
frekvencia dram egyiitthatd = 100 * 50 / névleges frekvencia.
iindulisi Amikor a MOTOR X visszatér a kiindulsi helyzetbe
i i 20 0~100 Hz vagy megtaldlja a kiindulisi helyzetet, a MOTOR X ezen
rekvenc a frekvencidn mikodik,
Amikor a gép csomagolisa a végéhez kizeledik, hogy a
forgdaszial niveli-e a fordulatszimot egy fordulattal a
Végallas 1 0=1 kiindulisi helyzetig (a forgoasztal frekvenciija a Kiindulasi
kiindulasra frekvencia).
0: Nincs novelés; 1: Noveléssel
Ha a kiindulasi jelet a bedllitott idén kivill nem észleli,
Ledllist id6 50 30-300 3 hibajelzés .mrtfnlk, Nyomjs\‘ m.eg a_rese{ gnmbO} a riaszias
uzenet torlésél 1 pere uidn a
normilisan mikédhet a rendellenes helyzet kezelése utdn.
Amikor a forgoaszial frekvencidja 50Hz, az az idd, amely
Rendszer 10 0~60 s allatt a forgdasztal egy teljes fordulatot tesz meg, a tényleges
kirido idd (50/forgoasztal frekvencia) * idd, amely az aktudlis
helyzetnek megfelelden allithatd.
Amikor a gép kirszamlild madja a fogszdmlilast haszndlja,
Asztal fogszim 60 5080 allitsa be ennek a paraméternek az érékét, vagyis a szimolt
fogak szdmit, amikor a forgdasztal egy kirt tesz meg,
Hordozd e 7 = X i
el 5 1~16 K A terhelési jellemzdk szerimt dllithatd,
Visszadllitds 0 ol Amikor a forgoasztal észleli a kiindulasi helyzetet, ezen ideig
kesleltetési ideje 25 tovibh forog, majd ledll a motor.
MOTOR Z
Nev | Mreret | Tartomany | Egyseg Leirds
G“’i?:]“i ! 2~600 0.1s | Amotor gyorsuldsi ideje 0Hz-rél 100Hz-re.
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Lassuldsi Idﬁ 7 2~600 0.15 | A motor lassuldsi ideje 100Hz-rGl OHz-re.
Nmzk 6 0~15 % A motor alacsony frekvencidji nyomatékdnak bedllitasa,
100 70110 « A motor fesziiltség-frekvencia ardnydnak beallitisa, dram
frekvencia egyitthatd = 100 * 50 / névieges frekvencia
Ha a MOTOR Z nem all meg, vagy nem valtoztatja meg a
miikddési irdnyt a bedllitott iddn belil, teljes riasztis 1ép fel.
Lealldsi idd 300 60~500 s Nyomja meq a reset gombot a riasztdsi Gzenet tiréséhez.
1 perc virakozds utan a rendellenes helyzet kezelése utan
ismét normalisan mikodhet.
Egyedi mddban ez a késleltetési idd a foliakeret alsd helyzetbe
Aikoeratilin val visszatéréséhez a végén. Ha az érték 0, a foliakeret nem
g tér vissza az alsd helyzetbe. A start gombot kell megnyomnia,
visszadllitasi 60 0~500 5
6 mieldtt visszatéme az alsé helyzetbe. Ha az éték 60, a
csomagolas befejezése utdn 1 perccel a foliakeret
automatikusan lesillyed az alsé helyzetbe,
Vivifrekvencia 5 1~16 K A terhelési jellemzdk szerint dllithatd.

A motor gyorsuldsi ideje OHz-rdl 100Hz-re.

Gyorsitasi idé / 2~500 0.1s
Lassulisi idd ) 2~600 0.1s | Amotor lassuldsi ideje 100Hz-rdl OHz-re.
"nymag 6 0~15 % | Amotor alacsony frekvencijii nyomatékanak bedlitisa.
Mévieges 100 70~110 % A motor fesziiltség-frekvencia aranyanak bedllitdsa, aram
frekvencia egyiitthatd = 100 * 50 / névieges frekvencia
£ A foliafeszités érzékenységének beallitdsa. Minél kisebb az
Bty | - 30 Byoes érték, anndl érzékenyebb a feszitésérzikeld.
. & A csomagolds befejezése utdn a foliaadagold motor 0~25 ideig
Lazitdsi idd 0 0~20 0.1s hogy oldja a folia fesz
Féliahidny 0: A fdliahiany riasztasi funkcid ki van kapcsolva,
) 0 0~1 1: A féliahiany riasztisi funkeid be van kapcsolva. Riasztas
esatén nyomja meg a reset gombot a riasztds toriéséhez
Készenléti 10 100 % A gép feszitése készenléti dllapotban, amely kényelmes a
feszités fdlia kézi hizdsihoz.
Vivdfrekvencia 5 1~16 [ 4 A terhelési jellemzdk szerint dllithatd.

0.1s

A motor gyorsulasi ideje 0Hz-r6l 100Hz-re.

0.1s

A motor lassuldsi ideje 100Hz-r5l OHz-re.
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Névleges it So=14a % | Allitsa be a motor fesziltség-frekvencia ardnyét, dram
frekvencia i egylitthatd = 100 * 50 /SS kvota frekvencia
| MOTORP . TR S |
h 50 0~60 Hz A MOTOR P kimeneti frekvencidja
frekvencia |
Emelési id6 5 0~60 S I A MOTOR P emelési ideje
X10 szirési '
i::;’ 8l 1 0.15 | AzX10 jel sztirési ideje.
|
|
| Viviifrekvencia 5 1~16 K | A terhelési jellemzéknek megfelelen éllitsa be.
FTY beallitasok '
Név Alapértelmezett = Tartomany [ Egység Leiras
Nyelv | Kinai Myelvwalasztas: kinai, angol
| Jel X5 : NO | Mormadlisan nyitott, normalisan zart
: el X6 | NO Normdlisan nyitott, normalisan zart
| Jel X7 NO | Normadlisan nyitott, normalisan zart
| Jelx1 NO i Mormdlisan nyitott, normalisan zart
| Jel X2 NO | | Normlisan nyitott, normalisan zért
Fasaitss Gomb: a képermydn évd fel és le gombokkal Allitsa be
kiv KEY a fdlia feszitését, tekerdgomb: a tekerdgombbal illitsa
| ) be a fdlia feszitését
[ | ; ;
| Asztalfreky. Gomb: a képernvér! Iévé fel fs le gomboldcalél-lltsa be
kiv KEY az asztal frekvencidjat, tekerdgomb: a tekerGgombbal
i | allitsa be az asztal frekvenciajat
L |
: :
| FelfLe Gomb: a képernydin Iévd fel és le gombokkal dllitsa be
| g ki KEY a fel és le frekvenciat, tekergomb: a tekerdgombbal
I e illitsa be a fel és le frekvencidt
|
| RUN: amikor a gép automatikus csomagolasi
falyamatban van, az Y1 alacsony szintet ad ki,
[ csomagolas utédn pedig magas szintet ad ki
i Riasztds: amikor a gép hibariasztassal rendelkezik, az
¥1 alacsony szintet ad ki, &s amikor nincs riasztas,
i magas szintet ad ki
| funkcié kiv. RUN Funkcid: az Y1 a henger jele, a pontos konfigurdcio a
[6. Modell méd bedllitdsai] részben lathatd
| | Fék: amikor a gép forgdasztala megdll, az Y1 alacsony
i szintet ad ki, amikor a forgdasztal elindul, az Y1 magas
szintet ad ki.
‘ Eredet: masodik sebesség kimenet.
| CUT: féliaszakadas vége kimenet. 5 3
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Y2
funkcié kiv.

Riasztas

RUN: amikor a gép automatikus csomagolasi
folyamatban van, az Y2 alacsony szintet ad ki,
csomagolds utén pedig magas szintet ad ki

Riasztds: amikor a gép hiba riasztassal rendelkezik, az
Y2 alacsony szintet ad ki, és amikor nincs riasztas, az
Y2 magas szintet ad ki

FUN1: az Y2 a henger jele, a pontos konfiguracio a
(6. Modell és mad bedllitas) részben lathatd

Fek: amikor a gép forgdasztala megdll, az Y2 alacsony
szintet ad ki; amikor a forgdasztal elindul, az Y2 magas
szintet ad ki.

Eredet: masodik sebesség kimenet.

CUT: foliaszakadas vége kimenet.

Lenyomas
kiv.

Nem

Nem: Ne hasznalja ezt a funkciot
CYL: Hasznalja a henger lenyomasi funkciot
ELE: Hasznalja a motor lenyomasi funkciot

Jel X10

NO

Normalisan nyitott, normdlisan zart

Rendszer
korszam
beall.

Kér

Kor: A forgoasztal érzékelSt hasznal a fordulatok
szamolasdhoz;

Idd: A forgdasztal a kéroket a rendszeridd szerint
szamolja. (Haszndlja a "System Lap Time" paramétert a
Motor X paraméterben).

Fog: A forgoasztal érzékelst hasznal a fogak
szamolasahoz, az alapértelmezett érték egy korben 60 fog.
Enkoder: A forgoasztal enkddert hasznal a korok
szamolasahoz

Magassigmeérés

Erzékel§

Erzékels: hasznalja az érzékelst az 4ru magassaganak
érzékelésére és a membrankeret emelkedési
magassaganak szabalyozasara;

Késleltetés: hasznalja a rendszer késleltetési idejét a
membrankeret emelkedési magassaganak szabalyozdsara.

Csomagolds-
vezérlés

Feszités

Feszités: feszitGérzékeld haszndlatdval a félia allando
feszitéssel adagolhatd;

Sebesség: a hagyomanyos foliaadagolasi modszer,
kozelségkapcsolé hasznélatdval, a félia dllando
sebességgel adagolodik.

Osszes
impulzus

3579

Akkor haszndlatos, amikor a rendszer korszam bedllitasa
enkdderre van dllitva

Motor
fogak

13

Akkor hasznélatos, amikor a rendszer kdrszam bedllitasa
enkoéderre van allitva

[ gy |
JT
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6. Modell és maéd beallitasok:

1. Modellvalasztas Ez a vezérlérendszer harom modellt tartalmaz:

(1) Eléfeszit6 gép A vezérld gydri alapértelmezett bedllitasa az eléfeszité modell. A gyari
konfiguraciéban a henger funkcié nincs kivalasztva az Y1 funkcidvalasztas” és az ,Y2 funkciévalasztés”
esetében; a ,Lenyomas kivélasztésa” nincs engedélyezve; a felhasznaldi paraméterekben az ,.Y
kimeneti idé” O-ra van allitva.

(2) Henger el6feszitd és préseld gép A gyari konfiguracids paraméterekben a ,Funkcidvélasztas Y1” és
»Funkcidvdlasztas Y2” paramétereket allitsa FUN1 értékre, majd a felhasznaloi paraméterekben allitsa
be az,Y kimeneti id6” értékét (opciondlisan X10 jel is hozzaadhatd). A henger egyik magnesszelepe a
24 V-hoz és Y1-hez, a méasik magnesszelep pedig a 24 V-hoz és Y2-hdz csatlakozik. A gyari konfiguracids
paraméterekben a ,Lenyomdsvélasztas” értékét allitsa Nem értékre.

(3) Motoros el6feszité és présgép Az RW-S2000 inverternek és az RW-D1000 inverternek egyutt kell
mukdédnie. Az RW-D1000 inverter a MOTOR P-hez csatlakozik. A gyari konfiguracios paraméterekben
az Y1 funkciévélasztés” és az Y2 funkcidvalasztds” menlpontban ne valassza ki a henger funkcidt;
allitsa a ,Lenyomas kivalasztdsa” beallitast Igen értékre. A felhasznaloi paraméterekben az .Y kimeneti
id8” beallitast allitsa O értékre. Az X8 és 0O V jel a felsd hatarjelhez (alapértelmezetten zarva), az X9 és
0V az also hatéarjelhez (alapértelmezetten zarva), az X10 pedig a kdzelségjelhez (opcionalis)
csatlakozik. A P motor sebessége a ,,Rendszerparaméterek - P motor” menupontban allithaté be.
Lépjen be manualis tzemmaddba, hogy ellendrizze, hogy a motorjelek és mozgdsok megfeleléek-e. Az
automatikus Gzemmad képernydjén nyomja meg a ,Start” gombot, és a gép végrehajtja a normal
csomagolasi ciklust.

2. Bevezetés és valtds standard és egyéni mod kozott Standard médban nyomja meg a ,Start”
gombot, és a filmtartd lesullyed az alsé helyzetbe (ha a filmtarté mar alul van, a forgétanyér
kdzvetlenll forogni kezd), majd nyomja meg ismét a ,Start” gombot, és a forgdtanyér forogni kezd.
Amikor az also forgasok szama eléri a bedllitott értéket, a filmtarté emelkedni kezd. Amikor eléri a
betoltési magassagot, a filmtartd ledll, és megkezdddik a felsd forgasok szamlaldsa. Amikor a felsé
forgasok sszesitett szama eléri a bedllitott értéket, a filmtarto lesillyed, és megkezdédik a fel-le
ciklusok szamldalasa. Amikor a fel-le ciklusok szdma eléri a beallitott értéket, a filmtartd ledll, és a
forgotanyér ledll; ellenkezd esetben a forgotanyér tovabb mukodik, és a filmtarto folytatja az
emelkedd és le ciklusokat.

Egyéni médban nyomja meg a ,,Start” gombot, és a filmtartd leereszkedik az alsé helyzetbe (ha a
filmtarté mar alul van, a forgétanyér kozvetlenul forogni kezd), majd nyomja meg ismét a ,,Start”
gombot, és a forgotanyér forogni kezd. Amikor az alsé forgadsok szama eléri a bedllitott értéket, a
filmtarté emelkedni kezd. Amikor eléri a berakodési magassagot, a filmtarto leall, és elindul a fels6
forgasok szamldaldsa. Amikor a felsé forgdsok szama eléri a beallitott értéket, a forgdtanyér megdll, a
csomagolas befejez6dott, és a filmtartd nem ereszkedik le. Ha az [Automatikus visszaallitasi id6]
értéke nagyobb, mint O, a csomagolas befejezése utan a filmtarté a bedllitott idd elteltével
automatikusan leereszkedik az also helyzetbe.

Médvaltas: Az automatikus lzemmad fellletén a csomagolds befejezése vagy a vészleallitd gomb
megnyomadsa utdn nyomja meg a kék ikont az lzemmaddok kozotti valtashoz.

Megjegyzés: Az automatikus csomagolasi folyamat sordn, ha megnyomja a ,,Javitds” gombot, a
csomagolastamogatas...
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ledll a fel és le mozgéasbdl. Miutan a forgéasztal befejezte az ,Enhance Circles” (Korok
kiemelése) meniipontban beallitott fordulatok szamat, a rendszer visszatér az automatikus
csomagolasi médba; ha megnyomja a ,Stop” gombot, a rendszer motorja ledll. A ,Start” gomb
megnyomasa utan a rendszer folytatja a csomagolasi folyamatot; ha megnyomja a
+.Emergency Stop” (Vészleallitds) gombot, a rendszer leall, és a ,Start” gomb megnyomasa
utén a rendszer visszatér a kiindulasi pontra, és folytatja a csomagolasi folyamatot.

3. Bevezetés és valtas fotoelektromos és késleltetett mod kozott A fotoelektromos maéd
fotoelektromos érzékel6t hasznal a rakomany magassaganak érzékelésére és az emelési
magassag szabalyozasara. A késleltetett mod a rendszer késleltetési idejét hasznélja az
emelési magassag szabalyozasara.

Moédvaltas: Az automatikus mod felliletén a csomagolas befejezése vagy a vészleallité gomb
megnyomasa utan nyomja meg a kék ikont az izemmadok kozotti valtashoz.

7. Arendszerhibak leirasa

Lehetséges rendszerhibak: kommunikacids hiba, talaram, talfesziiltség,
tilmelegedés, tulterhelés és alulfesziiltség. Standard vagy egyéni méd
képerny6n, valamint manualis méd képernyén, ha rendszerhiba torténik, a
hibailizenet a képernyd jobb felsé sarkaban jelenik meg.

MOTOR 2 KOMM. Hiba
Kérjiik, ellendrizze a haldzati kibel csatlakozasat.

Hibakéd | Leirés
KOMM, ik | Okok: a DBY vezeték nincs megfelelden csatlakoztatva;
sl | @ kommunikicids modul meghibésodot.
| oc | Okok: tilzott terhelés; uil gyors gyorsulds.
Okok: tilzott terhelés; wil gyors lassulds;
ov : 1 ouc Do
instabil tipellatas.
OH Okok: a mikodési idd wil hossza és a terhelés tal nagy.
oL Okok: elégtelen motorteljesitmény.
LV Okok: instabil tapellitds.

MOTOR X ledllis Okok: a kiindulisi jel nem észlelhetd a beallitott idén beliil.

Okok: a MOTOR Z nem véltoztatott irdnyt
vagy nem dllt le a bedllitott idén beliil. 5 6

MOTOR Z ledllis
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8. Telepitési méretek

A rendszervezérl6é és a motorvezérlé telepitési rajza a kovetkezd:
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A vezérlo telepitési rajza
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Az inverter telepitési rajza
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Folienmaschine

v

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch.
Bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf, damit Sie
spater darauf zurtickgreifen kdnnen.
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1. Systemstruktur

Tasten-Schnittstelle
Motor-Schnittstelle

LD ULy

PAMZURID JAIAG0

Hamzuain 121N

uaBunyaupwy Jap [yezuy

2. Beschreibung der Anschlisse des Steuerungssystems

1. Verdrahtung des Controllers

Automatisches Wickelsteuerungssystem
MODELL: RW-52000 O

STROMVERSDRGUNG: ACZ20V 50/60Hz
LTI AT c €

0764002786002

WUXI RSTAR ELECTRIC CO.,LTD
www.rstar.com

Abbildung
21
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a. Stromversorgung: 200V~220VAC b. Eingangssignal fiir die Ausgangsposition: 24V und OV
versorgen den Sensor mit Strom, X1 ist das Eingangssignal.

c. Hohenmessersignaleingang: 24V und OV versorgen den Sensor mit Strom, und X2 ist das
Eingangssignal.

d. Eingangssignal fiir die obere Grenze: 24V und OV versorgen den Sensor mit Strom, und X3 ist das
Eingangssignal.

(Der Positionsschalter darf nur an X3 und OV angeschlossen werden.)

e. Eingang fiir untere Grenzwerte: 24 V und O V versorgen den Sensor, X4 ist das
Eingangssignal. (Der Positionsschalter darf nur an X4 und 0 V angeschlossen werden.)
f. Eingang fiir Steuersignale: X5 ist der Startsignaleingang, X6 der Pausensignaleingang
und X7 der Not-Aus-Signaleingang.

8. Reserve: X8 ist das Signal fiir die obere Grenze des Motors P, X9 ist das Signal fiir die
untere Grenze des Motors P und X10 ist das Signal fiir das Abschalten des Motors P. Y1
und Y2 kénnen verschiedene optionale Funktionen haben (Betrieb, Alarm,
Zylinderantrieb, Bremsen usw.).

h. Kommunikationsschnittstelle: Zur direkten Verbindung mit dem Wechselrichter
wird ein Netzwerkkabel verwendet.

i. Motor P-Schnittstelle: Uber ein DB9-Datenkabel wird eine direkte Verbindung zum
Wechselrichter hergestellt (die Nutzung dieser Funktion ist optional).
j.Drehknopf-Schnittstelle: Drehknopf zur Einstellung der Motorparameter.

Wechselrichterverkabelung

[ usvaws | uzvawe |
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Abbildung
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Stromversorgung L, N: an 220 V Wechselstrom anschlieBen. Motor U, V, W: an die 3-
Phasen-Leitungen des Motors anschlieBen. Sensor: an den Spannungssensor anschlieBen.
Kommunikationsschnittstelle: Uber ein Netzwerkkabel mit der Steuerung verbinden.

3. Sensorverkabelung

Abbildung
2-3
Die Anschlussreihenfolge der 4 Sensordrahte ist in der Abbildung dargestellt. Von links
nach rechts sind die Farben: rot, griin, weiB und schwarz (der schwarze Draht und der
abgeschirmte Draht sind miteinander verbunden).

3. Bildbeschreibung und Funktionsweise des Steuerungssystems

1. Startbildschirm (Abbildung 3-1). Nach dem Einschalten des Steuerungssystems wird
der Startbildschirm angezeigt, und nach 5 Sekunden schaltet das System automatisch
in den Automatikmodus.

celmaschine)

Abbildung
3-1
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2. Standardmodus- oder Einzelmodus-Bildschirm (Abbildung 3-2). Fiinf Sekunden nach
dem Einschalten oder nach dem Drlicken der Taste ,,Auto“ auf dem Touchscreen wechselt
das System in diesen Bildschirm.

Die Anzeige ,MULTI“ auf dem Bildschirm bedeutet, dass der Standardmodus ausgewahlt
ist. Im Einzelmodus wird ,SINGLE“ angezeigt. Nach Abschluss des Wickelvorgangs oder
nach einem Notstopp kann der Modus durch Antippen des Textes gedndert werden.

In der Titelleiste des Bildschirms zeigt ,SENSOR*“ an, dass der fotoelektrische
Hoéhenmessmodus ausgewahlt ist. Ist der verzogerte Hohenmessmodus ausgewahlt, wird
»DELAY“ angezeigt.

Uber die Symbole , Auto“, ,Manuell“ und ,Einstellungen“ kann zwischen den Bildschirmen
gewechselt werden. Wahrend des Maschinenbetriebs wird das Maschinensymbol animiert
und der Status der Eingangssignale andert sich entsprechend der jeweiligen Situation.
Motor- und Verpackungsparameter kénnen ebenfalls eingestellt werden. Die letzte
Tastenreihe steuert die Maschinenfunktionen.

Riickmeldung

-

— - a2 + [ i 28/0 +

Follenspannung Drehteller-Drahzahl i Oberlappung
) {Ufmin} {em)

Abbildung
3-2

3. Bildschirm fur den manuellen Modus (Abbildung 3-3). Dricken Sie die Taste
»MANUAL“ auf dem Touchscreen, um diesen Bildschirm aufzurufen. Bei einem externen
Eingangssignal werden die Symbole rot, bei keinem Signal grau angezeigt.

Driicken Sie die drei Symbole , Drehtisch® ,Aufwarts“ und ,Abwarts“ auf dem
Bildschirm, um den Drehtischmotor und den Hubmotor zu steuern.

Die letzte Tastenreihe kann auch zur Steuerung der Maschinenbewegungen verwendet
werden.
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Abbildung
3-3
4. Parameterauswahlbildschirm (Abbildung 3-4). Dricken Sie die Taste ,Menl“ auf dem Touchscreen, um
zu diesem Bildschirm zu gelangen.

Dricken Sie ,NACHRICHT* und das System wird in den Nachrichtenbildschirm wechseln (Abbildung 3-5).
Drucken Sie ,USER® und das System gelangt in den Bildschirm fur die Benutzerparametereinstellungen
(Abbildung 3-6).

Dricken Sie ,SYSTEM® und das System 6ffnet den Passwort-Eingabebildschirm (Abbildung 3-7).

Die letzte Tastenreihe ermdglicht das Umschalten zwischen den Bildschirmen.

 o@e
NACHRICHTEN _ ‘.‘

BENUTZER

Abbildung
3-4
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5. Meldungsbildschirm (Abbildung 3-5). Erméglicht die Uberwachung von
Systeminformationen und die Abfrage von Produktionsinformationen.

Wenn Sie "CLR Yield" driicken, wird der aktuelle Produktionswert auf O zurtickgesetzt.
Tippen Sie auf ,,ESC* um zum vorherigen Bildschirm zurtckzukehren.

Abbildung

3-5
6. Bildschirm zur Einstellung der Benutzerparameter (Abbildung 3-6). Tippen Sie auf den Wert, um
den Parameter zu &ndern; tippen Sie auf ,ESC* um zum vorherigen Bildschirm zurlckzukehren.

Abbildung
3-6
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7. Passwort-Eingabebildschirm (Abbildung 3-7). Driicken Sie die Taste ,,Zurtick®, um zum vorherigen
Bildschirm zurtckzukehren. Geben Sie das vierstellige Passwort Uber die Zifferntasten ein und
drucken Sie anschlieBend die Taste ,Eingabe“, um die Systemeinstellungen aufzurufen.

Es gibt zwei Passwortstufen. Unterschiedliche Passworter erméglichen den Zugriff auf verschiedene
Bildschirme zur Einstellung der Systemparameter, wie in Abbildung 3-8 und Abbildung 3-9 dargestellt.
Fordern Sie das Passwort vom Makler oder Verk&ufer an.

Bitte geben Sie das Passwort ein:

]

Abbildung
3-7
8. Bildschirm ,Systemparameter” (Abbildung 3-8 oder Abbildung 3-9). Abbildung 3-8
dient zur Einstellung der dem Motor zugeordneten Wechselrichterparameter.
Hinweis: Die ,,FTY-Einstellungen“ und ,ZPC“in Abbildung 3-9 beziehen sich auf die
Sensoreigenschaften. Bitte nehmen Sie die Anderungen mit Bedacht vor.

o i m m m “

Abbildung Abbildung
3-8 3-9

9. Parameterbildschirm flr Motor Y (Abbildung 3-10). Beruhren Sie den Wert, um den
Parameter zu &ndern; bertihren Sie ,ESC* um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.
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Abbildung

3-10
10. Bildschirm mit den Parametern des Z-Motors (Abbildung 3-11). Die Parametereinstellung erfolgt wie
oben beschrieben.

11. Parameterbildschirm fir Motor X (Abbildung 3-12). Die Parametereinstellung erfolgt wie oben
beschrieben.

Hinweis: Einzelheiten zu spater hinzugefligten Parametern finden Sie unter [V. Parameterbeschreibung].

Abbildung Abbildung
3-11 3-12

12. FTY-Einstellungsparameterbildschirm (Abbildung 3-13). Hier kdnnen die
Werkseinstellungen des Systems konfiguriert werden, darunter Sprache, Auswahl der
Sensorsignalpolaritat und die Option, die Motordrehzahl und die Folienspannung
mithilfe des Drehknopfs einzustellen.

66



A'¢. SMART

& COOLER & HEATER
§ e

ey INDUSTRIEHUB GERMANY

Abbildung
3-13
13. ZPC-Einstellbildschirm (Abbildung 3-14). Er dient zur Korrektur des Nullpunkts des
Folienspannungssensors.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass der Drucksensor wahrend der Einstellung nicht unter Druck steht,
und stellen Sie den Nullpunktwert etwas hoher ein als den Wert der Spannungsrickkopplung.

Abbildung
314

4. Schritte zur Installation und Fehlerbehebung:

Schritt 1: Nach dem AnschlieBen der Kabel (siehe [2. Verdrahtungsanleitung fur das
Steuerungssystem] fur Anschlussdetails) positionieren Sie den Folienhalter mittig in
der Saule. Sollte sich die Maschine 5 Sekunden nach dem Start bewegen, schalten Sie
sie sofort aus und Uberprufen Sie die Verkabelung und die Sensoren.
Schritt 2: Falls die Maschine keine Aktion ausfuhrt, Gberprifen Sie, ob das ausgewahlte
Modell korrekt ist (siehe [VI. Modell- und Moduseinstellungen] flr Details).
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Schritt 3: Wenn das Modell korrekt ist, driicken Sie ,Manuell, um in den manuellen Modus zu
wechseln und die Funktion jedes Signals, z. B. des unteren Grenzwertsignals, manuell zu
Uberprifen. Sie kdnnen den unteren Grenzwertschalter betatigen, um zu prifen, ob sich der
Signalstatus andert.

Hinweis: Wenn kein Sensorsignal erkannt wird, leuchtet die Signalanzeige grau; bei erkanntem
Signal leuchtet sie rot. Bei umgekehrter Signalrichtung rufen Sie die [FTY-Einstellungen] tber
»Meni“ > ,Systemparameter“ auf und stellen Sie die SchlieBercharakteristik (normalerweise
offen (NO) oder normalerweise geschlossen (NC)) des Signals ein.

Schritt 4: Nach Abschluss der Signalprifung und -justierung mussen die
Wechselrichterparameter angepasst werden. Gehen Sie zu ,Men(“ » ,Systemparameter*,
geben Sie das Passwort ein und rufen Sie das MenU zur Parametereinstellung der drei
Wechselrichter auf. Die Verzégerungszeit in den [Motor]-Parametern sollte entsprechend der
Position des Endschalters eingestellt werden; Ublicherweise ist sie auf 5 eingestellt. Die
Beschleunigungs- und Verzdgerungszeit von Motor X sollten entsprechend den tatsachlichen
Betriebsbedingungen angepasst werden.

Schritt 5: Rufen Sie den manuellen Modus auf und driicken Sie die drei Symbole ,,Drehtisch®,
H»Aufwarts“ und ,,Abwarts®, um die Drehrichtung des Motors zu Uberprifen. Falls die
Drehrichtung umgekehrt ist, driicken Sie ,,Stopp“ oder ,,Not-Aus“ oder schalten Sie das Gerat
aus und vertauschen Sie anschlieBend zwei beliebige U-, V- und W-Leitungen.

Schritt 6: Nach erfolgreichem Test driicken Sie bei Modellen mit Vorspannung die Taste
»Auto“ und ziehen Sie den Folienausgabeschieber manuell. Wenn sich die Drehzahl des
Folienzufliihrungsmotors andert und die Drehrichtung stimmt, kann die Maschine normal
arbeiten.

Andert sich die Geschwindigkeit nicht, ziehen Sie den Schieberegler und priifen Sie, ob sich
der Wert fur die Rickkopplungsspannung auf dem Bildschirm &ndert. Andert sich der Wert
nicht, prifen Sie die Sensorverkabelung. Ist die Drehrichtung umgekehrt, vertauschen Sie
zweij beliebige der U-, V- und W-Leitungen.

5. Parameterbeschreibung:

Die Tabelle der Benutzerparameter sieht wie folgt aus:

Benutzerparameter
Name | Standard | Bereich | Einheit Beschreibung
Stellen Sie die Passierzeit so ein, dass der Laser

Passierzeit I 20 0~999 0.1s | gen Luftstrom nach dem Signal erkannt hat startet.

Verzégerungs-i 50 0~999 0.1 Stellen Sie die Verzogerungszeit so ein, dass der
zeit e Luftstrom nach dem Signalende stoppt.

; | Erhdhen Sie die Kreiszahl, um kleine Objekte
Kreulse | 2 0~99 CIR besser zu erkennen. Der Standardwert ist 2, geeignet
ol ol J| fur die meisten Anwendungsfalle.
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Untere 2 0~99 R Anzahl der Umdrehungen, die am unteren Teil der
Kreise Ladung durchgefiihrt werden miissen.
Anzahl der Umdrehungen, die am oberen Teil der
Clis 2 0~99 CIR oy :
Kreise Ladung durchgefiihrt werden missen.
Auf-f Anzahl der Auf- und Abfahrten des Folienrahmens,
Abfahrten 1 0~99 TIME wenn die Waren gewickelt werden.

Rickkehr zum Ursprung: Im Automatikmodus die
Starttaste driicken, Der Drehteller dreht sich beim
ersten Umdrehungsvorgang mit niedriger
Geschwindigkeit, um den Ursprung zu finden. Sobald
der Ursprung gefunden wurde, stoppt der Motor und
das System arbeitet normal, wenn die Starttaste erneut
Riickkehr 0 0~1 gedrickt wird. Nicht zum Ursprung zuriickkehren:

Im Automatikmodus die Starttaste driicken, das
System fiihrt den Verpackungsvorgang direkt aus,

ohne dass die Starttaste erneut gedriickt werden muss.

1: Benitigt, 0: Nicht bendtigt

Bildschirm sperren: Wenn der Bildschirm gesperrt ist,

i i kann der Parameterwert nicht gedndert werden. Nach

Bildschirm Eingabe des Passworts wird er entsperrt. Wenn 5 Minuten
sperren lang keine Bedienung erfolgt, wird der Bildschirm

automatisch gesperrt.

0: Nicht sperren, 1: Sperren

Die Ausgangszeit von Y1 und Y2 ist erforderlich, damit
Y-Ausgangs- der Zylinder zum Driicken und Anheben arbeitet.

0 0~10 S Wenn X10 als Signal fiir das Driicken verwendet wird,
ist die Y-Ausgangszeit graler als die tatséchliche
Driickzeit.

Wenn die System-Lap-Einstellung die Zahnzahlung
verwendet wird, kann durch Anpassen dieses
Parameterwerts der Stopp des Drehtellers an derselben
0 0~119 Position realisiert werden.

Wenn der Wert 0 ist, verfigt er iber eine Selbstanpassungs-
funktion, die die Position des Start- und Stopp-Punkts
des Drehtellers erkennt.

zeit

Fruhstopp-
Zahn

Riickkehr zum Ursprung: Im Automatikmodus driicken
Sie Start. Der Drehteller dreht sich beim ersten Umlauf
mit niedriger Geschwindigkeit, um den Ursprung zu finden,
der Motor stoppt, sobald er gefunden ist, und das System
0 O~1 arbeitet normal, wenn die Starttaste erneut gedriickt wird.
Keine Riickkehr zum Ursprung: Im Automatikmodus
driicken Sie Start, das System flihrt den Verpackungsvorgang

direkt aus, ohne dass die Starttaste erneut gedriickt werden
muss.

1: Benétigt, 0: Nicht bendtigt Iag é
O

Riickkehr
zum Ursprung
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Die Systemparametertabelle lautet wie folgt:

MOTOR X
Name | Standard | Bereich | Einheit Beschreibung
Zeit, die der Motor benfitigt, um von 0 Hz auf 100 Hz
ACC Time / 2~600 0.18 ikl
: Zeit, die der Motor bendtigt, um von 100 Hz auf 0 Hz
DEC Time / 2~600 0.18 ahui i
Torque Up 6 0~15 % Niederfrequenz-Drehmoment des Motors anpassen
Rated 100 70~110 % Spannungs-Frequenz-Verhiltnis des Motors anpassen,
Freque Stromkoeffizient = 100 * 50 / Nennfrequenz
Origin 20 0~100 Ha Wenn Motor X zum Ursprung zuriickkehrt oder den
Freq Ursprung sucht, luft MOTOR X mit dieser Frequenz
Wenn der Verpackungsvorgang fast beendet ist, kann
End der Drehteller fiir eine zusdtzliche Umdrehung zum
On'g:: 1 0~1 ! Ursprung fahren (die Frequenz des Drehtellers ist die

Origin Freq).
0: Keine Erhishung: 1: Erbihen

Wird das Ursprungssignal innerhalb der eingestellten
Zeit nicht erkannt, wird ein Fehleralarm ausgeldst.
Stall Time 60 30~300 S Driicken Sie Reset, um die Alarmmeldung zu lischen.
Nach 1 Minute Wartezeit kann das Gerdt nach
Beseitigung der Stirung wieder normal arbeiten

Bei einer Drehtellerfrequenz von 50 Hz ist dies die Zeit

System fiir eine vollstandige Umdrehung. Die tatsichliche Zeit

Lap Time 10 0~60 s ist (50/Drehtellerfrequenz) * Zeit und kann
entsprechend der tatsiichlichen Situation angepasst
werden
Wenn beim Zahlen der Maschinenumdrehungen der

Table Zahnziihlmodus gewahlt ist, passen Sie den Wert
Testh 60 50~80 / dieses Parameters an; er entspricht der Anzahl der
erkannten Zihne bei einer vollstindigen Umdrehung
des Drehtellers
Carri
Fw:r 5 1~16 K | Entsprechend den Lastmerkmalen anpassen
Reset 0 / 0.1S Wenn der Drehteller den Ursprung erkennt, noch fiur
Delay Time i diese Zeit weiterdrehen und dann den Motor stoppen
MOTOR Z
Name | Standard = Bereich | Einheit Beschreibung
ACCTi / 2600 018 Zeit, die der Motor benfitigt, um von 0 Hz auf 100 Hz

zu beschleunigen
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[ Name Standard | Bereich | Einheit Beschreibung
DEC-Zeit / 2~600 0.1s Zeit, die der Motor benitigt, um von 100 Hz auf 0 Hz abzubremsen
Drehmoment e
aibiban 3 0~15 % Niedrigfrequenz-Drehmoment des Motors anpassen
Nennfrequenz 100 70~110 % Spannungs-Frequenz-Verhaltnis des Motors anpassen,

Stromkoeffizient = 100 * 50 / Nennfrequenz

Wenn MOTOR Z auBerhalb der eingesteliten Zeit nicht stoppt
oder die Laufrichtung dndert, wird ein Folienalarm ausgeldst.
Blockierzeit 300 60~500 5 Driicken Sie Reset, um die Alarmmeldung zu laschen. Nach 1 Minute
Wartezeit kann das Gerdt nach Behebung der Stérung wieder normal
arbeiten

Im Einzelmodus ist dies die Verzdgerungszeit, bis der Folienwagen
am Ende nach unten zurlickkehrt. Wenn der Wert 0 ist, kehrt der

Auto-Reset- 5 Folienwagen nicht nach unten zuriick. Vor der Riickkehr nach unten
Zeit 60 0~600 miissen Sie die Starttaste driicken. Wenn der Wert 60 ist, fihrt der
Folienwagen 1 Minute nach Abschluss des Verpackungsvorgangs
autematisch nach unten.
Tragerfrequenz 5 1~16 K Entsprechend den Lastmerkmalen anpassen.
MOTOR Y
Name Standard | Bereich | Einheit | Beschreibung
ACC-Zeit ! 2-~600 0.1s I Zeit, die der Motor bendtigt, um von 0 Hz auf 100 Hz zu beschleunigen
& D_EC-Zeil g _1’ 2~600 | 0ls | Zeit, die der Motor benétigt, um von 100 Hz auf 0 Hz abzubremsen
Drehmoment S
afihan 6 0=~15 Y . Niedrigfrequenz-Drehmoment des Motors anpassen
Nennfrequenz 100 70~110 I Spannungs-Frequenz-Verhdltnis des Motors anpassen,

| Stromkoeffizient = 100 * 50 / Nennfrequenz

e 999 | Empfindlichkeit der Folienspannung anpassen. Je kleiner der Wert,
Empfinlichkelt gos : : | desto empfindlicher ist der Spannungssensor.

Entspannungs- 0 0~20 0.1s | Nach Abschluss der Verpackung dreht sich der Folienzufuhrmotor
zeit ’ | 0~2s, um die Spannung der Folie zu losen
Kein-Film- | 0: Kein-Film-Alarmfunktion ist aus;
Alarm ] 0~1 1: Kein-Film-Alarmfunktion ist ein. Wenn ein Alarm auftritt, driicken

Sie die Reset-Taste, um den Alarm zu léschen

Standby- 10 0~100 % | Die Spannung der Maschine im Standby-Betrieb, was praktisch
Spannung | zum manuellen Ziehen der Folie ist.
Tragerfrequenz 5 1~16 K [ Entsprechend den Lastmerkmalen anpassen.
MOTOR P
Name Standard | Bereich | Einheit Beschreibung
ACC-Zeit ! 2~600 | 0.ls Zeit, die der Motor bendtigt, um von 0 Hz auf 100 Hz zu beschleunigen
DEC-Zeit ! 2600 ; 0.1s Zeit, die der Motor bendtigt, um von 100 Hz auf 0 Hz abzubremsen
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Motor- 300 I 20-910 % Stellen Sie das Spannungs-Frequenz-Verhaltnis des Mators ein,
Frequenz Stromkoeffizient = 100 * 50/ Quotenfrequenz
MOTOR P |
Bagiors 50 ] 060 Hz Ausgangsfrequenz von MOTOR P
. X190 : 1 | 0~60 5 Signallaufzeit des X10-Filters.
Filterzeit
Trager-
P 5 1~16 K Entsprechend den Lastmerkmalen einstellen.
requenz
FTY Einstellungen
Name Default Range Unit Description
Sprache ' Chinesisch Sprachauswahl: Chinesisch, Englisch
Signal X5 NO Normalerweise offen, normalerweise geschlossen
Signal X6 NG Normalerweise offen, normalerweise geschlossen
Signal X7 | NO Normalerweise offen, normalerweise geschlossen
Signal X1 NO Mormalerweise offen, normalerweise geschlossen
Signal X2 NO Normalerweise offen, normalerweise geschlossen
Legen Sie die Auf- und Ab-Tasten auf dem Blldschirm
Spannungs- KEY wvor dem Start fiest, um die Spannung des Folienzuges
einstellung einzustellen. Passen Sie die Folienzugspannung dber den
Knopf an.
Legen Sie die Auf- und Ab-Tasten auf dem Blidschirm
fi
ﬁ::sz::m KEY vor dem Start fest, um die Tischfrequenz einzustellen.
P Passen Sie die Tischfrequenz Gber den Knopf an.
Legen Sie die Auf- und Ab-Tasten auf dem Blidschirm
Auf/Ab-
; o vor dem Start fest, um die Auf- und Ab-Frequenz
_requenz— einzustellen. Passen Sie die Auf- und Ab-Frequenz
einstellung iiber den Knopfan.
RUM: Wenn die Maschine sich im autematischen
Verpackungsprozess befindet, gibt ¥1 auf niedriger Stufe aus,
und nach dem Verpacken gibt Y1 auf hoher Stufe aus.
Alarm: Wenn die Maschine einen Fehleralarm hat, gibt Y1
auf niedriger Stufe aus, und wenn kein Alarm voriiegt,
Vi gibt Y1 auf hoher Stufe aus.
RUN Zylinder ¥1: Es ist das Signal des Zylinders. Y1 gibt das
Funktions- | Zylindersignal aus (siehe J5, Motorsteuermodus-Eisne-
einstellung | tellungen).
Bremse: Wenn der Drehteller der Maschine stoppt, gibt ¥1
auf niedriger Stufe aus, und wenn der Drehteller startet,
gibt Y1 auf hoher Stufe aus.
Ursprung: Externer Geschwindigheitsausgang.
CUT: Schnittsignal des Folienzuges.
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6. Modell- und Moduseinstellungen:

1. Modellauswahl Dieses Steuerungssystem umfasst drei Modelle:

(1) Vorspannmaschine: Die werkseitige Standardeinstellung der Steuerung ist der Vorspannmodus. In
der Werkskonfiguration ist die Zylinderfunktion fur ,Y1 Funktionsauswahl“ und ,Y2 Funktionsauswahl“
nicht ausgewahlt; die ,Druckauswahl” ist nicht aktiviert; die ,Y-Ausgabezeit“ in den
Benutzerparametern ist auf O gesetzt.

(2) Zylindervorspann- und Pressmaschine: Andern Sie in den Werkskonfigurationsparametern
»Funktionsauswahl Y1“ und ,,Funktionsauswahl Y2“ auf FUN1 und passen Sie anschlieBend in den
Benutzerparametern die ,Y-Ausgangszeit“ an (optional kann das Signal X10 hinzugefligt werden). Ein
Magnetventil des Zylinders wird an 24 V und Y1, das andere an 24 V und Y2 angeschlossen. Stellen Sie
in den Werkskonfigurationsparametern die ,Druckauswahl“ auf Nr. ein.

(3) Motorisierte Vorspann- und Pressmaschine: Die Umrichter RW-S2000 und RW-D1000 mussen
zusammenarbeiten. Der Umrichter RW-D1000 wird an Motor P angeschlossen. Wahlen Sie in den
Werkseinstellungen unter ,Funktionsauswahl Y1“ und ,,Funktionsauswahl Y2 nicht die
Zylinderfunktion aus; setzen Sie ,Druckauswahl“ auf ,,Ja“ Stellen Sie in den Benutzereinstellungen
»Ausgabezeit Y* auf O ein. Verbinden Sie die Signale X8 und O V mit dem oberen Endschalter
(normalerweise geschlossen), X9 und O V mit dem unteren Endschalter (normalerweise geschlossen)
und X10 mit dem N&herungssignal (optional). Die Drehzahl von Motor P kann unter ,,Systemparameter
- Motor P“ eingestellt werden. Uberpriifen Sie im manuellen Modus, ob die Motorsignale und -
bewegungen korrekt sind. Driicken Sie im Automatikmodus auf ,Start®, um den normalen
Verpackungszyklus zu starten.

2. Einfihrung und Umschalten zwischen Standard- und Einzelmodus: Im Standardmodus driicken Sie
die ,Start“-Taste. Der Filmhalter senkt sich in die untere Position ab (befindet er sich bereits unten,
beginnt der Drehteller sich sofort zu drehen). Driicken Sie anschlieBend erneut ,Start, um den
Drehteller in Rotation zu versetzen. Sobald die eingestellte Anzahl an Umdrehungen erreicht ist, fahrt
der Filmhalter wieder nach oben. Erreicht er die Ladehoéhe, stoppt er und die Zahlung der
Umdrehungen beginnt. Ist die eingestellte Anzahl an Umdrehungen erreicht, senkt sich der Filmhalter
wieder ab und die Zahlung der Auf- und Abwartszyklen beginnt. Erreicht auch diese Anzahl die
eingestellte Anzahl, stoppt der Filmhalter und der Drehteller. Andernfalls lauft der Drehteller weiter
und der Filmhalter fihrt weiterhin Auf- und Abwaértszyklen aus.

Drlicken Sie im Einzelmodus die Taste ,Start® Der Filmhalter senkt sich in die untere Position ab
(befindet er sich bereits unten, beginnt der Drehteller sich direkt zu drehen). Driicken Sie
anschlieBend erneut ,Start®, um den Drehteller zu starten. Sobald die eingestellte Anzahl an
Umdrehungen erreicht ist, fahrt der Filmhalter wieder nach oben. Erreicht er die Ladehdhe, stoppt er
und die Zahlung der Umdrehungen beginnt. Ist auch hier die eingestellte Anzahl erreicht, stoppt der
Drehteller. Der Verpackungsvorgang ist abgeschlossen und der Filmhalter senkt sich nicht weiter ab.
Ist der Wert fur [Automatische Ruckstellzeit] groBer als O, fahrt der Filmhalter nach Abschluss des
Verpackungsvorgangs nach Ablauf der eingestellten Zeit automatisch in die untere Position zurlck.
Modusumschaltung: Im Automatikmodus kann nach Abschluss des Verpackungsvorgangs oder nach
Betétigung des Not-Aus-Knopfes durch Driicken des blauen Symbols zwischen den Modi
umgeschaltet werden.

Hinweis: Wenn Sie wahrend des automatischen Verpackungsvorgangs die Schaltflache ,Verbessern“
drucken, wird die Verpackungsunterstitzung aktiviert.
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RUN: Wenn sich die Maschine im automatischen
Verpackungsprozess befindet, gibt Y2 auf niedriger Stufe
aus, und nach dem Verpacken gibt Y2 auf hoher Stufe aus.
Alarm: Wenn die Maschine einen Fehleralarm hat, gibt Y2
auf niedriger Stufe aus, und wenn kein Alarm vorliegt,
gibt Y2 auf hoher Stufe aus.

Y2 FUNZ1: Y2 ist das Signal des Zylinders, and die spezielle
Function Alarm Konfiguration ist in (6. Modell und Moduseinstellung)

Sele zu sehen.

Bremse: Wenn der Drehteller der Maschine stoppt, gibt Y2
auf niedriger Stufe aus; wenn der Drehteller startet, gibt ¥2
auf hoher Stufe aus.
Ursprung: Zweite Geschwindigkeitsausgabe.
CUT: Ausgang fur Folienende.

Push Nein: Diese Funktion nicht verwenden.
Down No CYL: Zylinder-Absenkfunktion verwenden.
Sele ELE: Motor-Absenkfunktion verwenden.

Signal X10 NO MNormalerweise offen, normalerweise geschlossen.

Kreis: Der Drehteller verwendet den Sensor, um die Anzahl
der Umdrehungen zu zdhlen.

Zeit: Der Drehteller zdhlt die Umliufe entsprechend der
Systemzeit. (Verwenden Sie dazu den Parameter

Circle LSystem Lap Time" im MOTOR X-Parameter.)

Zahne: Der Drehteller verwendet den Sensor, um die Zahne
zu zdhlen; Standard sind 60 Zahne pro Umdrehung.
Encoder: Der Drehteller verwendet einen Encoder, um die
Urnlaufe zu zdhlen.

System
Lap Set

Sensor: Den Sensor verwenden, um die Hihe der Waren
Altimetry Ehiscs zu erkennen und die Hubhthe des Folienschlittens zu steuern.
Model Verzogerung: Die Verzigerungszeit verwenden, um die

Hubhahe des Folienschlittens zu steuern.

Spannung: Durch die Verwendung eines Spannungssensors
kann die Folie mit konstanter Spannung abgewickelt werden.
Tension Geschwindigkeit: Die herkdmmliche Folienabwicklung,
unter Verwendung des Naherungsschalters, die Folie wird
mit konstanter Geschwindigkeit abgewickelt.

Wrapping
Control

Total = Wird verwendet, wenn die System-Lap-Einstellung
Pulses auf Encoder eingestellt ist.

Motor 18 Wird verwendet, wenn die System-Lap-Einstellung
Teeth auf Encoder eingestellt ist.
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Die Auf- und Abwartsbewegung wird gestoppt. Nach der in ,Enhance Circles* eingestellten
Anzahl an Umdrehungen kehrt das System in den automatischen Verpackungsmodus zurtick.
Durch Dricken der ,Stop“-Taste stoppt der Motor. Nach Driicken der ,Start“-Taste wird der
Verpackungsvorgang fortgesetzt. Durch Driicken der ,Not-Stop“-Taste stoppt das System.
Nach erneutem Driicken der ,Start‘-Taste fahrt das System zum Ausgangspunkt zuriick und
setzt den Verpackungsvorgang fort.
3. Einfiihrung und Umschaltung zwischen fotoelektrischem Modus und Verzégerungsmodus:
Im fotoelektrischen Modus erfasst der fotoelektrische Sensor die Hohe der Ladung und steuert
die Hubhohe. Im Verzdégerungsmodus wird die Hubhdhe lber die Systemverzégerungszeit

gesteuert.

Modusumschaltung: Im Automatikmodus kann nach Abschluss des Verpackungsvorgangs
oder nach Betatigung des Not-Aus-Knopfes durch Driicken des blauen Symbols zwischen
diesen Modi umgeschaltet werden.

7. Beschreibung der Systemfehler

Mégliche Systemfehler sind: Kommunikationsfehler, Uberstrom,

Uberspannung, Uberhitzung, Uberlastung und Unterspannung. Im Standard-,

Einzel- und manuellen Modus wird bei Auftreten eines Systemfehlers die
Fehlermeldung in der oberen rechten Ecke des Bildschirms angezeigt.

Fehlercode

COMM Err

ocC

ov

OH
oL
w

MOTOR X Stall

MOTOR Z Stall

MOTOR 1 COMMU Err

Bitte U fen Sie die

Beschreibung

Ursachen: Die D89-Leitung ist nicht sicher verbunden;
das Kommunikationsmodul ist defekt.

Ursachen: Uberlastung, Beschleunigung zu schnell

Ursachen: Uberlastung, Verzégerung zu schnell,
instabile Stromversorgung.

Ursachen: Die Laufzeit ist zu lang und die Last ist zu schwer,
Ursachen: Unzureichende Motorleistung.

Ursachen: Instabile Stromversorgung.

Ursache: Das Ursgrungssignal wurde innerhalb der eingestellten

Zeit erkannt

Ursache: MOTOR Z hat die Richtung nicht geandert oder
innerhalb der eingesteliten Zeit angehalten.
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8. EinbaumaRBe
Das Installationsdiagramm fiir die Systemsteuerung und den Motortreiber sieht wie folgt aus:
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Installationszeichnung des Controllers
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Installations:eichnung des Frequenzumrichters
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MANUAL DE USUARIO

Maquina de laminas

v

Lea atentamente este manual de usuario.
Gudrdalo en un lugar seguro para consultarlo en el

futuro. 77



1. Estructura del sistema

Motor

Interfaz de botones

Interfaz del motor P

UQIDEDIUNWCD

BpEIEG /01|

JOUBHNS SPW
|aued us epelieg

SEJSNA 3P IBWNN

Lampara piloto
Sensor de tensidn

2. Descripcién de la conexién del sistema de control

1. Cableado del controlador

Srtema de control de ervelturs Sutomitica
MODELD: RW-3200 O

ALIMENTA! n:m'wmc €
o

WUXI RSTAR ELECTRIC CO. LTD

Figura 2-
1
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a. Entrada de alimentacién: 200V~220VAC b. Entrada de sefial de posicion inicial: 24V y OV
alimentan el sensor, y X1 es la sefial de entrada.

c. Entrada de seial del altimetro: 24 Vy O V alimentan el sensor, y X2 es la sefial de entrada.
d. Entrada de seial de limite superior: 24 Vy O V alimentan el sensor, y X3 es la sefial de
entrada.

(Elinterruptor de posicién solo debe conectarse a X3y OV).

e. Entrada de senal de limite inferior: 24 Vy O V alimentan el sensor, y X4 es la sefial de
entrada. (El interruptor de posicion solo debe conectarse a X4 y 0 V). f. Entrada de
senal de control: X5 es la entrada de seial de arranque, X6 es la entrada de seial de
pausa y X7 es la entrada de seial de parada de emergencia.

g. Reserva: X8 es la sefial para el limite superior del motor P, X9 es la sefial para el
limite inferior del motor P y X10 es la sefial para el cierre del motor P. Y1 e Y2 pueden
tener varias funciones opcionales (operacion, alarma, accionamiento del cilindro,
frenado, etc.).

h. Interfaz de comunicacion: se utiliza un cable de red para la conexién directa al
inversor.

i. Interfaz Motor P: se utiliza un cable de datos DB9 para conectar directamente al
inversor (el uso de esta funcion es opcional).

j-Interfaz de mando giratorio: mando giratorio para ajustar los parametros del motor.

Cableado del inversor

RW-52000 INTEGRATED INVERTER

Figura 2- 7 9
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Alimentacion L, N: conectar a 220 V CA Motor U, V, W: conectar a los cables trifasicos
del motor Sensor: conectar al sensor de voltaje Interfaz de comunicacion: usar un
cable de red para conectar al controlador
3. Cableado del sensor

Figura 2-3

La secuencia de conexidn de los 4 cables del sensor se muestra en la figura. De
izquierda a derecha, los colores son: rojo, verde, blanco y negro (el cable negro y el
cable blindado estan conectados entre si).

3. Descripcion de la imagen y funcionamiento del sistema de control
1. Pantalla de inicio (Figura 3-1). Después de encender el sistema de control, se
mostrara la pantalla de inicio y, después de 5 segundos, el sistema cambiara
automaticamente a la pantalla del modo automatico.

Figura 3-
1
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2. Pantalla de modo estandar o modo individual (Figura 3-2). Transcurridos 5 segundos
desde el encendido o tras pulsar el botdn “Auto” en la pantalla téctil, el sistema accede a
esta pantalla.

La palabra “MULTI” que aparece en la pantalla indica que esta seleccionado el modo
estandar. Si se selecciona el modo individual, aparecera “SINGLE”. Al finalizar el proceso de
envoltura o tras una parada de emergencia, se puede cambiar el modo tocando el texto.

En la barra de titulo de la pantalla, "SENSOR" indica que estd seleccionado el modo de
medicién de altura fotoeléctrica. Si se selecciona el modo de medicién de altura con
retardo, se mostrara "DELAY".

Los iconos "Automatico", "Manual" y "Ajustes" permiten alternar entre pantallas. Durante el
funcionamiento de la maquina, el icono correspondiente se animard y el estado de los
puntos de sefial de entrada cambiara segun la situacion.

También se pueden configurar los pardmetros del motor y del embalaje. La ultima fila de
botones controla las funciones de la maquina.

Contador
de ciclos

+
=

=132 "+ = Vaorz "+ 7= Taokz "+ )= Jas0z |+

Tension | Frecuencia de la mes3 Frecuencia de subida’ Frecuencia de bajads

oo D B G

Figura 3-2

3. Pantalla de modo manual (Figura 3-3). Pulse el boton “MANUAL” en la pantalla tactil
para acceder a esta pantalla. Cuando haya una sefial de entrada externa, los iconos se
mostraran en rojo; cuando no haya sefial, se mostraran en gris.

Pulse los tres iconos "mesa giratoria", "ascender" y "descender" que aparecen en la
pantalla para controlar el funcionamiento del motor de la mesa giratoria y del motor de
elevacion.

La ultima fila de botones también se puede utilizar para controlar los movimientos de la
maquina.
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Figura 3-3

4. Pantalla de seleccién de parametros (Figura 3-4). Pulse el boton “Menu” en la pantalla tactily el
sistema accederd a esta pantalla.

Pulse “MENSAJE” y el sistema accederd a la pantalla de mensajes (Figura 3-5).

Pulse “USER” y el sistema accedera a la pantalla de configuracién de pardmetros de usuario
(Figura 3-6).

Pulse “SYSTEM” y el sistema accedera a la pantalla de introduccién de contrasefia (Figura 3-7).

La ultima fila de botones permite cambiar entre pantallas.

)
MENSAJE ~ W _7 SISTEMA

USUARIO \o

Figura 3-
4

82



SMART

COOLER & HEATER
by INDUSTRIEHUB GERMANY

5. Pantalla de mensajes (Figura 3-5). Permite la monitorizacion de la informacion del
sistema y la consulta de la informacién de produccion.

Si pulsa "CLR Yield", el valor de produccién actual se restablecera a O.

Pulsa "ESC" para volver a la pantalla anterior.

Figura 3-5

6. Pantalla de configuracion de parametros de usuario (Figura 3-6). Toque el valor para
cambiar el pardmetro; toque “ESC” para volver a la pantalla anterior.

(®) SIGUIENTE

Figura 3-6
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7. Pantalla de introduccion de contrasefia (Figura 3-7). Pulse el botdn «Atrés» para volver a la
pantalla anterior. Introduzca la contrasefa de 4 digitos en las teclas numéricas y, a continuacion,
pulse la tecla «Intro» para acceder a la configuracién de los parametros del sistema.

Existen dos niveles de contrasefia. Las diferentes contrasefias permiten el acceso a diferentes
pantallas de configuracion de pardmetros del sistema, como se muestra en las figuras 3-8 y 3-9.
Solicita la contrasefia al agente o vendedor.

Por favor, introduzca la contrasefa:

0

Figura 3-7

8. Pantalla de parametros del sistema (Figura 3-8 o Figura 3-9). La Figura 3-8 se utiliza
para ajustar los parametros del inversor correspondientes al motor.

Nota: Los parametros “FTY settings” y “ZPC” en la Figura 3-9 estdn relacionados con las
caracteristicas del sensor. Realice los cambios con cuidado.

Figura 3-8 Figura 3-9

9. Pantalla de pardmetros del motor Y (Figura 3-10). Toque el valor para cambiar el
parametro; toque “ESC” para volver a la pantalla anterior.
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Figura 3-10

10. Pantalla de parametros del motor Z (Figura 3-11). El método de configuracion de parametros es el
mismo que el descrito anteriormente.
11. Pantalla de parametros del motor X (Figura 3-12). EL método de configuracién de parametros es el
mismo que el descrito anteriormente.

Nota: Para obtener detalles sobre los parametros afiadidos posteriormente, consulte [V. Descripcion de
parametros].

Figura 3- Figura 3-
11 12

12. Pantalla de pardmetros de configuracion FTY (Figura 3-13). Se utiliza para configurar
los parametros de fabrica del sistema, incluyendo el idioma, la seleccion de la

polaridad de la sefial del sensor y la opcion de usar el mando giratorio para ajustar la
velocidad del motor y la tension de la pelicula, etc.
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Figura 3-13

13. Pantalla de configuracion ZPC (Figura 3-14). Se utiliza para corregir el punto cero del sensor de tension
de la pelicula.

Nota: Aseglrese de que el sensor de presion no esté sometido a ninguna presion durante la configuracion
y ajuste el valor del punto cero ligeramente por encima del valor de retroalimentacion de voltaje.

Figura 3-14

4. Pasos para la instalacién y la solucion de

roblemas: 3 .
aso 1: Después de conectar los cables (consulte [2. Instrucciones de cableado del

sistema de control] para obtener detalles sobre la conexidn), coloque el soporte de la
lamina en el centro de la columna. Si transcurridos 5 segundos desde el encendido la
maquina comienza a moverse, apaguela inmediatamente y revise el cableado y los
sensores.

Paso 2: Si la maquina no realiza ninguna accién, compruebe si el modelo seleccionado es
correcto (consulte [VI. Configuraciéon de modelo y modo] para obtener mas detalle86
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Paso 3: Si el modelo es correcto, pulse "Manual" para acceder a la interfaz del modo
manual y compruebe manualmente si cada sefal funciona correctamente, como la sefial
de limite inferior. Puede pulsar manualmente el interruptor de limite inferior para
comprobar si cambia el estado de la sefial.

Nota: Cuando no se detecta la sefial del sensor, el indicador luminoso permanece en gris;
cuando se detecta la sefial, el indicador se vuelve rojo. Si la sefial estd invertida, acceda a
la interfaz [Configuracién FTY] a través de “Menu” » “Parametros del sistema” y ajuste la
caracteristica de normalmente abierto (NA) o normalmente cerrado (NC) de la sefial.
Paso 4: Una vez completada la verificacion y el ajuste de la sefial, es necesario modificar
los parametros del inversor. Vaya a “Menu” » “Parametros del sistema”, introduzca la
contrasefiay acceda al menu de ajuste de parametros de los tres inversores. El tiempo
de desaceleracion en los parametros [Motor] debe ajustarse segln la posicion del
interruptor de limite; generalmente, se establece en 5. El tiempo de aceleracion y el
tiempo de desaceleracion del Motor X deben ajustarse segun las condiciones de
funcionamiento reales.

Paso 5: Acceda a la pantalla del modo manual y pulse los iconos "mesa giratoria",
"ascender"y "descender" para comprobar si el sentido de giro del motor es correcto. Si
el sentido de giro es inverso, pulse "Detener" o "Parada de emergencia" o desconecte la
alimentacion y, a continuacion, invierta la polaridad de dos de los cables U, Vy W.

Paso 6: Tras realizar la prueba con éxito, si el modelo es de tipo pretensado, pulse "Auto"
y tire manualmente de la barra deslizante de salida de la pelicula. Si la velocidad de
rotacion del motor de alimentacién de la pelicula cambia y la direccidn de rotacién es
correcta, la maquina funcionard con normalidad.

Si la velocidad no cambia, mueva el control deslizante y compruebe si cambia el valor de
[Voltaje de retroalimentacion] en la pantalla. Si el valor no cambia, revise el cableado del
sensor. Si el sentido de giro se invierte, intercambie dos de los cables U, V y W.

5. Descripcion del parametro:

La tabla de parametros de usuario es la siguiente:

Nombre |Predeterminado  Rango Unidad Descripcion
' ; Cuando el bastidor de film sube, si ¢l sensor de altura
Tiempo 20 0~999 01 no puede detectar la sefial, el motor del bastidor de film
de paso | il contintia funcionando durante (Tiempo de paso) segundos |
y se detiene. |
i Utilice el tiempo de retardo para controlar la altura de subida
dT'esz 50 0~999 0.1s del bastidor de film, por ejemplo, cuando el tiempo de retardo
e es 50, el bastidor de film sube (UpUpFreq) pasos de 50 cm/s.
Circulos El nimero de vueltas que deben realizarse en cualquier
2 0~99 CIR i
de refuerzo posicién de la carga.
Vo Y

of
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Circulos
inferiores

0~89

CIR

Numero de vueltas que deben realizarse en la parte
inferior de la carga.

Circulos
superiores

0~99

CIR

Numero de vueltas que deben realizarse en la parte
superior de la carga.

Veces
arriba/abajo

0~99

TIME

El nimero de veces gue el bastidor de film sube y baja
cuando la mercancia esta envuelta,

Origen
de retorno

0~1

Valver al origen: en la interfaz de modo automatico,
presione Iniciar, el dial gira a baja velocidad en el primer
giro para encontrar el origen, el motor se detiene cuando
se encuentra el origen y el sistema funciona normalmente
cuando se presiona nuevamente el botén de inicio. No
veolver al origen: en la interfaz de modo automaético,
presione Iniciar, el sistema ejecuta directamente el paso
de embalaje, sin necesidad de presionar nuevamente el
botan de inicio.

1: Necesario, 0: No necesario

Blogueo
de pantalla

=1

Blogueo de pantalla: cuando la pantalla esta bloqueada,
el valor del parametro no se puede cambiar. Después de
introducir la contrasefia, se desbloquea y la pantalla se
bloguea automaticamente después de 5 minutos sin
operacién de ninguna tecla,

0: Sin blequeo, 1; Blogueo

Tiempo de
salida Y

El tiempo de salida de Y1 y ¥2 es necesario para que &l
cilindro empuje y levante. Cuando X10 se utiliza como
sefial de empuje, el tiempo de salida Y es mayor que el
tiempo de empuje real.

Diente de
parada
anticipada

Origen
de retorno

0~119

Cuando el conjunto del sistema estd en conteo de dientes,
el ajuste de este valor de parametro puede lograr la
parada del plato giratorio en la misma posicién.
Cuando el valor es 0, tiene una funcion de autoajuste,
que puede determinar donde comienza y donde se detiens
el plate giratorio.

Volver al origen: en la interfaz de modo automatico,
presione Iniciar, el dial gira a baja velocidad en el primer
giro para encontrar el origen, el motor se detiene cuando
se encuentra el origen y el sistema funciona nermalmente
cuando se presiona nuevamente el botén de inicie. No
volver al origen: en la interfaz de modo automatico,
presione Iniciar, el sistema ejecuta directamente el paso
de embalaje, sin necesidad de presionar nuevamente el
botdn de inicio.

1: Necesario, 0: No necesario 88
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La tabla de parametros del sistema es la siguiente:

| MOTOR X
Nombre  |Predet Rango Unidad Descripcion
Tiempo ACC /! 2~600 0.1s Tiempo para que el motor acelere de OHz a 100Hz
Tiempo DEC ! 2=~600 0.1s Tiempo para que el motor desacelere de 100Hz a OHz
Aumento de par [ 0~15 % Ajuste el par de baja frecuencia del motor
Frecuencia 100 70~110 9% Ajuste la relacion voltaje-frecuencia del motor,
nominal coeficiente de corriente = 100 * 50 / frecuencia de cuota
Frecuencia 20 0~100 H Cuando el MOTOR X vuelve al origen o encuentra ¢l origen,
de origen & el MOTOR X funciona a esta frecuencia
Cuando el paguete de la mdquina estd a punto de terminar,
Fir hasta si la mesa giratoria se incrementa en un giro hasta el origen
origen 1 Bl (la frecuencia de la mesa giratoria es la Frecuencia de origen)

0: No aumentado; 1: AumentadoSS

Si no se detecta la sefial de origen fuera del tiempo establecido,
Tiempo de & i 2 se emitird una alarma de fallo. Presione reinicio para eliminar
blojeuo ik el mensaje de alarma. Después de esperar 1 minuto, puede

funcionar normalmente después de manejar la situacién anormal.

Cuando la frecuencia de la mesa giratoria es 50Hz, el tiempo
Tiempo de vuelta que tarda la mesa giratoria en dar una vuelta es
del sistema 0 0~§0 5 [50/frecuencia de la mesa giratoria)*tiempo real, que se puede

ajustar seguin la situacién real.

Cuando se selecciona el modo de conteo de circulos de la méiquina

D;:nhesde &0 50~80 como conted de dientes, ajuste el valor de este pardmetro, es dedr,

Meea el niimern de dientes detectados cuands I mesa iratoria realiza un circulo.
Frecuencia :

dbra 5 1~16 K Ajuste segtin las caractéristicas de carga.
Tiempo de G 01 Cuando la mesa giratoria detecta el origen, continia girando
retraso de reinicio 28 durante este tiempo y luego detiene el motor.
MOTOR Z

Nombre | Predeterminado|  Range Unidad Descripcion
Tiempo ACC / 2~600 0.1s Tiempo para que el motor acelere de 0Hz a 100Hz
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| Mombre Pradazmmdnl Rango | Unidad Descripcion
Tiempo DEC ! | 2~600 0.1s Tiempo para que el motor desacelere de 100Hz a OHz
|Aurnento de par 6 0~15 % Ajuste el par de baja frecuencia de1 rnotor
| Frecuencia ' Ajuste la relacion voltaje-frecuencia del mnmr coeficiente
3 100 70~110 o
nominal de corriente = 100 = 50 / frecuencia de cucta
' Si el MOTOR Z no se detiene o cambia la direccion de
Ti d funcionamiento fuera del tiempo establecido, se emitird una
:mm 9 300 | 60~500 s alarma de fallo. Presione reinicio para eliminar el mensaje de alarma.
SErco Después de esperar 1 minuto, puede funcionar normalmente
después de manejar la situacion anormal.
En modo simple, el tiempo de retraso para que el soporte de
membrana regrese hacia abajo al final. Cuando el valor es 0,
| Tiempo de 60 0600 5 el soporte de membrana no regresa hacia abajo. Es necesario
| reinicio automitico presionar la tecla de inicio antes de que regrese hacia abajo.
Cuando el valor es 60, 1 minuto después de que el paquete
termine, el soporte de pelicula cae autométicamente hacia abajo.
i Frecuencia . cate
5 1~16 K Ajuste seqgin las caracteristicas de carga.
| portadora Jute cep g
MOTOR Y
Nombre |Predeterninado  Rango | Unidad Descripcién
Tiempo ACC ! | 2~600 | 0.1s Tiempo para que el motor acelere de OHz a 100Hz
: Eenlpo_ DE_C { | 2_»-6{_10 s E.ls 'I'lernpo para que ¢ el II}O_tO_I r:I&?a_oelere de lODHz a0Hz
| Aumento de par 6 0~15 % Ajuste el par de baja frecuencia del motor
Frecuencia 105 it o Ajuste la relacion voltaje-frecuencia del motor, coeficiente
[ nominal de corriente = 100 * 50 / frecuerma de cuota
I Ajuste la sensibilidad del sensor de tensidn de la pelicula.
| Sensibilidad 300 0~9999 J
| i Cuantorrwseaelvalot massenyblemelsenwdehamﬁn
! Tiempo de 0 | 0320 | Giis Despues de completar el embalaje, el motor de allmentacuon
I relajacion | d de la pelicula gjra 0~25 para liberar la tension de la pelicula
1
| Alarmalde 0: La funcion de alarma de falta de pelicula estd desactivada;
| fsita. de peticula 1] 0~1 1: La funcidén de alarma de falta de pelicula esta activada. Cuando
Pe | se produzca una alarma, presione el botdn de reinicio para eliminaria.
Tensién en La tensién de la maquina en espera, que es conveniente
10 0~100 o . ,
espera | para tirar manualmente de la pelicula.
| F i P i -
p?ﬂ::ﬁ: 5 1~16 K Ajuste segun las caracteristicas de carga.
MOTOR P
 Nombre |Predeteminado  Rango | Unidad Descripcién
| T|empo ACC ! [ 2~600 0.1s Tiempo para que el motor acelere de OHz a 100Hz
Tiempo DEC i | 2~600 0.1s Tiempo para que el motor desacelere de 100Hz a OHz
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Frecuencia 60 ieaan % Ajuste la relacion voltaje-frecuencia del motor,
nominal coeficiente de corriente = 100 * 50 / frecuencia de cuota
Frecuencia : .
MOTOR P 50 0~60 Hz Frecuencia de salida del MOTOR P
TE':Z"':: 6": 5 0~60 S | Tiempo de elevacién del MOTOR P
vacl
Tfli‘lthop;f; 1 0.15 | Tiempo de filtro de sefial X10.
Frecuencia L , o
portadora 5 1~16 K Ajuste segin las caracteristicas de carga.
Configuracion FTY
Nombre  Predeterminado | Rango I.Inldad—l Descripcion
Idioma Chino | | Seleccidn de idioma: chino, inglés
Sefial X5 NO ' | Normalmente abierto, normalmente cerrado
Seiial X6 NO | Normalmente abierto, normalmente cerrado
Sefial X7 NO | | Normalmente abierto, normalmente cerrado
Sefial X1 NO J| | Normalmente abierto, normalmente cerrado |
Seiial X2 NO | | Normalmente abierto, normalmente cerrado l
1
Seleccién | ' Botén: use los botones arriba y abajo en la pantalla
dé tensin KEY ! para ajustar |a tension de la pelicula,
mando: ajuste la tensién de la pelicula con el mando l
Seleccion de | Botén: use los botones arriba y abajo en la pantalla
frecuencia KEY } para ajustar la frecuencia de la mesa,
de la mesa | mando: ajuste la frecuencia de la mesa con el mando
calkecian da Botdn: use los botones arriba y abajo en la pantalla
ratuenia KEY para ajustar la frecuencia de subida y bajada,
subidabajada mando: ajuste la frecuencia de subida y bajada
con el mando
i i RUN: Cuamgla maquina esta en proceso de
embalaje automdtico, Y1 tiene salida de nivel bajo,
y después del embalaje, tiene salida de nivel alto
Alarm: Cuando la maquina tiene una alarma de fallo,
Salasedn ¥1 tiene salida de nivel bajo, y cuando no hay alarma,
de fuReidn tiene salida de nivel alto
v1 RUN Funv: Y1 es la sefial del cilindro, y la configuracion
especifica se muestra en (6. Ajuste del modo).
Brake: Cuando la mesa giratoria de la maquina se
detiene, Y1 tiene salida de nivel bajo; cuando la mesa
giratoria arranca, Y1 tiene salida de nivel alto.
Origin: Salida de segunda velocidad.
CUT: Salida de rotura de fin de pelicula.
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6. Configuracion del modelo y del modo:

1. Seleccion del modelo Este sistema de control incluye tres modelos:

(1) Maquina de pretensado La configuracién predeterminada de fabrica del controlador es el modelo
de pretensado. En la configuracién de fabrica, la funcién del cilindro no esté seleccionada para
“Seleccion de funcién Y17 y “Seleccién de funcidn Y2”; “Selecciéon de presion hacia abajo” no esta
habilitada; “Tiempo de salida Y” en los parametros del usuario estd configurado en O.

(2) Maquina de pretensado y prensado de cilindros Cambie “Seleccién de funcién Y1” y “Seleccién de
funcién Y2” en los parametros de configuracion de fabrica a FUN1, luego ajuste “Tiempo de salida Y” en
los parametros de usuario (opcionalmente, se puede agregar la sefial X10). Una vélvula solenoide del
cilindro se conectaa 24 Vy Y1,y laotra véalvula solenoide se conecta a 24 V y Y2. Establezca “Seleccién
de presién hacia abajo” en los pardmetros de configuracién de fabrica a No.

(3) Maquina de pretensado y prensado motorizada El inversor RW-S2000 y el inversor RW-D1000
deben funcionar juntos. El inversor RW-D1000 se conecta al MOTOR P. En los pardmetros de
configuracion de fabrica, para “Seleccion de funcién Y1” y “Seleccién de funcién Y2 no seleccione la
funcion de cilindro; configure “Seleccion de presion hacia abajo” en Si. Configure “Tiempo de salida Y”
en los parametros de usuario en 0. La sefial X8 y O V se conectan a la sefial de limite superior
(normalmente cerrada), X9 y O V se conectan a la sefial de limite inferior (normalmente cerrada) y X10
se conecta a la sefial de proximidad (opcional). La velocidad del Motor P se puede ajustar desde
“Pardmetros del sistema - Motor P”. Ingrese al modo manual para verificar si las sefiales y los
movimientos del motor son correctos. En la pantalla del modo automatico, presione “Iniciar” y la
maquina ejecutara el ciclo de empaque normal.

2. Introduccién y cambio entre el modo estandar y el modo individual En el modo esténdar, pulse el
botdn "Inicio" y el soporte de la pelicula bajard a la posicién inferior (si el soporte de la pelicula ya esta
en la parte inferior, el plato giratorio comenzard a girar directamente). A continuacidn, pulse "Inicio" de
nuevo y el plato giratorio comenzara a girar. Cuando el nimero de rotaciones inferiores alcance el valor
establecido, el soporte de la pelicula comenzara a subir. Cuando alcance la altura de carga, el soporte
de la pelicula se detendrd y comenzara el conteo de rotaciones superiores. Cuando el nimero
acumulado de rotaciones superiores alcance el valor establecido, el soporte de la pelicula bajard y
comenzara el conteo de ciclos de subida y bajada. Cuando el nimero de ciclos de subida y bajada
alcance el valor establecido, el soporte de la pelicula se detendra y el plato giratorio se detendrd; de lo
contrario, el plato giratorio seguird funcionando y el soporte de la pelicula seguird subiendo y bajando.
En el modo individual, pulse el botén «Inicio» y el soporte de la pelicula bajard a la posicién inferior (si
el soporte ya estd en la parte inferior, la plataforma giratoria comenzard a girar directamente). Vuelva a
pulsar «Inicio» y la plataforma giratoria comenzaré a girar. Cuando el nimero de rotaciones inferiores
alcance el valor establecido, el soporte de la pelicula comenzara a subir. Al alcanzar la altura de carga,
el soporte de la pelicula se detendrd y comenzara el conteo de rotaciones superiores. Cuando el
numero de rotaciones superiores alcance el valor establecido, la plataforma giratoria se detendra, el
empaquetado habra finalizado y el soporte de la pelicula no bajara. Si el valor de [Tiempo de reinicio
automatico] es mayor que O, una vez finalizado el empaquetado, el soporte de la pelicula bajara
automaticamente a la posicién inferior transcurrido el tiempo establecido.

Cambio de modo: En la interfaz del modo automatico, una vez finalizado el embalaje o tras pulsar el
botdn de parada de emergencia, pulse el icono azul para cambiar de modo.

Nota: Durante el proceso de envoltura automatica, si pulsa el botén "Mejorar", el soporte de
envoltura...
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Seleccion
de funcidn
Y2

Alarma

RUN: Cuando la maquina esta en proceso de embalaje
automatico, Y2 emite una sefial de nivel bajo y, después
del embalaje, emite una sefial de nivel alto.

Alarm: Cuando la maquina tiene una alarma de fallo, Y2
emite una sefial de nivel bajo y, cuando no hay alarma,
emite una sefial de nivel alto.

FUN1: Y2 es |a sefial del cilindro, y la configuracion
especifica se muestra en (6. Configuracion del modelo
y del modo).

Brake: Cuando la mesa giratoria de la maquina se
detiene, Y2 emite una sefial de nivel bajo; cuando la
mesa giratoria arranca, Y2 emite una sefial de nivel alto.
Origin: Salida de segunda velocidad.

CUT: Salida de rotura de fin de film.

Seleccion
de bajada

No

Mo: No utilice esta funcion
CYL: Utilice la funcién de presion del cilindro
ELE: Utilice la funcién de bajada del motor

Sefal X10

NO

Normalmente abierto, normalmente cerrado

Ajuste de
vueltas del
sistema

Circulo

Circulo: La mesa giratoria utiliza sensores para contar el
nimero de vueltas;

Tiempo: La mesa giratoria cuenta las vueltas seguin el
tiempo del sistema. (Usar con el parametro «Tiempo de
vuelta del sistemax en los parametros del Motor X)
Diente: La mesa giratoria utiliza el sensor para contar los
dientes; el valor predeterminado es 60 dientes en un circulo
Encoder: La mesa giratoria utiliza un codificador para
contar las vueltas

Modo de
altimetria

Sensor

Sensor: utilice el sensor para detectar la altura de la
mercancia y controlar la altura de elevacion del soporte
de la membrana;

Retardo: utilice el tiempo de retardo del sistema para
controlar la altura de elevacion del soporte de la membrana.

Control de
envoltura

Tension

Tension: Con el uso de un sensor de tensidn, el film puede
desenrollarse con tensién constante;

Velocidad: Método tradicional de desenrollado del film;
utilizando el interruptor de proximidad, el film se desenrolla
a velocidad constante.

Pulsos
totales

3579

Se utiliza cuando el ajuste de vueltas del sistema esta
configurado en encoder

Dientes
del motor

13

Se utiliza cuando el ajuste de vueltas del sistema esta
configurado en encoder
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El movimiento vertical se detendra. Una vez que el plato giratorio complete el nimero de
rotaciones configurado en "Enhance Circles", el sistema volvera al modo de envoltura
automatica. Si pulsa el botén "Stop", el motor del sistema se detendra. Tras pulsar el boton
"Start", el sistema continuara el proceso de envoltura. Si pulsa el botén "Emergency Stop", e
sistema se detendra, y tras pulsar el boton "Start", el sistema volvera al punto de partida y
reanudara el proceso de envoltura.

3. Introduccién y cambio entre el modo fotoeléctrico y el modo de retardo. El modo
fotoeléctrico utiliza el sensor fotoeléctrico para detectar la altura de la carga y controlar la
altura de elevacion. El modo de retardo utiliza el tiempo de retardo del sistema para controlar
la altura de elevacion.

Cambio de modo: En la interfaz del modo automatico, una vez finalizado el embalaje o tras
pulsar el boton de parada de emergencia, pulse el icono azul para alternar entre estos modos.
7. Descripcion de los errores del sistema

Los posibles errores del sistema son: error de comunicacién, sobrecorriente,
sobretensidén, sobrecalentamiento, sobrecarga y subtension. En la pantalla
del modo estandar o individual y en la pantalla del modo manual, si se
produce un error del sistema, el mensaje de error se mostrara en la esquina
superior derecha de la pantalla.

MOTOR 2 COMMU Err

Por favor, verifique la conexion del cable de red.

Pl - -
| Codigo de error Descripcién
MU E Causas: lalinea D89 no esta conectada de forma segura;
22 g el médulo de comunicacién estd dafiado
oc Causas: carga excesiva; aceleracion demasiado rapida.
ov Causas: carga excesiva; | i6n d iado rapida;
fuente de alimentacidn inestable.
OH Causas: el tiempo de funcionaimiento es demasiado largo
¥ la carga es demasiado pesada.
oL Causas: potencia del motor insuficiente.
v Causas: fuente de alimentacion inestable.
I ! |
MOTOR X Stall Causas: no se detecta la sefial de origen dentro del tiempo establecido.
Causas: el MOTOR Z no ha cambiado de direccian
MOTOR Z Stall 9 4

| onose ha detenido dentro del tiempo establecido
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8. Dimensiones de instalacion
El diagrama de instalacion del controlador del sistema y del controlador del motor es el siguiente:
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Diagrama de instalacion del controlador
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PbKOBOACTBO 3A NMNOTPEBNTEIA

MalinHa 3a ¢ovo

v

Mons, rnpoyeTeTe BHMMATE/IHO TOBA PbKOBOACTBO 3a I'IOTpEGVITe.I'IFl.
[MazeTe ro Ha CUTYPHO MACTO 3a 6'b,£l,eLIJ.I/I crpaBKW.
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1. CTpyKTypa Ha cnctemarta

Dewraren

Hutepdenc 3a GyToss

FerepaeR: P 16 oeran o

RW-52000 MHTEMPHPAH HHBEPTOR

BTN A RO

WaBMEEH wodg
THARD,

LMWL HBCIO|

OHERIICa

AvwiL HawolT

MHaweaTopsa namna
Cex30p 38 OMEH

BUSHEL L0 LGLY) | BHESHOILNG

2. OnncaHme Ha CBbP3BaHETO Ha CUCTeMaTa 3a yrpas/eHune
1. OkabensiBaHe Ha KOHTpoOsepa

Cucteua 3a yrpasnesiie Ha aEToNATINNG Comare.

MOOEMN: AW-52000-0

3AXPAHBAHE: AC220V 50/60Hz c €
]lllll!llllll
0 264022 2

WUXI RSTAR ELECTRIC CO.,LTD

e AT COM

Purypa 2-
1
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a. 3axpaHBaHe: 200V~220VAC b. Bxog 3a curHan 3a Ha4daJsiHa nosmums: 24V n OV
3axpaHBaT ceH30pa, a X1 e BXOAHUAT CurHan.

c. BxoaeH curHan ot anTtumeTtbpa: 24V n OV 3axpaHBaT CeH30pa, a X2 e BXOAHUAT
curHan.

r. BxoaeH curHan 3a ropHa rpaHuua: 24V n OV 3axpaHBaT ceH30pa, a X3 e BXOAHUAT
curHan.

(Mo3NUMOHHNAT NpeBk/ItoYBaTeN TPsA6Ba Aa 6bje CBbp3aH camMo kbM X3 1 0V.)

e. Bxop 3a curHan 3a gonHa rpaHuua: 24V n OV 3axpaHBaT ceH30pa, a X4 e
BXOAHUAT curHan. (Mo3nLMOoHHMAT NpeBKloYBaTeN TpA6Ba Aa ce CBbp3Ba CaMo
KbM X4 n 0V.) f. Bxog 3a ynpaBnsiBaLy curHan: X5 e BXoABbT 3a CTapTOB cMrHan, X6 e
BXOALT 3a CUrHas 3a Nnaysa, a X7 e BXoAbT 3a CUrHas 3a aBapuiiHO cnvpaHe.

X. Pe3epB: X8 e curHan®sT 3a ropHaTa rpaHvua Ha gBuraten P, X9 e cMrHansT 3a
AonHaTta rpaHuua Ha gBuraten P, a X10 e cmrHansT 3a 3aTBapsiHe Ha gBuraten P. Y1
1 Y2 moraT ia MUMaT HAIKOJIKO AoNbAHMUTENHUN GyHKLUM (paboTa, anapma,
3a/iBM)KBaHe Ha UWAINHABLPA, cnupaHe u ap.).

3. KoOMyHUKaLMOHeH NHTepdelic: 3a ANPEKTHO CBbP3BaHe KbM MHBEpTOpa ce
Mn3nonsBa MpeXxkoB Kaben.

i. P uHTepdeiic Ha pBuratens: DB9 ka6en 3a flaHHM ce N3MON3BA 3a ANPEKTHO
CBbp3BaHe KbM UHBepTOpa (M3N0/13BaHETO Ha Ta3n GYHKLMA e no ns6op).

j- UnTepdoeliic c BbpTALL ce 6YTOH: BbpTALL ce 6yTOH 3a peryiivpaHe Ha
napameTpuTe Ha gBuraTtens.

OkabensBaHe Ha MHBepTOpa

RW-52000 UHTErPWPAH WHBEPTOP
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3axpaHBaHe L, N: cBbpxeTe kbM 220 V AC AlBuraten U, V, W: cBbpxeTe kbM 3-dpasHuTe
NPOBOAHNUM Ha gBuratens CeH30p: CBbpXKeTe KbM CEH30pa 3a HanpexeHne
KoMyHMKaLnoHeH nHTepdeiic: n3nonssanTe Mpexos Kaben 3a cBbp3BaHe KbM
KOHTpoJiepa

3. OkabensiBaHe Ha ceH30pa

durypa 2-

MocnesoBaTe/IHOCTTa Ha CBbP3BaHe Ha 4%e CEeH30pHU NPOBOAHNKA € NMoKasaHa Ha
¢durypata. OTAABO HaAACHO, LiBETOBETE Ca: YUepPBEH, 3e/1eH, 651 1 YepeH (YepHUaT
NPOBOAHVIK 1 eKpaHUPaHWST MPOBOAHMK Ca CBbP3aHW 3ae4H0).

3. OnncaHue Ha n306pa>keHNETO N paboTa Ha cMcTemMaTa 3a yrnpaBieHue
1. HauaneH expaH (Purypa 3-1). Cnea BkloUBaHe Ha cMcTeMaTa 3a ynpasaeHue Lie ce
rnokaxxe Ha4asHUAT eKpaH U cfie 5 cekyHAM cncTeMaTa aBTOMaTUYHO LLe MPeBKIoYYn
KbM eKpaHa 3a aBTOMaTUYeH Pexunm.

durypa 3-
1
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2. EKpaH 3a cTaHAapTeH pexunm nnv nHanemgyaneH pexmnm (Purypa 3-2). 5 cekyHan cnea
BKJIIOUBaHe WUAN Cej HaTuUCKaHe Ha byToHa ,,Auto” Ha CeH30pHMS ekpaH, cMcTemaTa
B/IM3a B TO3M eKpaH.

»MULTI“ noka3saHo Ha ekpaHa, 03Ha4aBa, Ye e n3bpaH CTaHAaPTEH peXrM. AKO e n3bpaH
eANHNYEH pexumMm, Lwe ce nokaxe ,,SINGLE® KoraTto onakoBaHeTo e 3aBbpLUEHO WU Cej,
aBapUINHO CNVpaHe, peXnMbT MOXe Ja 6bje NPOMeHEeH Ypes JOKOCBaHe Ha TeKCTa.

B 3arnaBHaTa fieHTa Ha ekpaHa, ,,SENSOR“ nokasBa, ye e nsbpaH pexmnm Ha
$OTOENEKTPUYHO N3MepBaHe Ha BUCOUMHA. AKO e 13bpaH peXnm Ha n3MepBaHe Ha
BMCOUYMHA CbC 3aKbCHEHMe, e ce nokaxe ,,DELAY“

WNkoHuTe "ABTOMATN4YHO", "PB4YHO" 1 "HacTpolikn" no3BonsBaT NpeBKAOYBaHEe MeXAY
ekpaHuTe. [1o BpeMe Ha paboTa Ha MaLUMHATa, MKOHAaTa Ha MallvHaTa Lwe 6bae
AHVIMMPaHa N CbCTOSHMNETO Ha BXOAHMWTE CUMHAIHU TOYKN LU Ce MPOMEHS B 3aBUCUMOCT
OT peanHaTa cuTyaums.

MoraT aa ce 3agaBaT 1 NnapameTpu Ha ABuraTens 1 napameTpy Ha ONakoBKaTa.
MocnepHWAT ped 6YTOHM KOHTPOMpPa AeACTBUSATa Ha MaLUMHaTa.

ObpaTHa Bpb3Ka

30Hz + - 3sHz +

YecT. Harope Yecr. Hagony
durypa 3-
2

3. EkpaH 3a pbueH pexum (Purypa 3-3). HaTucHete 6ytoHa ,,MANUAL“ Ha ceH30pHMSA
eKpaH, 3a Aa BneseTe B TO31 ekpaH. Korato nma BbHLUEH BXOAEH CUrHaN, MKOHUTE Lije ce
NnokasgaT B YepBeHO, a KOrato HAMa CUrHan, Liie ce MokasBsaT B CMBO.

HaTtncHeTe TpuTe NKOHW ,,BBbPTALLA Ce Maca“, ,Mu3KauBaHe" n ,cryckaHe“ Ha ekpaHa, 3a ja
KOHTpO/IMpaTe paboTaTta Ha ABuraTenis Ha BbpTALLaTa ce Maca 1 NoBAUraLLuns ABuraTen.
MocneaHWAT pes 6yTOHM MOXe Aa Ce 13M0/13Ba W 3a yNpaBieHne Ha ABMKeHNsTa Ha
MalumMHara.
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durypa 3-
3

4. EkpaH 3a n360p Ha napameTpu (durypa 3-4). HaTucHeTe 6yToHa ,MeH0“ Ha CEH30PHIUS eKpaH 1
cucTemarTa Liie Biese B TO3M eKpaH.
HaTtuncHete ,,CbOBLLEHWME” 1 cucTemaTa Le Bnese B ekpaHa 3a CbobLeHus (durypa 3-5).
HaTtucHete ,USER“ (MOTPEBUTE/) 1 cucTemaTa Lue BAe3e B ekpaHa 3a HacTpoiika Ha
notpebutenckute napametpu (Purypa 3-6).
HaTtucHete ,SYSTEM“ 1 cuctemarTa Lue BNese B ekpaHa 3a BbBeXaHe Ha napona (Purypa 3-7).
MocnegHVAT pes 6yTOHM NO3BONABA NPEBKOYBAHE MeX/y eKpaHuTe.

CbOBLLEHVE L] CUCTEMA

MOTPEBUTEN \

durypa 3-
4
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5. EKpaH 3a cbobLyeHuns (Purypa 3-5). No3sonsiBa HabnogeHMe Ha cMcTeMHaTa
MH$opMaLmsa 1 cnpaeka ¢ MHGopMaLmsa 3a MPOM3BOACTBOTO.

Ako HaTucHeTe ,,CLR Yield“ TekyLaTa Npon3BOACTBEHA CTOMHOCT Ce Hyaunpa.
JokocHeTe ,ESCY 3a Aa ce BbpHeTe KbM MpeAnLLIHNSA eKpaH.

durypa 3-

. 5
6. EkpaH 3a HacTpolika Ha noTpebutenckn napametpu (Purypa 3-6). lokocHeTe
CTOMHOCTTa, 3a ja NPOMeHNTe NnapaMeTbpa; AokocHeTe ,ESCY 3a Aa ce BbpHeTe KbM
nNpeanLLIHNS eKpaH.

durypa 3-
6
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7. EKpaH 3a BbBexgaHe Ha napona (Purypa 3-7). HatucHeTe 6yToHa ,Haszaa® 3a ga ce
BbpHeTe KbM NpeAnLLHMA ekpaH. JokocHeTe LndpoBuTe KNaBuLLK, 3a 4a BbBejeTe 4-
umdpeHaTa napona, cej KoeTo HaTUCHeTe knaBuwa ,Enter 3a ga Bnesete B
HaCTPOWKNTE Ha CUCTEMHMTE NapamMeTpu.

ViMa gBe H1Ba Ha napona. PasnnuyHnTe Naposiv N03BOASBAT JOCTHLIM 40 Pa3INYHN
eKpaHu 3a HacTpolika Ha CUCTeMHW NapaMeTpu, KakTo e nokasaHo Ha durypa 3-8 n
durypa 3-9.

MownckaiTe Nnaponarta OT areHTa AW npogasaya.

Mons, ebBegeTe naponaTa :

0

durypa 3-
7
8. EkpaH cbc cnctemHun napameTpu (Purypa 3-8 nnu durypa 3-9). durypa 3-8 ce
13M0/13Ba 3a peryanpaHe Ha NnapameTpuTe Ha HBEPTOPa, CbOTBETCTBALLM Ha ABUraTenNs.
3abenexka: ,Hactporikute Ha FTY“ n ,ZPC“ Ha ®urypa 3-9 ca cBbp3aHu C
XapakTepucTnkmTe Ha ceHsopa. Mosis, npaBeTe NpoMeHnTe BHUMAaTEHO.

B 8 6

durypa 3- ®urypa 3-
8 9

9. EkpaH ¢ napameTpu Ha Y-moTop (Purypa 3-10). [lokocHeTe CTOMHOCTTA, 3a a
npoMeHunTe NapameTbpa; fJokocHeTe ,ESCY 3a Aa ce BbpHeTe KbM NpejuLLHNS eKpaH.
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durypa 3-
10

10. EkpaH ¢ napameTpu Ha gsuratens Z (durypa 3-11). MeTogbT 3a 3aiaBaHe Ha napaMeTpu e

CbLUMAT KaTo Nno-rope.

11. EkpaH c napameTpu Ha moTop X (Purypa 3-12). MeToAbT 3a 3aj,aBaHe Ha NapameTpu e CbLUnAT

KaTo no-rope.

3abenexka: 3a NOAPOOGHOCTV OTHOCHO MapameTpuTe, 4o6aBeHN No-KbCHO, BUXKTe [V. OnucaHne

Ha napameTpure].

durypa 3- durypa 3-
11 12

12. EkpaH ¢ napameTpu 3a HacTpoikun Ha FTY (Purypa 3-13). 3nonssa ce 3a
KOHPUrypmpaHe Ha abpnyHMTe NapaMeTpu Ha cucTeMaTa, BKIKOYUTENHO e31K, M36op
Ha NONAPHOCT Ha CUrHaNa OT CeH30pa M OMNUMA 3a M3M03BaHe Ha BbPTALLOTO Ce Konye
3a peryivMpaHe Ha CKOpoCTTa Ha JBuratens 1 onbBaHeTo Ha pOANOTO U Ap.
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durypa 3-
13

13. EkpaH 3a HacTpolika Ha ZPC (Purypa 3-14). I3nonsBa ce 3a KopurmpaHe Ha HyneBaTa
TOYKa Ha CeH30pa 3a ofNbBaHe Ha GONNOTO.

3abenexka: YBepeTe ce, Ye CEH30PbT 3a Ha/lisiraHe He e Moj HassiraHe rno BpemMe Ha
HacTpolikaTa 1 3ajaiiTe HyneBaTa CTOMHOCT Masiko MO-BMCOKa OT CTOMHOCTTa Ha
obpaTHaTa Bpb3Ka Mo HanpexeHue.

durypa 3-
14

4. CTBMNKW 3a UHCTanupaHe N oTCTpaHsiBaHe Ha

HensnpaBHOCTU:
Ctbnka 1: Cneg cBbp3BaHe Ha kabenuTe (BUXKTe [2. IHCTpyKLMK 33 okabensBaHe Ha

cucTemara 3a yrnpassieHune] 3a NoApo6HOCTN OTHOCHO CBbP3BaHETO), MOCTaBeTe Abpxada

Ha $0onnoTO B CpeAaTa Ha KoNoHaTa. 5 cekyHAM cnej cTapTypaHe, ako MaluvHaTa

3anouHe Aa ce ABVXM, He3abaBHO M3K/toYeTe 3aXpaHBaHeTo 1 NpoBepeTe

okabensiBaHeTo 1 ceH3opuTe.

CTbrKa 2: AKO MalLMHaTa He N3BBbPLUM HUKaKBO AelicTBre, NpoBepeTe fanu U3bpaHnaT
Mogzen e npaBuneH (BuxTe [VI. HacTpoiiku Ha Mogena v pexunma] 3a noapo6bHOCTH). 105
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CTbnka 3: AKO MOZEeNbT e NpaBueH, HaTucHeTe ,,PBUYHO, 3a Aa Be3eTe B UHTepdelica 3a
pBbYeH pexnM 1 pPbYHO NpoBepeTe Janu BCeKW CUrHan paboTu NpaBuaHO, Hanpumep
CUTHaNBT 3a JONHa rpaHMLa. MoxeTe pbYHO a HaTUCHeTe NpeBK/IoYBaTeNs 3a A0/Ha
rpaHunLa, 3a Aa NpPoBepuTe Aann CbCTOAHNETO Ha CUrHana ce MPoMeHs.

3abenexka: Korato cMrHansT OT CeH30pa He e 3aceyeH, MHANKATOPLT 3a CUrHana CBeTu B
CUBO; KOraTo CUFHANbT e 3aceyeH, MHANKATOPLT CTaBa YepBeH. AKO CUTHaNbT € 06bpHaT,
Bnesrte B MHTepdeiica [FTY Settings] upes ,Menu® - ,System Parameters“ n HacTpoiiTe
HopManHo oteopeHaTa (NO) nnm HopmanHo 3ateopeHaTa (NC) xapakTepucTmka Ha
CUrHana.

Crbnka 4: Cneg KaTo MpoBepKaTa U HacTporikaTa Ha CMrHana ca 3aBbpLUeHN,
napameTpuTe Ha MHBepTOpa TpsAbBa Ja 6baaT NnpomeHeHW. OTuaeTe Ha ,,MeH“ >
»,CNCTeMHM NapameTpur®, BbBejeTe NaposaTta v Bje3Te B MEHIOTO 3a HAacTpoiika Ha
napameTpuTe Ha TpUTe MHBepTOopa. BpemeTo 3a 3abaBsiHe B NnapameTpuTe [[lBuraten]
TpsibBa Aa ce peryampa cnopej no3vumnsaTa Ha KpanHWs U3kouBaTes; 06MKHOBEHO e
HaCTpoeHo Ha 5. BpemeTo 3a yckopeHue 1 BpemeTo 3a 3abaBsiHe Ha [lBuraTten X Tpsibsa
Jla ce perynunpa crnopej AeiicTBUTeNHNTe paboTHW YCI0BUS.

CTbnka 5: Bnesre B ekpaHa 3a pbyeH pexuM 1 HaTUCHeTe TPUTE UKOHW ,BbPTALLA Ce
Maca“ ,M3KkauBaHe" n ,cryckaHe" 3a Zia npoBepuTe Aaam nocokata Ha BbpTeHe Ha
JBviratens e npasuaHa. AKO NocokaTa e obpaTtHa, HaTucHete ,,CTon“ nnu ,,ABapuiiHo
cnuMpaHe” nAn n3kntoYeTe 3axpaHBaHeTo, Cej KOeTo pasMeHeTe /iBa OT MPOBOAHULUTE
U Vinw.

CTbnka 6: Cnep ycnewHo TecTBaHe, ako MOZENLT e C NpejBapuTe/sIHO ONbBaHe,
HaTucHeTe "Auto" 1 pbUYHO M3AbPNaNnTe NAb3rava 3a nsxoga Ha ¢ponnoTo. AKO CKOPOCTTa
Ha BbpTeHe Ha gBuraTens 3a nojasaHe Ha GpONNOTO Ce MPOMEHM 1 NocokaTa Ha BbpTeHe
e NpaBW/Ha, MallnHaTa Moxe Aa paboTn HopMasHo.

AKO CKOPOCTTa He ce NPOMeHW, Mb3HeTe NAb3rayva 1 nposepeTe Aann CTOAHOCTTa Ha
[Feedback voltage] Ha ekpaHa ce npomeHs. AKO CTOMHOCTTa He ce MpoMeHs, NpoBepeTe
okabensBaHeTO Ha ceH3opa. AKO NMocokaTta Ha BbpTeHe e 06paTHa, pasMeHeTe zBa oT
nposogHuunTe U, Vi W.

5. OnvcaHue Ha NapameTbpa:

Tabnuuarta c I'IOTpEGI/ITe}'ICKI/ITe napamMeTpu e cnejgHata:

Hme IMononpa36. | [uanazon |MepHa ef. Onucanue
| Korato pamkata Ha QOMHOTO 8 HITHIA H CEHIOPLT 33 BHCOMMNA He MOXe 0 |
Bpeme Ha
| 20 0~999 0.1c 3pCeYe CHIHAMA, MOTOPET Ha PAMKaTa Npogwixaea fa pabors (Bpeme na |
npeMHHaBaHe
| NPeMHEABANE) CEKYHIN H CREn TOBA cnupa. |
.
Hanonasaiite Bpemeto 3a 3abaBane, 3a 1a KOHTPOMMPATE BHCOYHHATA HA |
Bpeme 3a |
p 50 0~999 0.1c M3[MraHe Ha paMKata Ha Gonuoto. Hanpumep, Korato speMero 3a sabasane |
safasine |
: @ 50, paMEaTa Ha GOoNHOTo Ce HITHra Che CTHIKM oT (MecT. Harope) 50 cuic,
| |
OBopoTy 3a | |
| 2 0~99 of. Bpoat ofopoTH, KouTo TpalBa 1 Ce HABMAT BLE BCAKA NOIMLMA Ha TOBAPA. |
yCHTBaHE |
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Oboporm
Aony

of.

Bpo# 0fopoTh, KonTo TpABBa Aa C8 HABMAT B [IONHATA 4acT Ha ToBapa

Oboporm
rope

ob.

Bpo# 06opoTk, KOMTO TpABEA A3 C& HABWAT B FOPHATA 4YacT Ha ToBapa

My
Harope-Hagony

MTH

Bpoit NBTH, B KOWTO PaMKaTa Ha PONMOTO CE ABHIKH HArope M Hagony,
KOraTo cToKaTa ce 06BMBa

Bpruane
Havyano

Bprware B Havano: B vuTepdeica Ha aBTOMATHYHHA DEXHM
HaTHCHETE CTaPT, ANCKLT €& BbPTH € HUCKA CKOPOCT NPK MuPBHA
0BOPOT, 33 A3 HAMEPK HAYAN0TO, MOTOPLT CWPA, KOTATO 1o HaMepH, a
cucTeMarta paboTi HOPMaNHO, KoraTo BYTOHBT 3a cTapT GbAe HaTUCHaT
oTHoBO. be3 Bpbujade B Havano: B wHTepdeiica Ha aBTOMaTHUHHA
PEMHM HATHCHETE CTApT, CMCTEMATa AMPEKTHO M3MbAHAEA CTBNKATA 33
naketa, 6es 4a e HeoBXogMMO MHOMOKPATHO A3 C& HAaTMCKa BYTOHET 3a
cTapr.

1: HeoBxoaumo, 0: He e HeobxoanMo

JaknwusaHe
Ha expaHa

JaKnKMBaHE Ha eKpaHa: Korato eKpaHtT e 3aKkayeH, CTOMHOCTTA Ha
napaMerspa He Mome Aa 6bae npoMeHaHa, Cel BeeeraaHe Ha
NaponaTa eKpalsT Ce OTHYBA W C8 3aKNI0YBa ABTOMATHHHO cnep, 5
MHHYTH BE3 HATMCKAHE HA KNABULLIN,

0: bes saknousaHe, 1: 3aKn4eH

Bpeme Ha
Haxog Y

0 0~10

BpemeTo Ha u3xona Y1 1 Y2 e HeoBXOAMMO, 33 la MOMKE UWHHALPET
Aa w3byTea u nosgura. Korato X10 ce uanonsea Kato curian sa
W3ByTBAHE HAa MACTO, BPEMETO Ha M3xog Y € NO-ToNAMO OT
[LEACTBUTENHOTO BPEME Ha W3DYTBaHE,

PaHHO cnupaxe
Ibey

0 0~119

Korato CucTemMHaTa HacTpoiika Ha obopotute e no Gpoere Ha 366K,
PETYAMPAHETO Ha CTORHOCTTa Ha TOIW NapaMeTLp No
Ha BLPTAWLATA 08 MACA B €/IHa M Chlla NOINLMS.

Korato cToimocTTa e 0, Hanuue e $yHKLUMA 33 CaMOoperyiMpane, KOATo
NO3EONABA A3 C8 PRANM3MPa KbAe FePTALLATA C8 MACa 3aMN0MBa W Kbie
crupa.

Epbwaxe 8
Havano

BptuwaHe 8 Havano: B uHTepdeica Ha aBTOMaTUYHUA PEXUM
HaTucHeTe CTapT, QWCKBT C8 BbPTH C HUCKa CKOPOCT Mpu
nbpsna 06OPOT, 33 Aa HAMEPW HAYaNoTo, MOTOPLT CNMPa,
KOraTo ro Hamepw, a cucTemata paboTn HOpMaNHo, KoraTo
ByToHbT 3a cTapT GbOe HATUCHAT OTHOBD. bE3 BPbILAHE B
Ha4Yano: B uHTephenca Ha aBTOMaTHYHWA PEXMM HaTHCHETS
CTapT, CUCTEMATa QUPEKTHO WINBIHABA CTLNKATa 3a
naketa, 6e3 na e HeobX0AMMO MHOTOKPATHO Aa Ce HAaTUCKa
BYTOHBT 3a CTapT.

1: Heobxogumo, 0: He e Heobxoaumo
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Tabnuuata CbC CUCTEMHUTE napamMeTpu e cnegHata:

MOTOP X
Hme Mo nogpastinpase | fuanazon | Eannnna Onucanne
Bpeme 3a
S otie / 2-600 0.1s Bpeme 2a ycxopsamate ua motopa ot 0 Hz go 100 Hz
Lo / 2600 0.1s | Bpeme2aaa6ansue vamoropa o 100 Hz a0 0 Hz
Moexwasane Ha
BLPTALLHA 6 0-15 % Peryanpa HHCKOYECTOTHHSA BLPTALL MOMEHT HA MOTOPA
MOMEHT
Homunanua - Perynupa ChOTHOWEHHETO HATID CTOTd Ha p
yecToTA 100 g % KoeHLHERTLT Ha Toka = 100 * 50 / HoMHHATHA YecTOTa
Yecrora va 20 0100 H Korato MOTOP X ce Bphuta KbM HANATHATA NOZHUHA HIH
HaSATHATA NOSHIHA = HaMHpa Hasantara noauuua, MOTOP X paGors va Tasu secrora
KOraTo WHKLIHT Ha MAWHHATE € HE ITHT [3 NPHEA0MH, Ja0d
Kpait no WHPTALIATA 06 MACA 13 HANPAEM OLLE eI 0D0POT 10 HASWIHATA
P — 1 0~1 NO3MIUMA (HECTOTATA HA FLPTALLATA Ce MAca e HecToTa Ha
HAYAAHATA NOBHIMA)
0: Bes ypennvarane; 1: Ypenwieno
AR B PAMKHTE Ha 3A/IJIEHOTO BpeMe He Dh/le OTKPHT CHIHAN 33
B ™ HAYAIH NOIHIHA, W Ce NoAAE ABapHitHa anapMa. Hatnonere
&:“ 60 30~300 S reset, 3 14 np ANaPMERDTO CBOD Criep issakpane
Rupdbe 1 MHHYTA, €A OTCTP Ha Heob! T2l CHTYALIMEA,
MOWE J1d PABOTH HOPMATHO.
Koraro secrorata Ha sprawara ce maca e 30Hz, Tosa e pemero,
Bpeme Ha 10 0~60 5 ) H BB C& MACA i HANPABH ETHH 0GopoT;
CHCTeMsaTa olmonKa AeficTBHTeNHOTO Bpeme e (50,/4ecToTa Ha BRPTAILATA ce Maca)*BpeMe,
KOETO MIGKE J1A CE PEryIHPa cnope ACHCTEHTEAHAT CHTYAUHS.
KoraTo peAtMbT 3a GPOEHE HA KPLIOBETE HA MALMHATA € H30pan
B 60 50~80 Karo Gpoene no sb6u, peryaupaiiTe CTORHOCTTA Ha TOGH NAPAMETED,
Macara TOECT oA FHOH, OTEPHTH KOTATO BLPTALLATA C8 MACA HANPABH eIHH
oBopoT.
?ocem,a 5 1~16 K PerynmpaiiTe Copen ¥apakTePHCTHKWTE KA HATOBAPBAHETO.
Bpeme na zabansne 0 0.1s KoraTo BLpPTALETE o8 MACa OTKPHE HAYANHATA NOIHIHA,
NPH HYTHPaHE i TPOTHIAGABR JIA C8 BbPTH 31 TOBA BPeME i CIE/| TOBA CITHPa MOTopa.
MOTOP Z
Hme Mo nogpotupase | [Juanazon | Eauanua Onucanue
Bpeme 3a i
et i 2-600 0.1s Bpeme za yekopasare Ha motopa ot 0 Hz o 100 Hz
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Mme Mo noppasbupate | [Owanazod | EaMHMua OnmcaHne
Eap;:"‘x ! 2~600 0.1s Bpeme 3a 3abassaHe Ha moTopa ot 100Hz ao OHz
MNosnwasane
Ha BEbPTALMA 6 0~15 % Perynupa HUCKOYECTOTHUA BBPTALL MOMEHT Ha MOTOpa
MOMEHT
HomMuHanwa - Perynupa cuwo H 4eCTOTa Ha MOTOpA,
4ecToTa 100 AA=NI0 il KOePUUMEHTBT Ha Toxka = 100 . 50 / HOMMHANHA YecToTa

Axo MOTOP Z He cnpe unm He NPOMEHH NocokaTa Ha pabioTa B
Bpeme Ha PAMKUTE Ha 330aJeHOTO BpemMe, we Ghae NOANEHa MHa anapMa.
Gnokupane 300 60~500 s HaTtucHere reset, 3a fa npeMaxHeTe anapMeHoTo chobienne,
Cnen M34aKeaHe OT 1 MUHYTa, CNea OTCTPaHABAHE Ha
HeOBUUARHATA CUTYALIMA, MOME A3 paboTH HOPMANHO

B efuHiYeH PesAM TOBa @ BPEMETO Ha 3abaBane 33 BPbIAHE HA
CTOMKaTa 3a GOoNMoTO B AOAHC NONOKEHUe B Kpan. Korato

Bpeme 3a CTOMHOCTTa @ 0, CTOiKaTa 33 (HONMOTO HE C2 BPLWA B JO/HO
ABTOMATUYHO 60 0~600 S nonoxenue. Tpabea aa HaTucHeTe GyToHa start npeam BRbLIAHETO
HymMpaxe B I0NHO NONoMenue, Korato CToiHocTTa e 60, 1 MunyTa cre kpas
Ha OMAKOBAHETO CTOMKATA 33 (PONHOTO ABTOMATHYHO O CMYCHA B
[IONHO NONOXEHHE,
Hocewa o .
WeETOTS 5 1~16 K PerynupaiiTe CNopes XapaKTepUCTHRNTE Ha HATOBAPBAHETO,
MOTOP Y
Hme Mo nogpasbupane |  [wanazon | Egunmua OnmMcaHue
Bpeme 3a =
ycKopeHHe 'l 2~600 0.1s Bpeme 3a yckopasaHe Ha moTopa ot OHz go 100Hz
:apg;: / 2~600 0.1s Bpeme 3a 3abasAHe Ha MoTopa ot 100Hz po OHz
Mosnwasaxe
Ha BLPTALMA 6 0~15 % Perynupa HMCKOUECTOTHUA BBPTALL MOMEHT Ha MOTOpa
MOMEHT
Homuxanka - Perynupa cwot 4eCToTa Ha MOTOpa,
yecToTa 100 70~110 - KoeduuMeHTLT Ha Toka = 100 * 50! HOMWHAMHA YeCToTa
Perynupa YyBCTBMTENHOCTTA Ha ONbHA Ha (onnoTo. Konkoto
“yBCTBMTENHOCT 300 0~9999 MO-Manka e CTORHOCTTA, TONKOBA NO-YYBCTEHMTENEH € AaTHHKBLT
33 OMbH.
Bpeme 32 Cnen NPpUKNIOYBAHE HA ONAKOBAHETO MOTOPBT 33 NOAABAHE Ha
oTAyCKaHe 0 0~20 0.1s GonuoTo ce BupTk 0~25, 3a fAa ocBoBOAM HANPEXEHHETO HA
honMoTo
Anapya Bes 0: OyHEUMATA 32 anapMa Ge3 honKo e HIKMoueHa;
A 0 0~1 1: PynkumaTa 32 anapma Bes Gonmo e Bxiotena. Koraro Bb3HiKHe
anapma, HaTHCHeTe ByTOHa reset, 3a Aa NPeMaxHeTe anapMara
HBI'IDEN(:HHI;& J 10 0~100 % HanpemeHHeTo Ha MaWMHATA € B PEXMM HA FOTOBHOCT, KOBTO
rlm YNECHABA PHMHOTO M3AbpNBaHe Ha (honmoro.
H“:ccfo":: 5 1~16 K PerynupaiiTe cnopen XapakTepucTHKMTE Ha HAaTOBAPBAHETO.
MOTOP P
Hme Mo nogpaibupane | [uanazon | EQnHMua OnmcaHne
Vi;:;"ie ! 2~600 0.1s . Bpeue 3a ycmpasane Ha mmpa ot OHz go 100Hz

109



COOLER & HEATER
EyINDUSTRIEHUB GERMANY

.) SMART

Hme Mo noppasbupane | [Inanason | Enummuoa OnHcanune
Homunansa PerynnupaHe Ha ChOTHOLWEHHETO HanpemeHre-YecToTa
I 100 70~-110 % Ha ABMraTens, KoeduumenT Ha ToK = 100 * 50 / keoTHa
yecTota
Yecrora
+a MOTOR P 50 0~60 Hz WaxoaHa vectota Ha MOTOR P
SpUsie 5 0~60 5 By MOTOR P
[— ~ peMe 3a NoBAMraHe Ha
Bpeme Ha
X10 purep 1 0.18 Bpeme Ha X10 duATHP Ha CHrHaNa.
Hocewa
e 5 1~16 K Perynupane cnopes XapaKTePUCTHKHTE HA HATOBAPBAHETO.
Hme |Ihlmliqnne Juanazon | Equuxna OnHcanue
E3nk | KuTarckm M3Bop Ha e3nK: KNTARCKKW, AHFNHACKA,
Curxan X5 | HE HopManHo oTBEOPEH, HOPMANHO 3aTBOPEH.
Cwrnan X6 HE HopManHo oTeopeH, HOPMANHO 3aTBOPEH.
Cwrnan X7 HE HopManHo oTBOpeH, HOPMANHD 3aTBOPEH.
Curnan X1 HE HopmanHo oTEOPEH, HOPMANHO 3aTBOPEH.
Curnan X2 HE HopManHo oTEOPEH, HOPMANHO 3aTBOPEH,
ByToH: anon3ganTe ByTOHUTE HArope W Haaony
W3bop va Eyron Ha eKpaHa, 3a 4a Perynupare onbBaHeTo Ha
onseaHe rAMa, Konye: perynupaiTe oMbBaHeTo Ha GUAMa
€ NOMOLLTA HA KONYETO.
ByToM: nanon3eaite GyToHWTE Harope W Hagony
W3bop Ha ByToH Ha BKPAHa, 3a 04 PEryNMpaTe YecToTaTa Ha MacaTta,
YECTOTA Ha MACaTa HOMYe: perynMpanTe YecToTata Ha Macatac
NOMOLLTA Ha KONYETO.
36op Ha ByToM: w3anon3saite ByToHUTE Harope W Hagony
wecToTa Harope/ ByToH Ha eKpaHa, 3a ga perynupare YecTOTaTa Harope W
Hagony HANONY, KONYE: PEryNMPaRTe YECTOTaTa Harope u
HafoNY C NOMOLLTA HA KONYETO.
RUN: KoraTo MawuHaTa e B npouec Ha
ABTOMATHYHO ONakoBaKe, Y1 M3Bemaa HUCKO HHEBD,
a CNef ONaKkoBaHeTO W3BEKAA BUCOKD HHUBO,
Anapma: Korato MaiiMHaTa MMa anapMa 3a noepeja,
¥1 nasemna HUCKO HUBO, @ KOTaTo HAMA anapma,
WIBEH/AA BHCOKO HHBO.
" DYHKUMA: Y1 @ CUIHANDLT Ha UWWNHHABPA W
36op Ha
bywKuma Y1 RUN KOHKPETHaTa KOHDMrypaumMA e nokasaua s [6.
HacTpoikyu Ha pemumM Ha paboTal.
Cnmpayka: Korato BbpTALLATA C8 MACa Ha MalWHaTa
cnpe, Y1 W3BEM1a HUCKO HWBO, KOTaTo BLPTALATA
ce mMaca craptupa, Y1 wasexna BUCOKO HMBO.
Hauano: Bropu W3xof 3a CKOPOCT.
CUT: Kpaii Ha CKbCBaKe Ha GUNMa, 1 j
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6. HacTpolikm Ha moaena v pexxuma:

1. 360p Ha Moen Ta3m cucTema 3a ynpaB/ieHVe BK/OYBa TPU MOena:

(1) MawwHa 3a npeBapuTenHo onbBaHe PabpuyHaTa HacTpolika no nogpasbupaHe Ha KOHTposiepa e
MOZen 3a NpeABapuUTeNIHO ONbBaHe. BbB pabpuyHaTa KOHGUIypaLma GyHKUMSATA Ha LMAVHABPA He e
n3bpaHa 3a ,M360p Ha PyHKUMa Y1“ 1 ,M360p Ha dyHKUMA Y2°; ,1360p Ha HaTUCKaHe" He e aKTUBKpPaH;
»,BpeMe 3a n3xo4 Y“ B noTpebuTtenckmte napameTpu e 3agageHo Ha O.

(2) MawwHa 3a npeABapuTeNHO OMbBaHe 1 NPecoBaHe Ha UMNNHABLP. NpomeHeTe ,M360p Ha pyHKLMS
Y1“n ,M360p Ha dyHKUMA Y2 BbB PpabpuyHmTe napameTpn Ha FUNL, cnea koeTo kopuruparite ,,Bpeme
3a n3xog Y“ B noTpebutenckmTe napameTpu (Mo n3bop Moxe Aa ce Aobasu curHan X10). EAnHnsT
e/leKTPOMarH1TeH BEHTU Ha UMANHABPA ce CBbP3Ba KbM 24 V 1 Y1, a ApYyrusT enekTpomMarHmuteH
BEHTW ce cBbP3Ba kbM 24 V 1 Y2. 3agaiite ,360p Ha HaTucKkaHe" BbB ¢pabpuyHMTe napameTpu Ha He.
(3) MoTopusmpaHa MallnHa 3a NpeABapuTesIHO OMbBaHe 1 npecoBaHe. ViHBepTopuTe RW-S2000 1
RW-D1000 TpsibBa fa paboTaT 3aegHo. IHBepTopbT RW-D1000 ce cBbp3Ba ¢ MOTOP P. BeB
$abpnyHMTe NapameTpu 3a KoH$Urypauus, 3a ,,M36op Ha dyHKLMSA Y1“ 1 ,360p Ha PyHKUMS Y2 He
n3buparite pyHKLUMATA Ha LMANHABPA; 3a4aliTe ,M360p Ha HaTuckaHe Hagony“ Ha ,/[la“ 3agaiTe
»Bpeme 3a n3xog Y“ B notpebutenckute napametpu Ha 0. CurHan X8 n O V ce cBbp3BaT CbC CUrHaNa 3a
ropHa rpaHuua (HopmanHo 3aTBopeH), X9 1 0 V ce cBbp3BaT CbC CMrHana 3a AoJjHa rpaHuua (HopmanHo
3aTBOpeH), a X10 ce cBbp3Ba CbC cMrHana 3a 6am3oct (o nsbop). CkopocTTa Ha MoTop P MoXe Aa ce
perynvpa ot ,,CucTeMHV napameTpu - MoTop P“ BnesTe B pbueH pexum, 3a 4a nposepuTe ganu
CUrHaNnTe 1 ABUXEHVATa Ha MOTOpa Ca NPaBWHW. B ekpaHa 3a aBTOMaTUYeH PeXUM HaTUCHeTe
,CTapT“ 1 MalmHaTa We N3MbAHU HOPMAaHUA LMK Ha OrakoBaHe.

2. BbBegeHve 1 NpeBK/toYBaHe MeXAy CTaHAAPTeH U UHAVBUAYaNEeH pexnm B cTaHaapTeH pexxum
HaTucHeTe 6yToHa ,,CTapT" 1 AbpXaybT Ha duAMa ce cnycka B oNHa NO3MLUMA (aKo AbpXaybT Ha
dunma e Beye B oNHaTa NO3NLMS, BbPTALLATA Ce NOCTaBKa 3arnoyBsa ja ce BbPTW ANPEKTHO), cnej
KOeTO HaTWCHeTe OTHOBO ,,CTapT* 1 BbPTALLATa Ce NOCTaBKa 3ano4sa Aa ce BbpTu. Korato 6posiT Ha
JONHWTe 3aBbPTaHVS AOCTUTHE 3aa/eHaTa CTOMHOCT, AbPXaybT Ha GpuMa 3amnoyBa Aa ce NoBANra.
KoraTo AOCTUrHe BMCOYMHATa Ha HaToOBapBaHe, AbpXaybT Ha ¢puaMa cnupa v 3anoysa 6poeHeTo Ha
ropHuTe 3aBbpTaHKs. Korato o6LMAT 6poii ropHM 3aBBbPTaHNS AOCTUIHE 3ajajeHaTa CTOMHOCT,
AbpXaybT Ha Gunma ce cnycka v 3anoysa 6pPoeHeTo Ha LMKNUTE Harope 1 Hagony. Korato 6podT Ha
LUMKAUTE Harope 1 Hagony AOCTUrHe 3aJajeHaTta CTOMHOCT, AbPXayubT Ha puAMa Cnvpa 1 BbPTALLATa ce
nocrasKa Cruvpa; B NPOTMBEH Cy4ali BbpTALLATa Ce nocTaska NpoAb/xkasa 4a paboTu, a AbpXaybT Ha
dunma npogbaxkasa fa ce NoBAWra u Crnycka.

B vHAMBUAYyaneH pexum HaTucHeTe 6yToHa ,,CTapT 1 AbpXayubT 3a GUAM Le ce CNyCHe B A0NIHa
no3nums (ako AbpxaybT 3a UM Beue e B J0/IHaTa NO3MLWMSA, BbPTALLATa Ce NnocTaska Liie 3anoyHe ga
ce BbPTU ANPEKTHO), Cie KOeTo HaTUCHeTe OTHOBO ,,CTapT* 1 BbPTALLATa Ce NOCTaBKa LLie 3anoyHe 4a
ce BbpTW. Korato 6posT Ha oNHWTE 3aBbPpTaHns AOCTUMHE 3ajaAeHaTta CTOMHOCT, AbpXaybT 3a UM
LLie 3anoYHe Aa ce nosaura. Korato 40CTUrHe BUCOYMHATa Ha HaTOBapBaHe, AbpXaybT 3a UM Lie
Crpe v Le 3anoyHe 0T6POsSBaHETO Ha rOpHUTe 3aBbpTaHKA. Korato 6posAT Ha ropHUTe 3aBbpTaHNA
JOCTUrHe 3aAajeHaTta CTOMHOCT, BbpTALLaTa ce NOCTaBKa Lle Crpe, ONakoBaHEeTo € 3aBbPLUEHO U
AbPXaybT 338 GUAM HAMa Aa ce crycHe. AKO CTOHOCTTa Ha [Bpeme 3a aBTOMaTUYHO HynMpaHe] e no-
ronsma ot O, cneg KaTo OnakoBaHETO e 3aBbPLUEHO, AbPXaYbT 3a GUAM LLe Ce CrycHe aBTOMaTUYHO B
[l0NHa No31LUMA Cej 3aaleHOTO Bpeme.

MpeBktOYBaHe Ha pexxmn: B nHTepdelica 3a aBTOMaTUYEH pPexuM, Cief KaTo onakoBaHeTo e
3aBBbPLUEHO UAW Ciejl HaTUCKaHe Ha BYTOHa 3a aBapuiiHO CNvpaHe, HaTUCHEeTe CUHATA MKOHa, 3a Aa
npeBkYBaTe MeXAY pexumuTe.

3abenexka: Mo Bpeme Ha npoLieca Ha aBTOMaTUYHO OnakoBaHe, ako HaTuCHeTe ByToHa

»Moao6psiBaHe®, NoaApBbXKKaTa 3a ONakoBaHe... 111
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M3bop Ha
dyHKLMA Y2

Anapma

RUN: Korato MaluWHaTa e B NPOLEeC Ha
ABTOMATHYHO ONAKOBaHe, Y2 M3BeX/Aa HUCKD HHBO,
a cnefl ONAKOBAHETO M3BEKAA BHCOKO HUBO.
Anapma: Korato malwHaTa Mma anapma 3a noepena,
Y2 M3BeXaa HUCKO HWBO, @ KOraTo HAMa anapma,
M3EEX[A BUCOKO HUBO.

FUN1: Y2 e cUrHansT Ha UWNWHABPA W KOHKPETHaTa
KOHOMrypauuma e nokasada e [6. HacTpoiku Ha
MOAEn W pexum Ha pabora).

Crnmpauka: KoraTo BLpTALLaTa C@ Maca Ha MalumHara
cnpe, Y2 M3BEMAa HUCKO HUBO, KOTaTo BLPTALATa
Ce Maca cTapTupa, Y2 uIsemna BUCOKD HUBO.
Hauano: Bropw Waxoq 3a CKOpoCT.

CUT: Kpaii Ha crbcBaHe Ha dunma.

Mabop Ha
HaTUCKaHe
Hapony

He

He: He n3nonssaiite Ta3n QyHKUMA

CYL: M3nonzeaiiTe GyHKUMATE 33 HATUCKaHE
Ha UMNKMHOBPa

ELE: Mznon3eaiiTe dhyHKUMATA 38 HATUCKaHE

Hafony Ha MoTopa

CurHan X10

HE

HopManHo 0TBOpEH, HOPMANHO 3aTBOPEH

Hactpoitka
Ha CHCTEMHMA

Bpoit 06uKaNKM

Kpwr

Bpoit obrkonku: Beprawara ce maca u3noniea

ceH30pw, 3a Aa Bpow BpoA Ha 3aBbPTaHUATa;

Bpeme: Buprawara ce maca Gpou obuKonkuTe cnopep,
CUCTEMHOTO Bpeme (M3non3saiite napameTspa ,System Lap Time®
B NapameTpuTe Ha MOTOR X);

3u6u: BopTallaTa ce maca M3N0N3Ba CeH30pa, 3a aa Bpou
3nluTe, cToiiHocTTa no nogpasbupane e 60 3v0a 33 eauH Kpbr;
EHrofiep: BuprawiaTta ce maca M3N0N383 eHKogep, 3a fa Bpou
obuKoNKuTe.

Mogen
anTUMETPHA

Censop

CeH3op: M3n0N3BaATE CEH30PA, 33 A OTKPMETE BHCOMMHATA Ha
CTOKMTE 1 3 YNpasnABaTe BUCOYMHATA HA MOBAMTaAHE Ha
memBpanHaTa cepanka;

3aKbCHEHHE: M3NONIBANTE CUCTEMHOTO BPEME 38 33KBCHEHME,
33 /13 KOHTPONWPATE BUCOYMHATA Ha NOBAMraHE Ha
memBpaHHaTa cenanka.

KouTpon
Ha OMbBAHETO

OnbBaxe

Oneeane: Mpu M3NoN3BaHe Ha CEHIOP 38 OMbBaHE GuaMLT
MOXE 3 Ce Pa3TOBaAPEa ¢ NOCTOAHHO ONbBaHE,

Cropocr: TpafuumoHer MeTof 3a oceofomasare Ha uma,
ypes npeeknioyBaTen 2a BAn3ocT, uMLT ce ocsoBomaasa
€ NOCTOAHHE CKOPOCT.

06w, 6poit
MMNYACK

3579

WM3non3ea ce, KOraTo CHCTEMHMAT Bpoi 0BHKONKK & 3aaeH
Ha eHKopep

3ubu
Ha MoTOpa

13

M3non3ea ce, KOraTo CUCTEMHUAT BpOil 0BMKONKK € 3aganeH
Ha eHKogep
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LLie cnpe OT ABWXEHWNETO Harope 1 Hagony. Cnea kato BbpTsLLaTa ce nocTtaBka 3aBbpLuv 6posi
3aBbpTaHus, 3agaseH B ,Enhance Circles” (YBenunuaBaHe Ha KpbroBeTe), CUCTEMATA LLie Ce BbpHe B
pexuM Ha aBTOMaTUYHO OMakoBaHe; ako HaTucHeTe ByToHa ,Stop* (CTon), ABUraTENAT Ha cucTemara
e cnpe. Cnep HatnckaHe Ha ByToHa ,Start” (CTapT) cuctemara e npoAb/ixu npoueca Ha
onakoBaHe; ako HaTucHeTe 6yToHa ,Emergency Stop* (ABapuiiHo cnupaHe), cuctemara cnupa u
cnep HatuckaHe Ha 6yToHa ,Start (CTapT) cucTemara ce Bpblua B Ha4YasiHaTa Touka 1 Bb30GHOBSBa
npoLieca Ha onakoBaHe.

3. BbBefieHve 1 NpeBK/IoYBaHe Mexay hoToeNeKkTPUIEH PEXMM U PEXUM Ha 3aKbCHEHME
$POTOENEKTPUUHUAT PEXMM M3M0/13Ba (DOTOENEKTPUYHUS CEH30P 3a OTKPMBaHE Ha BMCOYMHATA Ha
TOBapa 1 KOHTPO/1 Ha BUCOYMHAaTa Ha noBauraHe. PeXxnmbT Ha 3aKbCHEHWE 13non3sa BpeMeTo Ha
CUCTEMHO 3aKbCHEHWE 3a KOHTPO/ Ha BUCOYMHATA Ha NOBAUTaHe.

MpeBkOYBaHE Ha pexunma: B nHTepdieiica 3a aBTOMaTUYEH PEXUM, Cef KaTo ONakoBaHETOo e
3aBbPLLUEHO UMW CNef, HaTUCKaHe Ha ByTOHa 3a aBapuiiHO cnupaHe, HaTUCHETe CUHSATA MKOHa, 3a fJa
npeBK/II0YBaTE MEXAY TE3UN PEXVMU.

7. OnucaHne Ha CUCTEMHUTE rpeLLKn

BBb3MOXHU CUCTEMHU rpeLlkn ca: KOMyHUKaLUOHHA rpeluka, CBPbXTOK,
npeHanpexeHue, nperpsisaHe, nperosapBaHe U HUCKO HanpexeHue. B ctaHgapTHUA
WU NUHANBUAYANTHUSA PEXUM, KAKTO U B PbUYHUSA PEXUM, aKO Bb3HUKHE CUCTEMHA
rpeLka, CboGLEHNETO 3a rpeLLKa e ce NoKaxe B FTOPHUA AeCeH bIb/ Ha eKpaHa.

MOTOR 2 COMMU Err

Mans, NPOBEPETE BPBLIXATA HA MPEXOBMA Kaben.

Kop Ha rpewka | ‘OnucaHne
| Npusmnu: nunmaTa 089 & € CBBbP3aHa NPaBNAHO;
COMMU Err i % : e
I y mMoayn e p
oc | Npwumni: npexomepHo Hatosapeane; Tebpae Gbpso ycxopenue.
ov l MpU4HHM: NPEKOMEPHO HaTOBapBaHe; TebpaE Bbpio
3abaeane; HecTabunHo 3axpaHBaHe.
OH ‘ NpuyrHK: BpeMeTo Ha paBioTa e TBEpAE ABATO W
Hameapsauero e TEbpAe FoNAMo.
oL ] MpHYNHK: HELOCTATEYHA MOLLHOCT Ha ABATATENS,
| v ] MpuumHK: HeCTaBUNHO 3axpansane.
MOTOR X Stall TIPUYKHM: HE € OTKPHT CHIHAN 33 M3XOAHA NOIMUMA
8 32031EHOTO Bpeme.
MOTOR 2 Stall NpusneHn: MOTOR 7 He @ NpOMEHKA NOCOKaTa
WK € CNPAN B 3343afEH0TO BPEME.
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8. Pasmepu 3a MOHTaX
AunarpamaTta 3a MOHTX Ha CUCTEMHUSI KOHTPO/Ep U ApaliBepa Ha ABUraTesisi € cnegHara:
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Cxema 3a MOHTaX Ha KOHTponepa
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Cxema 3a MOHTaX Ha UHBepTopa
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	1.System structure
	2. Control system connection description
	a. Power input: 200V~220VAC b. Home position signal input: 24V and 0V power the sensor, and X1 is the input signal.
	c. Altimeter signal input: 24V and 0V power the sensor, and X2 is the input signal.
	d. Upper limit signal input: 24V and 0V power the sensor, and X3 is the input signal.
	e.Lower limit signal input: 24V and 0V supply the sensor, and X4 is the input signal. (The position switch should only be connected to X4 and 0V.) f.Control signal input: X5 is the start signal input, X6 is the pause signal input, and X7 is the emergency stop signal input.
	g. Reserve: X8 is the signal for the upper limit of Motor P, X9 is the signal for the lower limit of Motor P, and X10 is the signal for the closing of Motor P. Y1 and Y2 can have several optional functions (operation, alarm, cylinder drive, braking, etc.).
	h. Communication interface: a network cable is used for direct connection to the inverter.
	i. Motor P interface: a DB9 data cable is used to connect directly to the inverter (the use of this function is optional).
	j.Rotary knob interface: rotary knob for adjusting motor parameters.

	Inverter wiring
	3.Image description and control system operation
	4.Steps for installation and troubleshooting:
	5.Parameter description:
	6.Model and mode settings:
	1. Model Selection This control system includes three models:
	7. Description of system errors

	Possible system errors are: communication error, overcurrent, overvoltage, overheat, overload and undervoltage. In the standard or individual mode screen and the manual mode screen, if a system error occurs, the error message will be displayed in the upper right corner of the screen.
	8.Installation dimensions
	1.Structura sistemului
	2.Descrierea conexiunii sistemului de control

	3.Descrierea imaginilor și operarea sistemului de control
	4.Pași pentru instalare și depanare:
	5.Descrierea parametrilor:
	6.Setări model și mod:
	7. Descrierea erorilor sistemului
	8.Dimensiuni de instalare
	1. Rendszerstruktúra
	2. A vezérlőrendszer csatlakozásának leírása

	a. Tápfeszültség bemenet: 200V~220VAC b. Alaphelyzet jel bemenet: 24V és 0V táplálja az érzékelőt, az X1 pedig a bemeneti jel.
	c. Magasságmérő jel bemenet: A 24V és a 0V táplálja az érzékelőt, az X2 pedig a bemeneti jel.
	d. Felső határérték jel bemenet: 24V és 0V táplálja az érzékelőt, az X3 pedig a bemeneti jel.
	e. Alsó határérték jel bemenet: A 24V és a 0V táplálja az érzékelőt, az X4 pedig a bemeneti jel. (A helyzetkapcsolót csak az X4-hez és a 0V-hoz szabad csatlakoztatni.) f. Vezérlőjel bemenet: Az X5 a startjel bemenet, az X6 a szünetjel bemenet, az X7 pedig a vészleállító jel bemenet.
	g. Tartalék: Az X8 a P motor felső határértékének jele, az X9 a P motor alsó határértékének jele, az X10 pedig a P motor zárásának jele. Az Y1 és Y2 számos opcionális funkcióval rendelkezhet (működés, riasztás, hengerhajtás, fékezés stb.).
	h. Kommunikációs interfész: a frekvenciaváltóhoz való közvetlen csatlakozáshoz hálózati kábelt használnak.
	i. Motor P interfész: egy DB9 adatkábellel közvetlenül a frekvenciaváltóhoz lehet csatlakozni (ennek a funkciónak a használata opcionális).
	j. Forgatógombos interfész: forgógomb a motorparaméterek beállításához.
	3. Képleírás és a vezérlőrendszer működése
	3-3. ábra
	3-4. ábra
	3-10. ábra
	3-11. ábra
	3-12. ábra
	12. FTY beállítások paraméter képernyő (3-13. ábra). Ez a rendszer gyári paramétereinek konfigurálására szolgál, beleértve a nyelvet, az érzékelőjel polaritásának kiválasztását, valamint a forgatógombbal történő motorsebesség és fóliafeszültség beállításának lehetőségét stb.
	4. Telepítési és hibaelhárítási lépések:
	5. Paraméter leírása:
	6. Modell és mód beállítások:
	1. Modellválasztás Ez a vezérlőrendszer három modellt tartalmaz:
	7. A rendszerhibák leírása

	Lehetséges rendszerhibák: kommunikációs hiba, túláram, túlfeszültség, túlmelegedés, túlterhelés és alulfeszültség. Standard vagy egyéni mód képernyőn, valamint manuális mód képernyőn, ha rendszerhiba történik, a hibaüzenet a képernyő jobb felső sarkában jelenik meg.
	8. Telepítési méretek
	1. Systemstruktur
	2. Beschreibung der Anschlüsse des Steuerungssystems
	Abbildung 2-1
	(Der Positionsschalter darf nur an X3 und 0V angeschlossen werden.)

	e. Eingang für untere Grenzwerte: 24 V und 0 V versorgen den Sensor, X4 ist das Eingangssignal. (Der Positionsschalter darf nur an X4 und 0 V angeschlossen werden.) f. Eingang für Steuersignale: X5 ist der Startsignaleingang, X6 der Pausensignaleingang und X7 der Not-Aus-Signaleingang.
	g. Reserve: X8 ist das Signal für die obere Grenze des Motors P, X9 ist das Signal für die untere Grenze des Motors P und X10 ist das Signal für das Abschalten des Motors P. Y1 und Y2 können verschiedene optionale Funktionen haben (Betrieb, Alarm, Zylinderantrieb, Bremsen usw.).
	h. Kommunikationsschnittstelle: Zur direkten Verbindung mit dem Wechselrichter wird ein Netzwerkkabel verwendet.
	i. Motor P-Schnittstelle: Über ein DB9-Datenkabel wird eine direkte Verbindung zum Wechselrichter hergestellt (die Nutzung dieser Funktion ist optional).
	j.Drehknopf-Schnittstelle: Drehknopf zur Einstellung der Motorparameter.

	Wechselrichterverkabelung
	Abbildung 2-2
	Abbildung 2-2

	3. Bildbeschreibung und Funktionsweise des Steuerungssystems
	5. Meldungsbildschirm (Abbildung 3-5). Ermöglicht die Überwachung von Systeminformationen und die Abfrage von Produktionsinformationen.
	Wenn Sie "CLR Yield" drücken, wird der aktuelle Produktionswert auf 0 zurückgesetzt.
	Tippen Sie auf „ESC“, um zum vorherigen Bildschirm zurückzukehren.
	Abbildung 3-5
	Abbildung 3-6
	Abbildung 3-7
	8. Bildschirm „Systemparameter“ (Abbildung 3-8 oder Abbildung 3-9). Abbildung 3-8 dient zur Einstellung der dem Motor zugeordneten Wechselrichterparameter.
	Hinweis: Die „FTY-Einstellungen“ und „ZPC“ in Abbildung 3-9 beziehen sich auf die Sensoreigenschaften. Bitte nehmen Sie die Änderungen mit Bedacht vor.
	Abbildung 3-8
	Abbildung 3-9
	9. Parameterbildschirm für Motor Y (Abbildung 3-10). Berühren Sie den Wert, um den Parameter zu ändern; berühren Sie „ESC“, um zum vorherigen Bildschirm zurückzukehren.
	Abbildung 3-10
	Abbildung 3-11
	Abbildung 3-12
	12. FTY-Einstellungsparameterbildschirm (Abbildung 3-13). Hier können die Werkseinstellungen des Systems konfiguriert werden, darunter Sprache, Auswahl der Sensorsignalpolarität und die Option, die Motordrehzahl und die Folienspannung mithilfe des Drehknopfs einzustellen.
	Abbildung 3-13
	Abbildung 3-14

	4. Schritte zur Installation und Fehlerbehebung:
	Schritt 1: Nach dem Anschließen der Kabel (siehe [2. Verdrahtungsanleitung für das Steuerungssystem] für Anschlussdetails) positionieren Sie den Folienhalter mittig in der Säule. Sollte sich die Maschine 5 Sekunden nach dem Start bewegen, schalten Sie sie sofort aus und überprüfen Sie die Verkabelung und die Sensoren.
	Schritt 2: Falls die Maschine keine Aktion ausführt, überprüfen Sie, ob das ausgewählte Modell korrekt ist (siehe [VI. Modell- und Moduseinstellungen] für Details).

	5. Parameterbeschreibung:
	6. Modell- und Moduseinstellungen:
	1. Modellauswahl Dieses Steuerungssystem umfasst drei Modelle:
	7. Beschreibung der Systemfehler

	Mögliche Systemfehler sind: Kommunikationsfehler, Überstrom, Überspannung, Überhitzung, Überlastung und Unterspannung. Im Standard-, Einzel- und manuellen Modus wird bei Auftreten eines Systemfehlers die Fehlermeldung in der oberen rechten Ecke des Bildschirms angezeigt.
	8. Einbaumaße
	1. Estructura del sistema
	2. Descripción de la conexión del sistema de control
	Figura 2-1

	a. Entrada de alimentación: 200V~220VAC b. Entrada de señal de posición inicial: 24V y 0V alimentan el sensor, y X1 es la señal de entrada.
	c. Entrada de señal del altímetro: 24 V y 0 V alimentan el sensor, y X2 es la señal de entrada.
	d. Entrada de señal de límite superior: 24 V y 0 V alimentan el sensor, y X3 es la señal de entrada.
	e. Entrada de señal de límite inferior: 24 V y 0 V alimentan el sensor, y X4 es la señal de entrada. (El interruptor de posición solo debe conectarse a X4 y 0 V). f. Entrada de señal de control: X5 es la entrada de señal de arranque, X6 es la entrada de señal de pausa y X7 es la entrada de señal de parada de emergencia.
	g. Reserva: X8 es la señal para el límite superior del motor P, X9 es la señal para el límite inferior del motor P y X10 es la señal para el cierre del motor P. Y1 e Y2 pueden tener varias funciones opcionales (operación, alarma, accionamiento del cilindro, frenado, etc.).
	h. Interfaz de comunicación: se utiliza un cable de red para la conexión directa al inversor.
	i. Interfaz Motor P: se utiliza un cable de datos DB9 para conectar directamente al inversor (el uso de esta función es opcional).
	j.Interfaz de mando giratorio: mando giratorio para ajustar los parámetros del motor.
	3. Descripción de la imagen y funcionamiento del sistema de control
	Figura 3-3
	Figura 3-4
	Figura 3-10
	Figura 3-11
	Figura 3-12
	12. Pantalla de parámetros de configuración FTY (Figura 3-13). Se utiliza para configurar los parámetros de fábrica del sistema, incluyendo el idioma, la selección de la polaridad de la señal del sensor y la opción de usar el mando giratorio para ajustar la velocidad del motor y la tensión de la película, etc.
	Figura 3-13
	Figura 3-14

	4. Pasos para la instalación y la solución de problemas:
	Paso 1: Después de conectar los cables (consulte [2. Instrucciones de cableado del sistema de control] para obtener detalles sobre la conexión), coloque el soporte de la lámina en el centro de la columna. Si transcurridos 5 segundos desde el encendido la máquina comienza a moverse, apáguela inmediatamente y revise el cableado y los sensores.
	Paso 2: Si la máquina no realiza ninguna acción, compruebe si el modelo seleccionado es correcto (consulte [VI. Configuración de modelo y modo] para obtener más detalles).

	5. Descripción del parámetro:
	6. Configuración del modelo y del modo:
	1. Selección del modelo Este sistema de control incluye tres modelos:
	7. Descripción de los errores del sistema

	Los posibles errores del sistema son: error de comunicación, sobrecorriente, sobretensión, sobrecalentamiento, sobrecarga y subtensión. En la pantalla del modo estándar o individual y en la pantalla del modo manual, si se produce un error del sistema, el mensaje de error se mostrará en la esquina superior derecha de la pantalla.
	8. Dimensiones de instalación
	1. Структура на системата
	2. Описание на свързването на системата за управление
	Фигура 2-1

	a. Захранване: 200V~220VAC b. Вход за сигнал за начална позиция: 24V и 0V захранват сензора, а X1 е входният сигнал.
	c. Входен сигнал от алтиметъра: 24V и 0V захранват сензора, а X2 е входният сигнал.
	г. Входен сигнал за горна граница: 24V и 0V захранват сензора, а X3 е входният сигнал.
	e. Вход за сигнал за долна граница: 24V и 0V захранват сензора, а X4 е входният сигнал. (Позиционният превключвател трябва да се свързва само към X4 и 0V.) f. Вход за управляващ сигнал: X5 е входът за стартов сигнал, X6 е входът за сигнал за пауза, а X7 е входът за сигнал за аварийно спиране.
	ж. Резерв: X8 е сигналът за горната граница на двигател P, X9 е сигналът за долната граница на двигател P, а X10 е сигналът за затваряне на двигател P. Y1 и Y2 могат да имат няколко допълнителни функции (работа, аларма, задвижване на цилиндъра, спиране и др.).
	з. Комуникационен интерфейс: за директно свързване към инвертора се използва мрежов кабел.
	i. P интерфейс на двигателя: DB9 кабел за данни се използва за директно свързване към инвертора (използването на тази функция е по избор).
	j. Интерфейс с въртящ се бутон: въртящ се бутон за регулиране на параметрите на двигателя.
	3. Описание на изображението и работа на системата за управление
	Фигура 3-3
	Фигура 3-4
	4. Стъпки за инсталиране и отстраняване на неизправности:
	5. Описание на параметъра:
	6. Настройки на модела и режима:
	1. Избор на модел Тази система за управление включва три модела:
	7. Описание на системните грешки

	Възможни системни грешки са: комуникационна грешка, свръхток, пренапрежение, прегряване, претоварване и ниско напрежение. В стандартния или индивидуалния режим, както и в ръчния режим, ако възникне системна грешка, съобщението за грешка ще се покаже в горния десен ъгъл на екрана.
	8. Размери за монтаж

